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V RTA K H Px Pro velkosériové obrabéni oceli.

Spicka vrtaku HPX pro specifické materidly
— Patentovana Spicka HPX zajiStuje vynikajici
samostredici vlastnosti, snizuje pfitlak a
umoziuje pfesné utvareni tfisky ve stredu.

Uprava fezné hrany HPX pro specifické
materidly — Pfima fezna hrana snizuje tvorbu
nartstki a vylamovani fezné hrany a fazetky.

Vyjimeéné vylesténé drazky snizuji tfeni, zlepSuji
odvod tfisek a prodluzuji Zivotnost nastroje.
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CAS — Aplikacni podpora zakaznikim

Ziskate rychlé a spolehlivé odpoveédi na vase nejvétsi problémy

Tym Aplikacni podpory zakaznik(im (CAS) je v oboru obrabécich nastrojli vyjimecnou informacni

linkou pro reseni problémd a aplikaci nastroju.

Snadna cesta k ovéfenym zkuSenostem s obrabénim!

Aplikacni inZenyri Kennametal pomahaji technologim na celém svété s vybérem nejvhodngjsich

nastrojli a feznych podminek pro cely sortiment nastrojii Kennametal.

Region Zemé Jazyk Hotline CAS Email

Severni Amerika USA Anglic¢tina 800 835 3668 ha.techsuppori@kennamefal.conl
Mexiko Spanélstina 1800 253 0758 ha.techsupport@kennametal.coml

Afrika Jizni Afrika Anglictina 0800 981643 ba.techsupport@kennametal.con

Evropa Rakousko Néméina 0800 202873 Eu.techsupporf@kennametal.coni
Belgie Anglictina/Francouzstina | 0800 80850 eu.techsuppori@kennamefal.coml
Dansko Anglictina 808 89298 ha.techsupport@kennametal.coml
Finsko Anglictina 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.com]
Francie Francouzstina 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.coml
Némecko Némcina 0800 0006651 eu.fechsuppori@kennamefal.coml
Izrael Anglictina 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italie [tal$tina 800 916561 keu.techsuppori@kennametal.coml
Nizozemi Anglictina 0800 0201 130 eu.techsuppori@kennametal.con]
Norsko Anglictina 800 10080 ba.techsuppori@kennametal.com
Polsko Polstina 0080 04411887 eu.tecnsupport@kennametal.com
Rusko (pevna linka) Rustina 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.con
Rusko (mobilni telefon) | Rustina +7 800 5556394 bu.techsuppori@kennametal.com
Svédsko Anglictina 0207 99246 ha.techsuppori@kennamefal.conl
UK Anglictina 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.com
Ukrajina Rustina 800 502664 eu.techsupport@kennametal.corm

Pacificka Asie Australie Anglictina 1800 666 667 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Indie Anglictina 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonsko Anglictina 03 3820 2855 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Jizni Korea Anglictina +8222100 6100 bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Malajsie Anglictina 1800 812 990 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Novy Zéland Anglictina 0800 450 941 hp-kmf.techsupport@kennametal.com
Singapur Anglictina 1800 6221031 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Taiwan Anglictina 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Thajsko Anglictina 1800 4417820 Bp-kmt.techsupporf@kennametal.con

Zobrazena Cisla slouzi pouze pro konkrétni zemi ze seznamu.

KZKENNAMETAE
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Servisni & obchodni centra ve svété

Region Zemé Hotline pro obchod Email

Severni Amerika Spojené staty americkeé +1 800 446 7738 EtMill. Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Mexiko +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Stiedni/Jizni Amerika Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennamefal.com
Brazilie +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Cile +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Egypt +44 1384 408060 bha.techsupporf@kennamefal.com
Jizni Afrika +27 11 748 9300 ha.techsuppori@kennamefal.coni

Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.con
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Ceska republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Francie +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Némecko +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Velka Britanie +44 1384 408060 kingswinford.service@xennametal.com
Madarsko +36 96 618 150 byoer.sales@kennametal.coml
Irsko +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Nizozemi +31 0800 44 33 201 betherlands.sales@kennametal.com
Polsko +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com]
Portugalsko +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovensko +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.comi
Spanélsko +34 93586 03 50 barcelona service@kennametal.com
Turecko +90 216 574 4780 fr.information@kennametal.com

Pacificka Asie Australie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Cina +86 400 889 2135 k-cn.service@kennamefal.coni
Indie +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Indonésie +65 6265 9222 K-sg.sales@kennametal.com
Japonsko +81 3 3820 2855 k-Jp.service@kennametal.coml
Jizni Korea +8222109 6100 k-kr-service@kennametal.con
Malajsie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Novy Zéland +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Taiwan +886 4 2350 1920 faiwan.service@kennametal.com
Thajsko +66 2 642 3455 K-sg.sales@kennametal.com

*0byvatelé Vietnamu a Filipin by méli kontaktovat kanceldr v Singapuru.
Navstivte kennametal.com a vyhledejte svého
nejblizSiho autorizovaného distributora Kennametal.
KZKENNAMETAE
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Informace o nahradnich dilech & prislusenstvi

Ztratili jste Sroub? Musite vymeénit opotiebené klinové upinky?
Potiebujete nahradni dily nalézt a doobjednat?

Pottebujete prisluSenstvi, jako jsou momentové kli¢e nebo sestavy chladicich desek? Tyto nastroje mate primo u konecki prstl! Bézte na
a vyhledejte si co potfebujete béhem nékolika sekund. Zadejte katalogové &islo piislu$ného néstroje a ten se zobrazi.

Zde zadejte katalogové Cislo nastroje

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™
Shell Mills

Features and Benefits

* Productivity booster for machining

cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter  Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2000 2.000 215 5 145 11100
@ Zvolte ndhradni dily & pfisluSenstvi
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O B —
=
D1 wedge o In. s S T T A e acjustabie Torque BASW3 iowc‘:'j:csri‘-be Torque
2.000 cw1é 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140

N&VvO

BTQSW3L90

Digitalni pristup k informacim o nahradnich dilech a prisluSenstvi
pro bezproblémovy provoz vasi firmy.

Navstivte kennametal.com/novd a stahnéte si potfebné informace.
Je to Zdarma!

KZKENNAMETAI:

4 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/novo
http://kennametal.com

Online katalog

NemiiZete jiz nalézt tiSténou verzi katalogu?
Bez problému. Prejdéte na catalogs.kennametal.com a podivejte se, co je k dispozici.

Vyhledejte si, co potiebujete, sledujte videa a sdilejte stranky s ostatnimi, v§e z jedné stranky! Prejdéte na Eafalogs.kennametal.cord
a pokud si je chcete vyzkouSet na vaSem mobilnim zafizeni, jednoduse si ZDARMA stahnéte aplikace pro iOS nebo Android™.

@ Vlyhledejte si co potrebujete

@ stedtite videa
@ Sdilejte s ostatnimi

‘ZKENNAMETAI.

Search

Mill 4-12

x

soapiA || yaseas || suawod

OXC)

INNOVATIONS

2020 .01
~ %

Page: 6

Heading: Indexable Milling
.. COM KENNAMETAL COM 6

INDEXABLE MILLING MILL4 12

KT MATERIALS PK..Score: 49

—

Page:8

Heading: Indexable Milling

.. MILLING TOOL SELECTION
GUIDE SHOULDER MILUNG  MILL 4
12 KTMILL4..Score: 143

@ Show Thumbnall Images

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

a- VyzkouSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

KENNAMETAL

KZKENNAMETAE
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POWERED BY

Vrtani N&VO

Vrtak HPX

\lysoce vykonné karbidove vrtaky

Materialy
[c]
Pouziti

Vrtani

<& Vrtant:
% Vrstvené plechy

Nova fada vrtak( HPX je vysoce vykonnym fesenim pro velkosériovou vyrobu ocelovych dild.

Uprava fezné hrany HPX pro specifické materialy — P¥ima Fezna hrana snizuje tvorbu
nardstkd a vylamovani fezné hrany a fazetky.

Spicka vrtaku HPX pro specifické materidly — Patentovand $picka HPX zajistuje vynikajici
samostredici vlastnosti, snizuje pfitlak a umoznuje presné utvareni trisky ve stredu.

Fazetky HPX pro specifické materialy — 2 vodici fazetky poskytuji stabilitu a snizuji treni.

‘ZKENNAMETAE
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Pfiméa fezna hrana — Snizuje —
tvorbu nardistkl a vylamovani fezné
hrany a fazetky.

2 fazetky pro stabilitu
a nizSi treni.

Uhel $picky 140° — Pro
idedlni podminky obrabéni.
Vynikajici pro predvrtavani
hlubokych otvord.

Vrtani az do 8 x D.

Standardni ukonéeni pro
mikromazani.

Rohové srazeni — Ochrana proti
tvorbé ndrdstku, snizuje vylamovani
fezné hrany a prodluzuje Zivotnost
nastroje.

Konstrukee vrtak( HPX — PoutZiti pfi 3x vy$Sich Feznych podminkéch,
zZkraceni ¢asd obrabéni a uvolnéni vyrobnich kapacit.

VlyjimeCné vyleSténé drazky snizuji tfeni, zlepSuji odvod trisek a prodluzuji
Zivotnost nastroje.

Siroka drazka pro odvod tfisek snizuje chvéni a chrani proti vylamovani fezné hrany.

KZKENNAMETAI:
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidové vrtaky

PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ VRTAKY PRO SPECIFICKE MATERIALY

Vrtdky HPX Vrtéky HPX Vrtdky SGL Vrtéky HPS Vrtdky Y-Tech" Vrtéky KMH Vrtéky KMH
FOVINKA HOVINKA:

by

P RS G T

B224_HPX B210_SGL B284_HPS
Rady ggg—:g B225_HPX B211_SGL B285_HPS :gg;{:::
- B226_HPX B212_SGL B286_HPS -

Strana 16418 hl G38* G88* G94* G126* G127

Materiél obrobku

Hiavni n M n

Dalsi

B941A B951A

Tolerance otvoru IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10

Standardni fada

Priimér nastroje [D1] 3,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,5-20,0 mm 3,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,5-14,0 mm 3,0-16,0 mm
Délka vrtédku [L4 max] 14,0-85,0 mm 14,0-160,0 mm 12,0-160,0 mm 14,0-124,0 mm 14,0-77,0 mm 14,0-43,0 mm 14,0-45,0 mm
Hloubka vrtani L/D1 3-5xD 3-8xD 3-8xD 3-8xD 3-5xD 3xD 3xD
Uhel $picky 140° 140° 140° 135° 140° 142° 140°
Uhel $roubovice 30° 30° 30° ° 30° 15° 30°

& ¢
&G

» 8908 @
@

3 9®
R EE I ERECIE
&

| @ | @ e © D

P nsm \mw

Stopka ﬁ F] \w \w gam

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 o Cast druha e Rotacni néstroje, A-16-05217.

® Hilavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAE
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidové vrtaky
YT AR AR

PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE ¢ UNIVERZALNi VRTAKY

GOdrill™ GOdrill Vrtaky Kenna Universal™ Vrtaky Kenna Universal
: BO41A_CPG BOS1A_GPG BIGEA SIL
Rady B042A_CPG L1, B9G7A B977A
- B053A_CPG B978A
Strana G8* G18* G132* G138/G146*
Materiél obrobku

Hlavni

Dalsi

Tolerance otvoru IT9-T10 IT9-T10 [T9-IT10 [T9-IT10
Standardni fada

Priimér nastroje [D1] 1,0-20,0 mm 1,0-20,0 mm 3,0-20,0 mm 2,4-20,0 mm
Délka vrtaku [L4 max] 5,0-77,0 mm 5,0-124,0 mm 14,0-85,0 mm 12,0-124,0 mm
Hloubka vrtani L/D1 3-5xD 3-8xD 3-5xD 3-8xD
Unel $picky 140° 140° 140° 140°/132°
Uhel Sroubovice 30° 30° 30° 30°

v v P ¥ ¥ P
Yy ¥ 9 ¥

o ;) )

Y [

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 o Cast druha e Rotacni néstroje, A-16-05217.

® Hilavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAI:
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidové vrtaky
-4 Ay Ay

HPX e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a pfislu$né obrazky k snadné identifikaci

High-Performance Solid Carbide Drills High-Performance Solid Carbide Drlls
-—

HPX * B221 + 3X D

% e
mmm

B 22 1 A 03000 HPX

Provedeni Rada Délka/ Stopka Prdmér Geometrie Spicky/
vrtaku Chlazeni Aplikace

e

[EREEER

e

B = Metrické  22* = Ocelové vrtdky 1 = ~3xD bez vnitfniho chlazeni A = Tvar HA, valcové stopka 03000 =3mm HPX = Nova generace
K = Palcové 2 = ~5xD bez vnitfniho chlazeni 06350 =1/4"=E=6,35mm $picky HP pro oceli
4 = ~3xD s vnitfnim chlazenim F = Tvar FE, Whistle Notch 2°
5 = ~5xD s vnitfnim chlazenim (fada B DIN 6535-v 2 mm krocich)
6 = ~8xD s vnitfnim chlazenim
KZKENNAM ETAL
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX e B221 « 3 XD

@ prvni volba
XK L O alternativni volba
& 20°
1400 | 01 LSS H— {0 @ D
[ Ml
L4 max LS LK |
[N
L3

- 5]

L H|
]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B221A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 [}
B221A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 [}
B221A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 [J
B221A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03264HPX 3,26 62 20 14 08 36 6 °
B221A03300HPX 3,30 62 20 14 08 36 6 °
B221A03400HPX 3,40 62 20 14 08 36 6 (]
B221A03455HPX 3,46 62 20 14 08 36 6 o
B221A03500HPX 3,50 62 20 14 08 36 6 [}
B221A03571HPX 3,57 62 20 14 08 36 6 o
B221A03600HPX 3,60 62 20 14 08 36 6 [}
B221A03658HPX 3,66 62 20 14 08 36 6 °
B221A03700HPX 3,70 62 20 14 08 36 6 ()
B221A03800HPX 3,80 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A03900HPX 3,90 66 24 17 09 36 6 [}
B221A03970HPX 397 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 [}
B221A04039HPX 4,04 66 24 17 09 36 6 [
B221A04100HPX 410 66 24 17 0,9 36 6 [J
B221A04200HPX 420 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04217HPX 422 66 24 17 1,0 36 6 [ ]
B221A04300HPX 4,30 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04366HPX 437 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04400HPX 440 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04500HPX 450 66 24 17 1,0 36 6 [J
B221A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04623HPX 4,62 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04700HPX 4,70 66 24 17 1,1 36 6 °
B221A04763HPX 476 66 28 20 1,1 36 6 [}
B221A04800HPX 4,80 66 28 20 1,1 36 6 [}
B221A04852HPX 4,85 66 28 20 1,1 36 6 [J
B221A04900HPX 490 66 28 20 1,1 36 6 [}
B221A05000HPX 5,00 66 28 20 1,1 36 6 o
B221A05100HPX 510 66 28 20 1,1 36 6 °
B221A05106HPX 511 66 28 20 1,1 36 6 [}
B221A05159HPX 5,16 66 28 20 1,1 36 6 o
B221A05200HPX 5,20 66 28 20 1,2 36 6 [}
B221A05300HPX 5,30 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 [}
B221A05410HPX 541 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05500HPX 5,50 66 28 20 1,2 36 6 [}
B221A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 o
B221A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 [J
B221A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 o
B221A05791HPX 579 66 28 20 1,3 36 6 [
B221A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 [}
B221A05900HPX 5,90 66 28 20 13 36 6 [J
B221A05954HPX 5,95 66 28 20 13 36 6 o
B221A06000HPX 6,00 66 28 20 13 36 6 [}
B221A06100HPX 6,10 79 34 24 13 36 8 o
B221A06200HPX 6,20 79 34 24 14 36 8 [}
B221A06300HPX 6,30 79 34 24 14 36 8 o
B221A06350HPX 6,35 79 34 24 14 36 8 ()
B221A06400HPX 6,40 79 34 24 14 36 8 °
B221A06500HPX 6,50 79 34 24 14 36 8 [J
B221A06528HPX 6,53 79 34 24 14 36 8 o
B221A06600HPX 6,60 79 34 24 1,4 36 8 [
B221A06700HPX 6,70 79 34 24 1,5 36 8 [
B221A06746HPX 6,75 79 34 24 15 36 8 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX e B221 « 3 XD

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
XK [~—Ls O alternativni volba
& 20°
1400 | D1 L IESS H— {0 @ D
[ Ml
L4 max LS LK |
[N
L3

L E
]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B221A06800HPX 6,80 79 34 24 15 36 8 °
B221A06900HPX 6,90 79 34 24 1,5 36 8 [}
B221A07000HPX 7,00 79 34 24 15 36 8 o
B221A07100HPX 7,10 79 4 29 1,5 36 8 [J
B221A07145HPX 7,15 79 4 29 1,6 36 8 °
B221A07200HPX 7,20 79 4 29 1,6 36 8 °
B221A07300HPX 7,30 79 4 29 1,6 36 8 (]
B221A07400HPX 7,40 79 4 29 1,6 36 8 (]
B221A07500HPX 7,50 79 4 29 1,6 36 8 o
B221A07541HPX 7,54 79 4 29 1,6 36 8 [}
B221A07600HPX 7,60 79 4 29 1,6 36 8 o
B221A07700HPX 7,70 79 4 29 1,7 36 8 °
B221A07800HPX 7,80 79 4 29 1,7 36 8 [}
B221A07900HPX 790 79 4 29 1,7 36 8 ()
B221A07938HPX 7,94 79 4 29 1,7 36 8 o
B221A08000HPX 8,00 79 4 29 1,7 36 8 [}
B221A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 o
B221A08200HPX 8,20 89 47 35 18 40 10 [}
B221A08300HPX 8,30 89 47 35 18 40 10 [}
B221A08334HPX 8,33 89 47 35 18 40 10 [}
B221A08400HPX 8,40 89 47 35 18 40 10 [}
B221A08500HPX 8,50 89 47 35 18 40 10 o
B221A08600HPX 8,60 89 47 35 18 40 10 o
B221A08700HPX 8,70 89 47 35 19 40 10 [}
B221A08733HPX 8,73 89 47 35 19 40 10 o
B221A08800HPX 8,80 89 47 35 19 40 10 [}
B221A08900HPX 8,90 89 47 35 19 40 10 [}
B221A09000HPX 9,00 89 47 35 19 40 10 o
B221A09100HPX 9,10 89 47 35 19 40 10 [}
B221A09129HPX 9,13 89 47 35 20 40 10 [}
B221A09200HPX 9,20 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09300HPX 9,30 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09347HPX 9,35 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09400HPX 9,40 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09600HPX 9,60 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09700HPX 9,70 89 47 35 2,1 40 10 [}
B221A09800HPX 9,80 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09900HPX 9,90 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09921HPX 9,92 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A10000HPX 10,00 89 47 35 2,1 40 10 [}
B221A10100HPX 10,10 102 55 40 2,1 45 12 [}
B221A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 (]
B221A10300HPX 10,30 102 55 40 2,2 45 12 o
B221A10320HPX 10,32 102 55 40 22 45 12 [
B221A10400HPX 10,40 102 55 40 22 45 12 [ ]
B221A10500HPX 10,50 102 55 40 22 45 12 [}
B221A10600HPX 10,60 102 55 40 22 45 12 [}
B221A10700HPX 10,70 102 55 40 23 45 12 [}
B221A10716HPX 10,72 102 55 40 23 45 12 o
B221A10800HPX 10,80 102 55 40 2,3 45 12 °
B221A11000HPX 11,00 102 55 40 23 45 12 o
B221A11100HPX 11,10 102 55 40 23 45 12 [}
B221A11113HPX 1,1 102 55 40 23 45 12 [}
B221A11200HPX 11,20 102 55 40 24 45 12 [J
B221A11300HPX 11,30 102 55 40 24 45 12 [}
B221A11400HPX 11,40 102 55 40 24 45 12 [ ]
B221A11500HPX 11,50 102 55 40 24 45 12 [}
B221A11509HPX 11,51 102 55 40 24 45 12 [}
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Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky Vysoce vykonné karbidové vrtaky
-4 Ay

HPX e B221 « 3 XD

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
AK ~—Ls O alternativni volba
¢ 20°
1400 |01 L IESS q— ip @ D
i Wl |
L4 max LS LK |
[N
L3

- s

L H|
]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B221A11600HPX 11,60 102 55 40 24 45 12 [}
B221A11700HPX 11,70 102 55 40 25 45 12 o
B221A11800HPX 11,80 102 55 40 25 45 12 [}
B221A11900HPX 11,90 102 55 40 25 45 12 (]
B221A11908HPX 11,91 102 55 40 25 45 12 [}
B221A12000HPX 12,00 102 55 40 25 45 12 °
B221A12100HPX 12,10 107 60 43 25 45 14 °
B221A12200HPX 12,20 107 60 43 2,6 45 14 [J
B221A12300HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 [}
B221A12304HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 [}
B221A12400HPX 12,40 107 60 43 2,6 45 14 °
B221A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 [}
B221A12600HPX 12,60 107 60 43 2,6 45 14 °
B221A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 [}
B221A12800HPX 12,80 107 60 43 2,7 45 14 [}
B221A12900HPX 12,90 107 60 43 2,7 45 14 [J
B221A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A13100HPX 13,10 107 60 43 2,7 45 14 [ ]
B221A13300HPX 13,30 107 60 43 238 45 14 °
B221A13500HPX 13,50 107 60 43 28 45 14 [}
B221A13700HPX 13,70 107 60 43 29 45 14 [}
B221A13800HPX 13,80 107 60 43 29 45 14 [}
B221A14000HPX 14,00 107 60 43 29 45 14 o
B221A14100HPX 14,10 115 65 45 29 48 16 [}
B221A14200HPX 14,20 115 65 45 30 48 16 [}
B221A14288HPX 14,29 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14300HPX 14,30 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14500HPX 14,50 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14600HPX 14,60 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14700HPX 14,70 115 65 45 31 48 16 °
B221A15000HPX 15,00 115 65 45 3,1 48 16 [}
B221A15100HPX 15,10 115 65 45 3,1 48 16 [}
B221A15300HPX 15,30 115 65 45 32 48 16 [}
B221A15500HPX 15,50 115 65 45 32 48 16 o
B221A15600HPX 15,60 115 65 45 32 48 16 [ ]
B221A15700HPX 15,70 115 65 45 33 48 16 [}
B221A15800HPX 15,80 115 65 45 353 48 16 [}
B221A15875HPX 15,88 115 65 45 31 48 16 [}
B221A16000HPX 16,00 115 65 45 33 48 16 °
B221A16500HPX 16,50 123 73 51 34 48 18 o
B221A17000HPX 17,00 123 73 51 35 48 18 [}
B221A17463HPX 17,46 123 73 51 36 48 18 [}
B221A17500HPX 17,50 123 73 51 36 48 18 [}
B221A17700HPX 17,70 123 73 51 37 48 18 [}
B221A18000HPX 18,00 123 73 51 37 48 18 [}
B221A18500HPX 18,50 131 79 55 38 50 20 o
B221A19000HPX 19,00 131 79 55 39 50 20 [}
B221A19050HPX 19,05 131 79 55 39 50 20 [}
B221A19500HPX 19,50 131 79 55 4,0 50 20 [}
B221A20000HPX 20,00 131 79 55 41 50 20 [}

\\\& N&VO
O
10 4 160
KZKENNAM ETAL

kennametal.cor 13 kennametal.cor



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX e B222 « 5 XD

® prvni volba
XK [~—Ls O alternativni volba
& 20°
1400 | D1 L IESS H— {0 @ D
[ Ml
L4 max LS LK |
[N
L3

: s

L H|
]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B222A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 [}
B222A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 [}
B222A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 [J
B222A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03264HPX 3,26 66 28 23 08 36 6 o
B222A03300HPX 3,30 66 28 23 08 36 6 o
B222A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 (]
B222A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03500HPX 3,50 66 28 23 038 36 6 [}
B222A03571HPX 3,57 66 28 23 08 36 6 o
B222A03600HPX 3,60 66 28 23 08 36 6 o
B222A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03800HPX 3,80 74 36 29 09 36 6 ()
B222A03900HPX 3,90 74 36 29 09 36 6 o
B222A03970HPX 3,97 74 36 29 09 36 6 [}
B222A04000HPX 4,00 74 36 29 09 36 6 o
B222A04100HPX 410 74 36 29 09 36 6 o
B222A04200HPX 420 74 36 29 09 36 6 °
B222A04300HPX 430 74 36 29 1,0 36 6 [J
B222A04400HPX 440 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 o
B222A04763HPX 4,76 82 44 35 1,1 36 6 o
B222A04800HPX 4,80 82 44 35 1,1 36 6 [J
B222A04900HPX 4,90 82 44 35 1,1 36 6 o
B222A05000HPX 5,00 82 44 35 1,1 36 6 o
B222A05100HPX 510 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 [}
B222A05159HPX 516 82 44 35 1,1 36 6 [}
B222A05200HPX 5,20 82 44 35 1,2 36 6 [J
B222A05300HPX 5,30 82 44 35 12 36 6 °
B222A05400HPX 5,40 82 44 35 12 36 6 o
B222A05410HPX 541 82 44 35 12 36 6 °
B222A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 [}
B222A05558HPX 5,56 82 44 35 1,2 36 6 o
B222A05600HPX 5,60 82 44 35 1,2 36 6 [}
B222A05700HPX 570 82 44 35 13 36 6 °
B222A05791HPX 579 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A05800HPX 5,80 82 44 35 13 36 6 °
B222A05900HPX 5,90 82 44 35 13 36 6 °
B222A06000HPX 6,00 82 44 35 13 36 6 o
B222A06100HPX 6,10 91 53 43 13 36 8 [J
B222A06200HPX 6,20 91 53 43 14 36 8 o
B222A06300HPX 6,30 91 53 43 14 36 8 o
B222A06350HPX 6,35 91 53 43 14 36 8 [}
B222A06400HPX 6,40 91 53 43 14 36 8 [J
B222A06500HPX 6,50 91 53 43 14 36 8 o
B222A06600HPX 6,60 91 53 43 14 36 8 [}
B222A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 o
B222A06746HPX 6,75 91 53 43 15 36 8 °
B222A06800HPX 6,80 91 53 43 15 36 8 o
B222A06900HPX 6,90 91 53 43 15 36 8 ()
B222A07000HPX 7,00 91 53 43 15 36 8 °
B222A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 [J
B222A07145HPX 7,15 91 53 43 16 36 8 o
B222A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 °
B222A07300HPX 7,30 91 53 43 1,6 36 8 [
B222A07400HPX 7,40 91 53 43 1,6 36 8 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX e B222 « 5 XD

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
[~—Ls O alternativni volba
& 20°
; s 1400 | 01 LSS H— o @ P e
1 |
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]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B222A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 o
B222A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 [}
B222A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 o
B222A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 [J
B222A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 o
B222A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 o
B222A08200HPX 8,20 103 61 49 18 40 10 [}
B222A08334HPX 8,33 103 61 49 18 40 10 °
B222A08500HPX 8,50 103 61 49 18 40 10 [}
B222A08700HPX 8,70 103 61 49 19 40 10 [}
B222A08733HPX 8,73 103 61 49 19 40 10 o
B222A08800HPX 8,80 103 61 49 19 40 10 [}
B222A09000HPX 9,00 103 61 49 19 40 10 o
B222A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 [}
B222A09400HPX 9,40 103 61 49 2,0 40 10 [}
B222A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 [J
B222A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 o
B222A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 o
B222A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 [}
B222A10200HPX 10,20 118 7 56 2,2 45 12 [}
B222A10300HPX 10,30 118 il 56 2,2 45 12 [}
B222A10320HPX 10,32 118 71 56 2,2 45 12 o
B222A10500HPX 10,50 118 Il 56 2,2 45 12 o
B222A10716HPX 10,72 118 Il 56 23 45 12 °
B222A10800HPX 10,80 118 7 56 23 45 12 °
B222A11000HPX 11,00 118 il 56 23 45 12 [}
B222A11113HPX 11,1 118 il 56 23 45 12 [}
B222A11500HPX 11,50 118 7 56 24 45 12 o
B222A11509HPX 11,51 118 n 56 24 45 12 [ ]
B222A12000HPX 12,00 118 7 56 25 45 12 o
B222A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 °
B222A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 [}
B222A13000HPX 13,00 124 77 60 2,7 45 14 [}
B222A13500HPX 13,50 124 77 60 28 45 14 o
B222A14000HPX 14,00 124 77 60 29 45 14 °
B222A14288HPX 14,29 133 83 63 30 48 16 [}
B222A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 [}
B222A15000HPX 15,00 133 83 63 3,1 48 16 [}
B222A15500HPX 15,50 133 83 63 32 48 16 °
B222A15875HPX 15,88 133 83 63 33 48 16 o
B222A16000HPX 16,00 133 83 63 3,3 48 16 [}
B222A16500HPX 16,50 143 93 7 34 48 18 [}
B222A17000HPX 17,00 143 93 7 35 48 18 [}
B222A17500HPX 17,50 143 93 7 36 48 18 [}
B222A18000HPX 18,00 143 93 7 37 48 18 o
B222A18500HPX 18,50 153 101 77 38 50 20 °
B222A19000HPX 19,00 153 101 7 39 50 20 [}
B222A20000HPX 20,00 153 101 7 41 50 20 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
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HPX ¢ B224 « 3 X D * VNITRNi CHLAZENI

® prvni volba
AK ~—L5 O alternativni volba
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o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B224A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 [}
B224A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 [}
B224A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 o
B224A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 [J
B224A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 o
B224A03264HPX 3,26 62 20 14 08 36 6 o
B224A03300HPX 3,30 62 20 14 08 36 6 o
B224A03400HPX 3,40 62 20 14 08 36 6 (]
B224A03455HPX 3,46 62 20 14 08 36 6 o
B224A03500HPX 3,50 62 20 14 08 36 6 [}
B224A03571HPX 3,57 62 20 14 08 36 6 o
B224A03600HPX 3,60 62 20 14 08 36 6 o
B224A03658HPX 3,66 62 20 14 038 36 6 o
B224A03700HPX 3,70 62 20 14 038 36 6 ()
B224A03800HPX 3,80 66 24 17 09 36 6 o
B224A03900HPX 3,90 66 24 17 09 36 6 [}
B224A03970HPX 397 66 24 17 09 36 6 o
B224A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 o
B224A04100HPX 4,10 66 24 17 09 36 6 °
B224A04200HPX 4,20 66 24 17 09 36 6 [J
B224A04217HPX 422 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04300HPX 430 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04400HPX 4,40 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04500HPX 4,50 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04700HPX 4,70 66 24 17 1,1 36 6 [J
B224A04763HPX 4,76 66 28 20 1,1 36 6 o
B224A04800HPX 4,80 66 28 20 1,1 36 6 o
B224A04852HPX 485 66 28 20 1,1 36 6 [}
B224A04900HPX 4,90 66 28 20 1,1 36 6 [}
B224A05000HPX 5,00 66 28 20 1,1 36 6 [}
B224A05100HPX 5,10 66 28 20 1,1 36 6 [J
B224A05106HPX 5,11 66 28 20 1,1 36 6 [}
B224A05159HPX 5,16 66 28 20 1,1 36 6 o
B224A05200HPX 5,20 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05300HPX 5,30 66 28 20 1,2 36 6 [}
B224A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 o
B224A05410HPX 5,41 66 28 20 1,2 36 6 [}
B224A05500HPX 5,50 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 [}
B224A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 [}
B224A05791HPX 5,79 66 28 20 13 36 6 o
B224A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 [J
B224A05900HPX 5,90 66 28 20 13 36 6 o
B224A06000HPX 6,00 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A06100HPX 6,10 79 34 24 1,3 36 8 [}
B224A06200HPX 6,20 79 34 24 14 36 8 [J
B224A06300HPX 6,30 79 34 24 14 36 8 o
B224A06350HPX 6,35 79 34 24 14 36 8 [}
B224A06400HPX 6,40 79 34 24 14 36 8 o
B224A06500HPX 6,50 79 34 24 14 36 8 °
B224A06600HPX 6,60 79 34 24 14 36 8 o
B224A06700HPX 6,70 79 34 24 1,5 36 8 ()
B224A06746HPX 6,75 79 34 24 15 36 8 °
B224A06800HPX 6,80 79 34 24 1,5 36 8 [J
B224A07000HPX 7,00 79 34 24 15 36 8 o
B224A07100HPX 7,10 79 4 29 15 36 8 [
B224A07145HPX 7,15 79 4 29 1,6 36 8 [}
B224A07200HPX 7,20 79 4 29 1,6 36 8 o
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Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky Vysoce vykonné karbidové vrtaky
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HPX ¢ B224 « 3 X D * VNITRNi CHLAZENI

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba

O alternativni volba
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Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B224A07300HPX 7,30 79 4 29 1,6 36 8 o
B224A07400HPX 7,40 79 4 29 1,6 36 8 [}
B224A07500HPX 7,50 79 4 29 1,6 36 8 °
B224A07541HPX 7,54 79 4 29 1,6 36 8 [J
B224A07800HPX 7,80 79 4 29 1,7 36 8 [}
B224A07938HPX 7,94 79 4 29 1,7 36 8 °
B224A08000HPX 8,00 79 4 29 1,7 36 8 [}
B224A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 [}
B224A08200HPX 8,20 89 47 35 18 40 10 [
B224A08334HPX 8,33 89 47 35 18 40 10 °
B224A08500HPX 8,50 89 47 35 18 40 10 o
B224A08700HPX 8,70 89 47 35 19 40 10 [}
B224A08733HPX 8,73 89 47 35 19 40 10 [}
B224A08800HPX 8,80 89 47 35 19 40 10 °
B224A09000HPX 9,00 89 47 35 19 40 10 [ ]
B224A09100HPX 9,10 89 47 35 19 40 10 [J
B224A09129HPX 9,13 89 47 35 2,0 40 10 o
B224A09400HPX 9,40 89 47 35 2,0 40 10 [}
B224A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 [}
B224A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 °
B224A09800HPX 9,80 89 47 35 2,1 40 10 [ ]
B224A10000HPX 10,00 89 47 35 2,1 40 10 [}
B224A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 o
B224A10300HPX 10,30 102 55 40 22 45 12 [
B224A10320HPX 10,32 102 55 40 2,2 45 12 [}
B224A10500HPX 10,50 102 55 40 22 45 12 °
B224A10716HPX 10,72 102 55 40 23 45 12 [ ]
B224A10800HPX 10,80 102 55 40 23 45 12 o
B224A11000HPX 11,00 102 55 40 23 45 12 °
B224A11113HPX 1,11 102 55 40 23 45 12 o
B224A11500HPX 11,50 102 55 40 24 45 12 °
B224A11509HPX 11,51 102 55 40 24 45 12 °
B224A12000HPX 12,00 102 55 40 25 45 12 [ ]
B224A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 o
B224A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 [ ]
B224A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 °
B224A13500HPX 13,50 107 60 43 28 45 14 [
B224A14000HPX 14,00 107 60 43 29 45 14 °
B224A14288HPX 14,29 115 65 45 30 48 16 °
B224A14500HPX 14,50 115 65 45 30 48 16 o
B224A15000HPX 15,00 115 65 45 31 48 16 [}
B224A15500HPX 15,50 115 65 45 32 48 16 [}
B224A15875HPX 15,88 115 65 45 33 48 16 [ ]
B224A16000HPX 16,00 115 65 45 33 48 16 °
B224A16500HPX 16,50 123 73 51 34 48 18 [}
B224A17000HPX 17,00 123 73 51 35 48 18 °
B224A17500HPX 17,50 123 73 51 36 48 18 [}
B224A18000HPX 18,00 123 73 51 37 48 18 [}
B224A18500HPX 18,50 131 79 55 38 50 20 °
B224A19000HPX 19,00 131 79 55 39 50 20 °
B224A20000HPX 20,00 131 79 55 41 50 20 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX ¢ B225 ¢ 5 X D  VNITRNi CHLAZENI

® prvni volba
AK =—LS O alternativni volba
¢ 20°
140°| D1 LR e END
» - I W
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]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B225A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 [}
B225A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 [}
B225A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 o
B225A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 [J
B225A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 o
B225A03264HPX 3,26 66 28 23 08 36 6 o
B225A03300HPX 3,30 66 28 23 08 36 6 o
B225A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 (]
B225A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 o
B225A03500HPX 3,50 66 28 23 038 36 6 [}
B225A03571HPX 3,57 66 28 23 08 36 6 o
B225A03600HPX 3,60 66 28 23 08 36 6 o
B225A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 o
B225A03800HPX 3,80 74 36 29 09 36 6 ()
B225A03900HPX 3,90 74 36 29 09 36 6 o
B225A03970HPX 397 74 36 29 09 36 6 [}
B225A04000HPX 4,00 74 36 29 09 36 6 o
B225A04039HPX 4,04 74 36 29 09 36 6 o
B225A04100HPX 4,10 74 36 29 09 36 6 °
B225A04200HPX 4,20 74 36 29 09 36 6 [J
B225A04300HPX 4,30 74 36 29 1,0 36 6 o
B225A04366HPX 437 74 36 29 1,0 36 6 o
B225A04400HPX 4,40 74 36 29 1,0 36 6 o
B225A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 o
B225A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 [J
B225A04763HPX 4,76 82 44 35 1,1 36 6 o
B225A04800HPX 4,80 82 44 35 11 36 6 o
B225A04900HPX 4,90 82 44 35 1,1 36 6 [}
B225A05000HPX 5,00 82 44 35 1,1 36 6 [}
B225A05100HPX 5,10 82 44 35 1,1 36 6 [}
B225A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 [J
B225A05159HPX 5,16 82 44 35 1,1 36 6 [}
B225A05200HPX 5,20 82 44 35 1,2 36 6 o
B225A05300HPX 5,30 82 44 35 12 36 6 °
B225A05400HPX 5,40 82 44 35 1,2 36 6 [}
B225A05410HPX 5,41 82 44 35 1,2 36 6 o
B225A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 [}
B225A05558HPX 5,56 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05600HPX 5,60 82 44 35 1,2 36 6 [}
B225A05700HPX 5,70 82 44 35 13 36 6 o
B225A05791HPX 5,79 82 44 35 13 36 6 [}
B225A05800HPX 5,80 82 44 35 13 36 6 o
B225A05900HPX 5,90 82 44 35 13 36 6 [J
B225A05954HPX 5,95 82 44 35 13 36 6 o
B225A06000HPX 6,00 82 44 35 13 36 6 °
B225A06100HPX 6,10 91 53 43 13 36 8 (]
B225A06200HPX 6,20 91 53 43 14 36 8 [J
B225A06300HPX 6,30 91 53 43 14 36 8 o
B225A06350HPX 6,35 91 53 43 14 36 8 [}
B225A06400HPX 6,40 91 53 43 14 36 8 o
B225A06500HPX 6,50 91 53 43 14 36 8 o
B225A06528HPX 6,53 91 53 43 14 36 8 o
B225A06600HPX 6,60 91 53 43 14 36 8 ()
B225A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 °
B225A06746HPX 6,75 91 53 43 15 36 8 [J
B225A06800HPX 6,80 91 53 43 15 36 8 o
B225A06900HPX 6,90 91 53 43 15 36 8 o
B225A07000HPX 7,00 91 53 43 15 36 8 [}
B225A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX ¢ B225 ¢ 5 X D  VNITRNi CHLAZENI

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
AK =—LS O alternativni volba
|2
140°| D1 s : [P [ e
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o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B225A07145HPX 7,15 91 53 43 1,6 36 8 o
B225A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 [}
B225A07300HPX 7,30 91 53 43 16 36 8 °
B225A07400HPX 7,40 91 53 43 16 36 8 [J
B225A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 [}
B225A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 o
B225A07600HPX 7,60 91 53 43 16 36 8 [ ]
B225A07700HPX 7,70 91 53 43 1,7 36 8 o
B225A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 o
B225A07900HPX 7,90 91 53 43 1,7 36 8 [}
B225A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 o
B225A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 [}
B225A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 °
B225A08200HPX 8,20 103 61 49 18 40 10 [}
B225A08300HPX 8,30 103 61 49 18 40 10 [}
B225A08334HPX 8,33 103 61 49 18 40 10 [J
B225A08400HPX 8,40 103 61 49 18 40 10 o
B225A08500HPX 8,50 103 61 49 18 40 10 [}
B225A08600HPX 8,60 103 61 49 18 40 10 [}
B225A08700HPX 8,70 103 61 49 19 40 10 [}
B225A08733HPX 8,73 103 61 49 19 40 10 [}
B225A08800HPX 8,80 103 61 49 19 40 10 [}
B225A08900HPX 8,90 103 61 49 19 40 10 o
B225A09000HPX 9,00 103 61 49 19 40 10 [}
B225A09100HPX 9,10 103 61 49 19 40 10 [}
B225A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09200HPX 9,20 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09300HPX 9,30 103 61 49 2,0 40 10 o
B225A09347HPX 9,35 103 61 49 2,0 40 10 o
B225A09400HPX 9,40 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09600HPX 9,60 103 61 49 2,0 40 10 [}
B225A09700HPX 9,70 103 61 49 2,1 40 10 o
B225A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 [ ]
B225A09900HPX 9,90 103 61 49 2,1 40 10 [}
B225A09921HPX 9,92 103 61 49 2,1 40 10 [}
B225A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 [}
B225A10100HPX 10,10 118 n 56 2,1 45 12 °
B225A10200HPX 10,20 118 Il 56 2,2 45 12 o
B225A10300HPX 10,30 118 n 56 22 45 12 [ ]
B225A10320HPX 10,32 118 7 56 2,2 45 12 o
B225A10400HPX 10,40 118 ! 56 22 45 12 [}
B225A10500HPX 10,50 118 7 56 22 45 12 [}
B225A10600HPX 10,60 118 ! 56 22 45 12 [}
B225A10700HPX 10,70 118 7l 56 23 45 12 °
B225A10716HPX 10,72 118 7 56 23 45 12 [}
B225A10800HPX 10,80 118 7 56 23 45 12 [J
B225A11000HPX 11,00 118 n 56 23 45 12 [}
B225A11100HPX 11,10 118 7 56 23 45 12 [}
B225A11113HPX 11 118 n 56 23 45 12 o
B225A11200HPX 11,20 118 Il 56 24 45 12 [
B225A11300HPX 11,30 118 ! 56 24 45 12 [ ]
B225A11400HPX 11,40 118 n 56 24 45 12 [}
B225A11500HPX 11,50 118 7 56 24 45 12 [}
B225A11509HPX 11,51 118 Il 56 24 45 12 [J
B225A11600HPX 11,60 118 ! 56 24 45 12 o
B225A11700HPX 11,70 118 7l 56 25 45 12 o
B225A11800HPX 11,80 118 7 56 25 45 12 [}
B225A11900HPX 11,90 118 ! 56 2,5 45 12 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX ¢ B225 ¢ 5 X D  VNITRNi CHLAZENI

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
AK =—LS O alternativni volba
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Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B225A11908HPX 11,91 118 7 56 25 45 12 °
B225A12000HPX 12,00 118 7 56 25 45 12 o
B225A12100HPX 12,10 124 77 60 25 45 14 [}
B225A12200HPX 12,20 124 77 60 2,6 45 14 [}
B225A12300HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 o
B225A12304HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12400HPX 12,40 124 77 60 2,6 45 14 [}
B225A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 [}
B225A12600HPX 12,60 124 77 60 2,6 45 14 [}
B225A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 [}
B225A12800HPX 12,80 124 77 60 2,7 45 14 o
B225A12900HPX 12,90 124 77 60 2,7 45 14 [
B225A13000HPX 13,00 124 77 60 2,7 45 14 [}
B225A13100HPX 13,10 124 77 60 2,7 45 14 [}
B225A13300HPX 13,30 124 77 60 28 45 14 [}
B225A13500HPX 13,50 124 77 60 28 45 14 [}
B225A13700HPX 13,70 124 77 60 29 45 14 o
B225A13800HPX 13,80 124 77 60 29 45 14 o
B225A14000HPX 14,00 124 77 60 29 45 14 [}
B225A14100HPX 14,10 133 83 63 29 48 16 [}
B225A14200HPX 14,20 133 83 63 30 48 16 [}
B225A14288HPX 14,29 133 83 63 30 48 16 o
B225A14300HPX 14,30 133 83 63 3,0 48 16 o
B225A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 [}
B225A14600HPX 14,60 133 83 63 30 48 16 o
B225A14700HPX 14,70 133 83 63 31 48 16 [}
B225A15000HPX 15,00 133 83 63 31 48 16 [}
B225A15100HPX 15,10 133 83 63 3,1 48 16 o
B225A15300HPX 15,30 133 83 63 32 48 16 [}
B225A15500HPX 15,50 133 83 63 32 48 16 [}
B225A15600HPX 15,60 133 83 63 32 48 16 [}
B225A15700HPX 15,70 133 83 63 33 48 16 [}
B225A15800HPX 15,80 133 83 63 33 48 16 [}
B225A15875HPX 15,88 133 83 63 38 48 16 o
B225A16000HPX 16,00 133 83 63 33 48 16 [}
B225A16100HPX 16,10 143 93 71 33 48 18 [}
B225A16500HPX 16,50 143 93 Il 34 48 18 [}
B225A16670HPX 16,67 143 93 7 35 48 18 [}
B225A17000HPX 17,00 143 93 il 35 48 18 °
B225A17463HPX 17,46 143 93 Al 36 48 18 [
B225A17500HPX 17,50 143 93 il 36 48 18 [}
B225A17700HPX 17,70 143 93 71 37 48 18 [}
B225A18000HPX 18,00 143 93 7 37 48 18 [}
B225A18500HPX 18,50 153 101 7 38 50 20 (]
B225A19000HPX 19,00 153 101 77 39 50 20 o
B225A19050HPX 19,05 153 101 77 39 50 20 o
B225A19500HPX 19,50 153 101 7 40 50 20 [}
B225A20000HPX 20,00 153 101 7 41 50 20 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky
-4 Ay

HPX ¢ B226 8 X D ¢ VNITRNi CHLAZENI

® prvni volba
AK =—LS O alternativni volba
140°| D1 SR e io @ D
575‘./ - N | il

& L4 max LS LK |

L3 [N |

- S|

L H|
]
o
Katalogové ¢islo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B226A03000HPX 3,00 78 40 33 0,7 36 6 [}
B226A03048HPX 3,05 78 40 33 0,7 36 6 [}
B226A03100HPX 3,10 78 40 33 0,7 36 6 o
B226A03175HPX 3,18 78 40 33 0,7 36 6 [J
B226A03200HPX 3,20 78 40 33 0,7 36 6 o
B226A03264HPX 3,26 78 40 33 08 36 6 o
B226A03300HPX 3,30 78 40 33 08 36 6 o
B226A03400HPX 3,40 78 40 33 0,8 36 6 (]
B226A03455HPX 3,46 78 40 33 0,8 36 6 o
B226A03500HPX 3,50 78 40 33 038 36 6 [}
B226A03571HPX 3,57 78 40 33 08 36 6 o
B226A03600HPX 3,60 78 40 33 08 36 6 o
B226A03700HPX 3,70 78 40 33 0,8 36 6 o
B226A03800HPX 3,80 87 49 4 09 36 6 ()
B226A03900HPX 3,90 87 49 4 09 36 6 o
B226A03970HPX 3,97 87 49 4 09 36 6 [}
B226A04000HPX 4,00 87 49 4 09 36 6 o
B226A04100HPX 4,10 87 49 4 09 36 6 [}
B226A04200HPX 4,20 87 49 41 09 36 6 °
B226A04300HPX 430 87 49 4 1,0 36 6 [J
B226A04500HPX 4,50 87 49 4 1,0 36 6 o
B226A04600HPX 4,60 87 49 4 1,0 36 6 [}
B226A04700HPX 4,70 87 49 4 11 36 6 °
B226A04763HPX 476 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A04800HPX 4,80 94 56 48 1,1 36 6 o
B226A04900HPX 4,90 94 56 48 1,1 36 6 [J
B226A05000HPX 5,00 94 56 48 1,1 36 6 o
B226A05100HPX 510 94 56 48 1,1 36 6 o
B226A05106HPX 511 94 56 48 1,1 36 6 [}
B226A05159HPX 5,16 94 56 48 1,1 36 6 [}
B226A05200HPX 5,20 94 56 48 1,2 36 6 [}
B226A05300HPX 5,30 94 56 48 1,2 36 6 [J
B226A05400HPX 5,40 94 56 48 1,2 36 6 [}
B226A05410HPX 541 94 56 48 1,2 36 6 [}
B226A05500HPX 5,50 94 56 48 12 36 6 [}
B226A05558HPX 5,56 94 56 48 1,2 36 6 [}
B226A05600HPX 5,60 94 56 48 1,2 36 6 o
B226A05700HPX 5,70 94 56 48 13 36 6 [}
B226A05800HPX 5,80 94 56 48 13 36 6 °
B226A05900HPX 5,90 94 56 48 1,3 36 6 [}
B226A06000HPX 6,00 94 56 48 13 36 6 o
B226A06100HPX 6,10 105 67 57 13 36 8 [}
B226A06200HPX 6,20 105 67 57 14 36 8 o
B226A06300HPX 6,30 105 67 57 14 36 8 [J
B226A06350HPX 6,35 105 67 57 14 36 8 o
B226A06400HPX 6,40 105 67 57 14 36 8 o
B226A06500HPX 6,50 105 67 57 14 36 8 (]
B226A06600HPX 6,60 105 67 57 14 36 8 [J
B226A06700HPX 6,70 105 67 57 15 36 8 o
B226A06746HPX 6,75 105 67 57 15 36 8 [}
B226A06800HPX 6,80 105 67 57 15 36 8 o
B226A06900HPX 6,90 105 67 57 15 36 8 °
B226A07000HPX 7,00 105 67 57 15 36 8 o
B226A07100HPX 7,10 113 74 64 15 36 8 ()
B226A07145HPX 7,15 113 74 64 16 36 8 °
B226A07200HPX 7,20 113 74 64 16 36 8 [J
B226A07300HPX 7,30 113 74 64 16 36 8 o
B226A07400HPX 7,40 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07500HPX 7,50 13 74 64 1,6 36 8 [}
B226A07541HPX 7,54 113 74 64 1,6 36 8 o
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky

HPX ¢ B226 8 X D ¢ VNITRNi CHLAZENI

(pokracovani na dalsi strané)

® prvni volba
AK ~—Ls O alternativni volba
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Katalogové Gislo D1 L L3 L4 max L5 LS D e
B226A07800HPX 7,80 13 74 64 1,7 36 8 °
B226A07938HPX 7,94 113 74 64 1,7 36 8 .
B226A08000HPX 8,00 13 74 64 1,7 36 8 °
B226A08100HPX 8,10 135 92 80 1,7 40 10 o
B226A08200HPX 8,20 135 92 80 18 40 10 o
B226A08334HPX 8,33 135 92 80 18 40 10 .
B226A08500HPX 8,50 135 92 80 18 40 10 .
B226A08700HPX 8,70 135 92 80 19 40 10 °
B226A08733HPX 8,73 135 92 80 19 40 10 .
B226A08300HPX 8,80 135 92 80 19 40 10 °
B226A09000HPX 9,00 135 92 80 19 40 10 o
B226A09129HPX 9,13 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09400HPX 9,40 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09500HPX 9,50 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09525HPX 9,53 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09800HPX 9,80 135 92 80 2,1 40 10 °
B226A10000HPX 10,00 135 92 80 2,1 40 10 o
B226A10200HPX 10,20 158 110 96 22 45 12 o
B226A10300HPX 10,30 158 110 96 2,2 45 12 .
B226A10320HPX 10,32 158 110 96 2,2 45 12 .
B226A10500HPX 10,50 158 110 96 2,2 45 12 .
B226A10716HPX 10,72 158 110 96 2,3 45 12 (]
B226A10800HPX 10,80 158 110 96 2,3 45 12 (]
B226A11000HPX 11,00 158 110 96 2,3 45 12 .
B226A11113HPX 1,11 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11500HPX 11,50 158 110 96 24 45 12 °
B226A11509HPX 11,51 158 110 96 24 45 12 °
B226A12000HPX 12,00 158 110 96 25 45 12 (]
B226A12500HPX 12,50 176 128 112 2,6 45 14 °
B226A12700HPX 12,70 176 128 112 2,7 45 14 .
B226A13000HPX 13,00 176 128 112 2,7 45 14 .
B226A13500HPX 13,50 176 128 112 2,8 45 14 °
B226A14000HPX 14,00 176 128 112 29 45 14 .
B226A14288HPX 14,29 197 146 128 30 48 16 (]
B226A14500HPX 14,50 197 146 128 30 48 16 °
B226A15000HPX 15,00 197 146 128 31 48 16 °
B226A15500HPX 15,50 197 146 128 32 48 16 °
B226A15875HPX 15,88 197 146 128 33 48 16 °
B226A16000HPX 16,00 197 146 128 33 48 16 °
B226A16500HPX 16,50 214 163 144 34 48 18 °
B226A17000HPX 17,00 214 163 144 8B 48 18 °
B226A17500HPX 17,50 214 163 144 36 48 18 .
B226A18000HPX 18,00 214 163 144 37 48 18 .
TOLERANCE
Rozsah nominalnich priméra Tolerance D1 m7 Tolerance D h6
1-3 0,002/0,012 0,000/-0,006
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky Vysoce vykonné karbidoveé vrtaky

HPX e VNEJSi CHLAZENIi « REZNE PODMINKY

Rezna rychlost — ve Metrické
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materidlova Pocatecni
skupina min hodnota max 3,0 40 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 80 110 170 mm/ot. 0,06-0,19 0,07-0,21 0,09-0,25 0,11-0,30 0,13-0,34 0,15-0,38 0,19-047 0,23-0,56
1 70 110 150 mm/ot. 0,05-0,22 0,07-0,24 0,11-0,30 0,14-0,35 0,17-0,40 0,21-0,45 0,28-0,56 0,34-0,66
2 90 120 160 mm/ot. 0,09-0,21 0,11-0,23 0,13-0,29 0,16-0,34 0,19-0,39 0,22-0,44 0,27-0,55 0,33-0,65
& 60 90 120 mm/ot. 0,12-0,22 0,13-0,24 0,16-0,30 0,19-0,35 0,22-0,40 0,25-0,45 0,31-0,56 0,37-0,66
4 50 80 120 mm/ot. 0,23-0,11 0,25-0,12 0,31-0,15 0,36-0,17 0,41-0,20 0,46-0,23 0,57-0,28 0,67-0,33
5 50 60 70 mm/ot. 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
6 50 60 70 mm/ot. 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
HPX e VNITRNI CHLAZENI « REZNE PODMINKY
Rezné rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materialova Poéateéni
skupina min hodnota max 3,0 40 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 140 240 290 mm/ot. 0,13-0,24 0,14-0,26 0,15-0,30 0,17-0,34 0,19-0,38 0,21-0,42 0,24-0,50 0,28-0,58
1 130 240 290 mm/ot. 0,15-0,30 0,16-0,33 0,18-0,39 0,20-0,45 0,22-0,51 0,24-0,57 0,28-0,69 0,32-0,81
2 190 230 270 mm/ot. 0,14-0,29 0,15-0,32 0,18-0,38 0,21-0,43 0,24-0,49 0,27-0,55 0,33-0,66 0,39-0,77
3 130 160 190 mm/ot. 0,15-0,30 0,17-0,33 0,20-0,38 0,23-0,44 0,26-0,50 0,29-0,56 0,36-0,67 0,42-0,79
4 110 150 170 mm/ot. 0,13-0,25 0,15-0,27 0,19-0,33 0,22-0,38 0,26-0,43 0,30-0,48 0,37-0,59 0,44-0,69
5 70 90 110 mm/ot. 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
6 60 80 100 mm/ot. 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
HPX ¢ MIKROMAZANi « REZNE PODMINKY
Rezna rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materialova Poéatecni
skupina min hodnota max 3,0 40 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 70 130 150 mm/ot. 0,15-0,28 0,16-0,31 0,18-0,35 0,20-0,40 0,22-0,45 0,25-0,50 0,29-0,59 0,33-0,68
1 70 130 150 mm/ot. 0,18-0,35 0,19-0,39 0,21-0,46 0,24-0,53 0,26-0,60 0,28-0,67 0,33-0,81 0,38-0,96
2 100 120 140 mm/ot. 0,16-0,35 0,18-0,38 0,21-0,45 0,25-0,51 0,28-0,58 0,32-0,64 0,39-0,78 0,46-0,91
3 70 90 100 mm/ot. 0,18-0,35 0,19-0,38 0,23-0,45 0,27-0,52 0,31-0,59 0,35-0,66 0,42-0,80 0,50-0,93
4 60 80 90 mm/ot. 0,16-0,29 0,18-0,32 0,22-0,38 0,26-0,45 0,31-0,51 0,35-0,57 0,43-0,69 0,52-0,81
5 40 50 60 mm/ot. 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
6 30 40 50 mm/ot. 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
‘ZKENNAM ETAL
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POWERED BY

Vrtani N&VO

Vicenasobné
chlazeni

™ Pfivod chladici kapaliny na Spicku ’
Ke nTI P FS vrtéku a Celo bfitu pro zajiSténi ' /
/4

chlazeni v mistech, kde je tfeba.

7 V4 V4 V4 y. >
Modularni vrtani y
////
——— Rychly priitok
e Velké, vyjimecné
Materialy vyleSténé drazky
n M n zarucuji snadny
Pousiti odvod tfisek a

zlepSuiji Zivotnost a

Vrtani: vykonnost nastroje.

Rovné dno

@ Zahlubovani
: Vrtani
Vrtani:
\ g®)  Vrtani do naklonéné roviny

Vrtani:
Sikmy vystup
Vrtani:

priichozich
otvori a

@O

S rychlou vyménou

Kazdé vrtaci téleso je dodavano s
chytrym klicem KenTIP. Vyména vrtaci
korunky ve stroji je snadna a Setfi
vedlejSi Casy. A to Setfi penize.

KenTIP™ FS pokryvaji vice aplikaci a poskytuji vySSi vykonnost nez kterykoli jiny modulamni systém,
zajistuji vyznamné uspory nakladd a zjednoduSeni procesu ve vasi vyrobé.

Vrtaci korunky KenTIP FS prekryvaji celou Celni ¢ast vrtaku.

Rozhrani je zcela ochranéno od kontaktu s tfiskami nebo obrobkem.

KZKENNAMETAI:
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Geometrie Spicky 180° pro otvory
s plochym dnem.

Vrtaci korunka FEG

—— Rohové srazeni pro
nizsf tvorbu otfepd.

Ctyfi fazetky pro pfimost otvor( a stabilitu
u vystuptl do Sikmych ploch.

founke: \/rtaci korunky FEG s geometrii SpiCky 180° pro otvory s plochym
dnem spojuji dvé operace do jedné.

Ve spojeni s dalSimi vrtacimi korunkami KenTIP FS (geometrie HPG, HPC, HPL) je mozné
nové vrtaci korunky FEG pouZit jako pilotni vrtaky pro predvrtani hlubokych otvord.

‘ZKENNAMETAI:

kennametal.cor 25
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Modularni vrtaky

MODULARNi VRTAKY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Modularni vrtaky

sSs—J 1T}
KenTIP™ FS
HPG HPC HPL

Strana

EN

Hg*

H12*

H14*

Materiél obrobku

Hiavni

Dalsi

ql

@@ T

[
@

0 e < < <
CICICIC - =

Hlavni operace ’ )
@ Ty

Uhel $picky Vnitfni 140° - Vngjsi 180° 143° 143° 140°

Priimér nastroje [D1] 6,0-26,0 mm 6,0-26,0 mm 6,0-26,0 mm 6,0-26,0 mm

Drazky a fazetky

Rohové srazeni

& &

<
o

<
7]

o
L

*Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhé e Rotaéni néstroje, A-16-05217.

KZKENNAMETAI:
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Modularni vrtaky Modularni vrtaky

MODULARNi VRTAKY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

KSEM™
FEG HP HPG HPCCL HPL SPL Ks
Strana H29* H26* H8* Ha48* H14* H52* H56*
Materiél obrobku

T — B, B : ; -
PPN ICE PEFRICE P VICTN BV
PPy

Unel $picky 150°/180° 140° 140° 140° 140° 140° 150°

Ue
iy

Hlavni operace

Priimér nastroje [D1] 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm 12,5-40,0 mm

g | 9@ 9 9 9 9 |9
Rohové srazeni @ @

*Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018  Cést druhé e Rotaéni néstroje, A-16-05217.

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 27 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Modularni vrtaky Modularni vrtaky

MODULARNi VRTAKY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

KSEM PLUS — vyménné hlavy A1
priim.: 28-31,75 mm priim.: 31,76-70,34 mm priim.: 70,35-93,34 mm priim.: 93,35-101 mm
el =

Vyménné hlavy KSEM PLUS™ A1

Provedeni vrtaci hlavy

HPG FEG
Stedici rtaci korunka ‘ ‘

DFR-6D DFR-MD DFR-LD DFT-HP DFT-MD DFT-DS
Bfitova desticka ve
wnéjsim lizku u u . = s
Strana HB9-Ja4* Ho0-J87*

- T e e . . e - O
PP 99 | 92 9P 9P | @

Priimér néstroje [D1] 28,0-31,75 mm 31,75-101,40 mm

Drazky a fazetky @J

*Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cést druhd e Rotaéni néstroje, A-16-05217.

Hlavni operace

KZKENNAMETAE
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Modularni vrtaky Modularni vrtaky
YT AR AR,

MODULARNi VRTAKY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

KSEM PLUS — vyménné hlavy B1

prim.: 28-70,34 mm priim.: 70,34-93,34 mm priim.: 93,35-101 mm

Vyménné hlavy KSEM PLUS™ B1

Provedeni vrtaci hlavy

HPG FEG
Stfedici vrtaci korunka ‘ ‘
DFC-HP DFC-MD DFC-DS DFC-HPF
Bitova desticka ve
vngjsim lizku . o ‘ ‘
Strana H90* 40"

Materil obrobku

Hiavni M
Dalsi M

P PPy

i

s

QL
&
&

N 1
v |

Priimér nastroje [D1] 28,0-101 mm

Drazky a fazetky @l

*Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd e Rotacni néstroje, A-16-05217.
**Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2020 ¢ 02, A-19-06096.

&
=

Hlavni operace

e

KZKENNAMETAE
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Modularni vrtaky Modularni vrtaky
4 Ay Aaarysy

KTFS ¢ FEG  SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
PouZijte nasleduijici sloupce a pfislusné obrazky k snadné identifikaci

Moduar Drils Modular Drils
-—

KENTIP™ FS INSERTS » FEG

W [P

CEE
Il

KTFSS19050HPGM

KTFS S 19050 HPG M

Rada Typ chladici Prdmér Geometrie § Pripona
vrtakd kapaliny picky
KTFS = KenTIP™FS T = Chlazeni skrz britovou desticku V mm nebo palcich, HPG = Oceli M = Metricky primér
S = PIné bfitové desticky bez chlazeni podle piipony HPL = Nerezové oceli Polotovar = Palcové priiméry
HPC = Litiny
FEG = Rovnédno

kennametal.cor 30 kennametal.cor
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Modularni vrtaky Modularni vrtaky
Ay

VRTACI KORUNKY KENTIP™ FS o FEG

® prvni volba
O alternativni volba

[P ] D
(Mo
I B

[N |

S |

[H |
]
1S0 &
Objednaci islo katalogové ¢islo D1 SSC e
6771074 KTFSS06000FEGM 6,000 A °
6771075 KTFSS06500FEGM 6,500 B °
6771076 KTFSS06800FEGM 6,800 c L]
6771077 KTFSS07000FEGM 7,000 D (]
6771078 KTFSS07500FEGM 7,500 E °
6771079 KTFSS07938FEGM 7,938 E °
6771080 KTFSSO8000FEGM 8,000 F °
6771111 KTFSS08500FEGM 8,500 G °
6771112 KTFSS08520FEGM 8,520 G o
6771113 KTFSS09000FEGM 9,000 H °
6771114 KTFSS09500FEGM 9,500 | °
6771115 KTFSS09525FEGM 9,525 | °
6771116 KTFSS10000FEGM 10,000 J °
6771117 KTFSS10200FEGM 10,200 J (]
6771118 KTFSS10500FEGM 10,500 K o
6771119 KTFSS10800FEGM 10,800 K °
6771120 KTFSS11000FEGM 11,000 L °
6771121 KTFSS11113FEGM 11,112 L °
6771122 KTFSS11500FEGM 11,500 M °
6771123 KTFSS11800FEGM 11,800 M (]
6771124 KTFSS12000FEGM 12,000 N °
6771125 KTFSS12304FEGM 12,304 N °
6771127 KTFSS12500FEGM 12,500 0 °
6771128 KTFSS12700FEGM 12,700 0 °
6771129 KTFSS13000FEGM 13,000 P °
6771130 KTFSS13500FEGM 13,500 Q (]
6771131 KTFSS14000FEGM 14,000 R °
6771132 KTFSS14288FEGM 14,288 R °
6771133 KTFSS14500FEGM 14,500 S °
6771134 KTFSS15000FEGM 15,000 T °
6771135 KTFSS15300FEGM 15,300 T °
6771136 KTFSS15500FEGM 15,500 T o
6771137 KTFSS15875FEGM 15,875 T °
6771138 KTFSS16000FEGM 16,000 1] °
6771139 KTFSS16500FEGM 16,500 U °
6771140 KTFSS16670FEGM 16,670 U °
6771151 KTFSS17000FEGM 17,000 v L]
6771152 KTFSS17463FEGM 17,462 Vv °
6771153 KTFSS17500FEGM 17,500 Vv °
6771154 KTFSS17700FEGM 17,700 Vv °
6771155 KTFSS18000FEGM 18,000 w °
6771156 KTFSS18500FEGM 18,500 w °
6771157 KTFSS19000FEGM 19,000 X o
6771158 KTFSS19050FEGM 19,050 X °
6771159 KTFSS19200FEGM 19,200 X °
6771160 KTFSS19500FEGM 19,500 X °
6771161 KTFSS20000FEGM 20,000 Y °
6771162 KTFSS20500FEGM 20,500 Y °
6771163 KTFSS20638FEGM 20,638 Y o
6771164 KTFSS21000FEGM 21,000 z °
6771165 KTFSS21500FEGM 21,500 z °
6771166 KTFSS22000FEGM 22,000 ZA °
6771167 KTFSS22225FEGM 22,225 ZA °
6771168 KTFSS22500FEGM 22,500 ZA (]
6771169 KTFSS23000FEGM 23,000 B o
6771170 KTFSS23500FEGM 23,500 ZB °
6771171 KTFSS24000FEGM 24,000 C °
6771172 KTFSS24500FEGM 24,500 C °
6771173 KTFSS25000FEGM 25,000 D °
6771174 KTFSS25400FEGM 25,400 D (]
6771175 KTFSS26000FEGM 26,000 D °

\\&‘ N&VO
\\\\
30 4 160
KZKENNAM ETAL
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Modularni vrtaky Modularni vrtaky

REZNE PODMINKY ¢ KENTIP™ FS  VRTACI KORUNKY FEG

Rezna rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuceny posuv (f) podle priméru
Materialova Pocateéni
skupina min hodnota | max 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0
0 110 140 170 mm/ot. 0,10-0,19 0,11-0,22 0,13-0,24 0,15-0,26 0,17-0,29 0,19-0,31 0,21-0,34 0,23-0,38 0,24-0,40
1 110 140 170 mm/ot. 0,10-0,19 0,11-0,22 0,13-0,24 0,15-0,26 0,17-0,29 0,19-0,31 0,21-0,34 0,23-0,38 0,24-0,40
2 100 120 140 mm/ot. 0,10-0,19 0,11-0,22 0,13-0,24 0,15-0,26 0,17-0,29 0,19-0,31 0,21-0,34 0,23-0,38 0,24-0,40
3 80 100 120 mm/ot. 0,10-0,17 0,11-0,20 0,12-0,22 0,14-0,24 0,16-0,26 0,18-0,28 0,20-0,31 0,21-0,35 0,22-0,36
4 70 90 110 mm/ot. 0,10-017 0,11-0,20 0,12-0,22 0,14-0,24 0,16-0,26 0,18-0,28 0,20-0,31 0,21-0,35 0,22-0,36
5 60 80 100 mm/ot. 0,09-0,16 0,10-0,18 0,11-0,20 0,13-0,22 0,15-0,24 0,16-0,26 0,18-0,29 0,19-0,33 0,20-0,34
6 60 80 100 mm/ot. 0,09-0,16 0,10-0,18 0,11-0,20 0,13-0,22 0,15-0,24 0,16-0,26 0,18-0,29 0,19-0,33 0,20-0,34
M 1 40 60 80 mm/ot. 0,07-0,12 0,08-0,14 0,09-0,16 0,11-0,18 0,12-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,15-0,26 0,16-0,27
2 35 55 70 mm/ot. 0,07-0,12 0,08-0,14 0,09-0,16 0,11-0,18 0,12-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,15-0,26 0,16-0,27
1 90 120 175 mm/ot. 0,12-0,21 0,14-0,24 0,16-0,28 0,18-0,32 0,20-0,36 0,22-0,40 0,25-0,44 0,28-0,48 0,29-0,50
2 80 110 140 mm/ot. 0,12-0,21 0,14-0,24 0,16-0,28 0,18-0,32 0,20-0,36 0,22-0,40 0,25-0,44 0,28-0,48 0,29-0,50
3 70 80 100 mm/ot. 0,11-0,19 0,13-0,22 0,14-0,25 0,16-0,28 0,18-0,32 0,21-0,36 0,23-0,40 0,26-0,44 0,27-0,46
]
KKEMmMml.
z 4 , MASTER
Kompletni portfolio naleznete v Master 7§ | CATALOGUE 201

VOLUME TWp | ROTATING TooLs

katalogu Kennametal 2018 | A-16-05217
nebo na kennametal.com.

HOLEMAKING
T
‘—,(,AT"!? 1 SGUDENDMILLING | INDEXABLE
MLLNG

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 32 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com

Katalogova aplikace

ProhliZejte si stranky Vyhledavani produktii Sledujte video

100%ll 10:36 AM
aolf(™M] g g
Q =
X
‘Zm I
Your day made EASY —
W
» $ @
“ m: E Page: IC
s T Heading: KenTIP FS
p || ey .. KENTIPFS SINCEITS
5 % evoumon
T P
\ l' 5
e
» g .
e Sl |

KZKENNAMETA[

VyzkousSejte nove katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

NEBO SE NYNi PODIVEJTE NA CATALOGS.KENNAMETAL.COM.

KZKENNAMETAI:
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Vyvrtavani

eBore™

Presny digitalni
vyvrtavaci system

Materialy

i » BN

Pouziti

I‘? VystruZovani: n:? Vystruzovani:

‘E Priichozi otvory I‘r.n/ Priichozi otvory a priniky otvorti

L? Vystruzovani: VystruZovani:

> Slepé otvory Slepé otvory a priiniky otvorti

Jeden digitalni displej pro
vSechny vyvrtavaci nastroje.

Vyvrtavaci systém eBore pokryva rozsah primérd 6-1020 mm s nejmodernéjSim feSenim
pro presné vyvrtavani, které maji jednu spoleCnou vec: vSechny jsou digitalné pfipraveny.

Digitalni displej eBore umoznuje seridit nastroj primo ve vreteni, zkratit sefizovaci a vedlejSi Casy

Jeden za vS§echny — Jeden digitalni displej eBore slouzi pro vSechny presné vyvrtavaci
nastroje eBore.

Mikron po mikronu, presné sefizeni kazdého nastroje je jednoduché jako napocitat do 3.

KZKENNAMETAI:
kennametal.cor

34
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Presné vyvrtavani s lehkosti, ———

Ciselnik pro
manualini sefizeni.

Univerzalni pouziti
diky rGiznym fesenim
presného vyvrtavani.

Rozsah prlimeér
6-1020 mm.

Mozny prechod z
analogového do digitalniho.

Nastaveni kazdého nastroje po
mikrometrech.

Prenastaveni nastroje
ve vieteni.

Prodlouzeni eBore™

69
/T

gl

PSC pro KM

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 35 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

PRUVODCE VYBEREM NASTROJE  PRESNE VYVRTAVANI

Rady eBore™ univerzalni Presné vyvrtavaci Dokoncovaci vyvrtévaci Dvoubfité vyvrtvaci

néstroje eBore hlavy s pfiénikem eBore hlavy eBore
Strana 40 45 | 46 | 49

Materiél obrobku

Hlavni
Dalsi
Rozsah vyvrtu [BR1] 6-152 mm 20-205 mm 200-1020 mm 19,5-1020 mm
Pfesnost IT6 IT9
Valcovitost 5pum 10 ym
Pozice 5-10 ym >20 ym
Drsnost povrchu (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) @ 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) “ 0,8-2,0 ym 1,0-2,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) B 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 ym
Drsnost povrchu (Ra) n <1,2um
Chlazeni \W) \m) \W) @)
¥ &9 ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ U
Hlavni operace

K'(EMMMEm[

MASTER
CATALOG 2018

VOLUME Two | ROTATING TooLs

Pro vybér britové desticky pouzijte
Kennametal Master Katalog 2018 |
A-16-05217, nebo navstivte
kennametal.com.

e 8\ © | s e g PEXABLE Mg

KZKENNAMETAE
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N&VO

;:;

N W

s

Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE KENNAMETAL.COM/NQVQI A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.

K< kennamenat
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyée
-4 Ay Ay

eBore™ ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci

eBore * UNIVERSAL * HEAD « KM™
—— L[)
Hlava R -
@wum 52

KM50 UFT 152

Upinaci Vlyvrtavaci Vlyvrtavaci
rozhrani systém rozsah
KM™ UTF = Pfesné vyvrtavaci nastroje UNIVERSAL Priimér (min. nebo max.)
BT = Pfesné vyvrtavaci néstroje
BDG = Hlavy s pficnikem
TC = Dvoubrité vyvrtavaci hlavy

Modular Boring Modular Boring
-

eBore™ UNIVERSAL » BORING BAR  STEEL

Vyvrtavaci tyC a drzak biitové desticky @6/

BB 14 50 CC06

Typ nastroje Priimér Délka Provedeni a velikost
britové desticky

BB = \Vlyvrtdvaci ty¢ 014 mm 50 mm CC = KosodélInik 60°, thel hibetu 7°
IH = Drzak britové desticky 06 =IC6mm
09 =1IC9mm
12 =1C12mm
KZKENNAMETAI:
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

PREHLED DIGITALNiHO DISPLEJE eBore™

& o
-
‘ @%@

(T
&3
T (]

VWV

@ €3
/

©
i i
eBore DIGITALNI DISPLEJ
Objednaci éislo Katalogové Cislo
6655307 FBDDOO0O1IN
6655306 FBDD0001M
N\
97 || = N&VO
154 156 38 4 160
KZKENNAMETAE
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

PREHLED eBore™ UNIVERZALNI

| NE)

@
262152
40 BAR [MAX)
%3 Nm (‘lj
o

)
ERICKSON

R I 1

eBore ¢ Univerzalni e Hlavy ¢ KM™

CSMS

D2
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo BR1 CSMS D1 D2 L1
6655201 KM50UFT152 [ 6,0000-152,0000 KM50TS 16,0 50,0 68,0
N
& :
o[ “a] @ [ & [nevo
154 156 38 4 160

40
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Modularni vyvrtavaci tyée

Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ UNIVERZALNI « VYVRTAVACI TYCE e HEAVY METAL

N

&N :

J | ‘ .
L4 2
L1
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | D min D max D L1 L4
6655221 BB0632WBGX03 6,0 8,0 16,0 55,0 30,0
6655222 BB0845WBGX03 8,0 10,0 16,0 68,0 430
eBore UNIVERZALNI « VYVRTAVACI TYCE  OCELOVE
D min-D max
B " N .
L4
L
Objednaci éislo Katalogové Gislo D min D max D L L4
6655202 BB0622WBGX03 6,0 80 16,0 450 20,0
6655203 BB0830WBGX03 8,0 10,0 16,0 53,0 28,0
6655204 BB1025CC06 10,0 12,0 16,0 48,0 230
6655205 BB1035CC06 10,0 12,0 16,0 58,0 33,0
6655206 BB1230CC06 12,0 14,0 16,0 53,0 28,0
6655207 BB1245CC06 12,0 14,0 16,0 68,0 430
6655208 BB1435CC06 14,0 16,0 16,0 58,0 34,0
6655209 BB1450CC06 14,0 16,0 16,0 730 484
6655210 BB1560CC06 15,0 20,0 16,0 83,0 57,8
6655211 BB1640CC06 16,0 20,0 16,0 63,0 40,0
6655212 BB2070CC06 20,0 25,0 16,0 93,0 70,0
6655213 BB2570CC06 25,0 30,0 16,0 93,0 70,0
eBore UNIVERZALNI  VYVRTAVACI TYCE « KARBIDOVE
D min-D max
" o 5
| L —— Al
L4
L1
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D min D max D L1 L4
6655214 BB1055CC06 10,0 12,0 16,0 78,0 55,0
6655215 BB1075CC06 10,0 12,0 16,0 98,0 75,0
6655216 BB1290CC06 12,0 14,0 16,0 13,0 90,0
6655217 BB1475CC06 14,0 16,0 16,0 98,0 75,0
6655218 BB14100CC06 14,0 16,0 16,0 123,0 100,0
6655219 BB1690CC06 16,0 20,0 16,0 113,0 90,0
6655220 BB16120CC06 16,0 20,0 16,0 143,0 120,0
———\
& v
97| —al| = N&VO
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ UNIVERZALNi « PRODLOUZENI

I

L4 assy
L1 assy
L assy
Objednaci éislo Katalogové Cislo | BR1 D D5 L1 assy L2 assy G
6655223 UFTE64 29,0000 16,0 35,0 64,0 56,2 M5X20
6655224 UFTE100 29,0000-53,0000 16,0 35,0 100,0 92,2 M5X20
eBore UNIVERZALNI « DRZAK BRITOVYCH DESTICEK  CC06
D min-D max
-
i\f‘ I

Objednaci éislo Katalogové Cislo | D min D max L1

6655226 1H02916CC06 29,0 41,0 16,0

6655227 1H04016CC06 40,0 53,0 16,0

6655228 1H05216CC06 52,0 77,0 16,5

6655229 1H07616CC06 76,0 102,0 16,5

eBore UNIVERZALNI « PRICNI
L1 assy
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | BR1 D L L1 assy G3
6655233 UFTB06816 68,0000 16,0 17,1 325 M4X0.7
6655234 UFTB09616 96,0000 16,0 17,1 325 M4X0.7
6655235 UFTB12416 124,0000 16,0 171 325 M4X0.7
1\
0% Fa| & NevO
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ UNIVERZALNI  PRIPOJENi CHLAZENI

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D L
6655238 CBUFTB [ 16,0 25,5

eBore UNIVERZALNi  DRZAK BRITOVYCH DESTICEK NA VNITRNiM PROMERU » CC06

~—Dmin - Dmax
92°

L1

Objednaci éislo Katalogové Gislo D min D max L1
6655236 IHUFTBCC06 | 68,0 152,0 16,5

eBore UNIVERZALNi e VYVAZOVACi ZAVAZi NA VNITRNiIM PROMERU

L] | i
W
A,
Objednaci éislo Katalogové ¢islo L

6655237 CWUFTB [ 14,0

— I\
97 |[—al| = N&VO

154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce

Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ UNIVERZALNI » DRZAK BRITOVYCH DESTICEK NA VNEJSIM PRUMERU e CC06

Dmin — Dmax—=

92"(>

[€)

L1

.

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D min D max L1
6655308 IHUFTODCCO6 [ 20 58,0 57,0

eBore UNIVERZALNi ¢ VYVAZOVACi ZAVAZi NA VNEJSIM PRUMERU

A

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo L H
6655309 CWUFTBOD [ 38,3 325
N
o [Ta] & [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyée Modularni vyvrtavaci tyce
-4 Ay

PREHLED PRESNEHO VYVRTAVANI eBore™

il

o\
- &
\/

e |f®: 7 )
\@:(DJJ

eBore PRESNE VYVRTAVANI  REZNA JEDNOTKA ¢ KM™

[CSMS

©
BR1[91°. \
e D2
L2
L1
Objednaci ¢islo Katalogové cislo BR1 CSMS D2 L1 assy L2 assy
6655290 KM32BT024532 24,5000-29,5000 KM32TS 23,0 90,0 78,0
6655292 KM32BT02942 29,0000-44,0000 KM32TS 27,0 100,0 88,0
6655294 KM40BT04352 43,0000-54,0000 KM40TS 32,0 90,0 68,0
6655295 KM50BT05357 53,0000-66,0000 KM50TS 42,0 90,0 68,0
6655297 KM50BT06557 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 90,0 90,0
6655298 KM63BT08272 82,0000-103,0000 KMB3TS 63,0 100,0 100,0
6655299 KM80BT10072 100,0000-130,0000 KM80TS 80,0 120,0 120,0
6655300 KM80BT12572 125,0000-167,5000 KM80TS — 120,0 120,0
6655301 KM80BT162572 162,5000-205,0000 KMB80TS — 150,0 150,0

PRESNE DOKONCOVANI eBore ® DRZAK BRITOVE DESTICKY

E D min-D max

"Pl L

Objednaci ¢islo Katalogové cislo | D min D max

6655291 IHBT024CC06 24,5 29,5
6655293 IHBT036CC06 29,0 42,0
6655296 IHBT053CC06 53,0 205,0
; — I\
0% |=a| = Nevo
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce
-4 Ay Ay

PREHLED NASTROJU S PRICNIKEM eBore™

eBore — Pficnik S (maly) eBore — Piicnik L (velky)

-
I
C ‘
I
I
C ‘
|
[ I R
-
‘ L
I
I 7{ - L _ ii,
eBore ¢ PRICNIK S
— -G
g n
& = |
¢ s R / = o
4\“, v —
D
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | BR1 D L1 L1 assy G
6655282 BDG20060 200,0000-280,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655284 BDG27560 275,0000-355,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655285 BDG35060 350,0000-430,0000 60,0 85,0 1151 M10X50
6655286 BDG42560 425,0000-505,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
_ == N & )
o[ a] @ [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ ¢ PRICNIK L
— ~—G
=]
L1 T
| 8 0
D
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | BR1 D L1 L1 assy G
6655287 BDG46560 | 465,0000-745,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55
6655289 BDG74060 740,0000-1020,0000 60,0 110,0 1851 M12X55
eBore * PRICNIK L « PRODLOUZENI
L
| |
ul ] . )
s oo
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | L1 G
6655288 SBDG46545 | 45,0 M10X1,5

eBore ¢ PRICNIK S/L « DRZAK BRITOVE DESTICKY ¢ CC12

L g u
"' ,
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | D min D max L1
6655283 IHBDGCC12 [ 200,0 1020,0 30,1
eBore ¢ PRICNIK S/L « RAMENA
——
= . L1 assy
| (D
) 0

AAAAAAAAAAAAAAAAA e Q&T’

BR1—=I

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | BR1 L1 assy

6655302 BFBS10012 [ 100,0000-1020,0000 30,0
—\
" e @ [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce

~

Modularni vyvrtavaci tyée

eBore™ ¢ PRICNIK S/L « DRZAK BRITOVE DESTICKY e CC09

-

Objednaci éislo

Dmin — Dmax

91°

insert screw

Katalogové cislo D min D max

6655303

IHBFBSCC09 [ 200,0 1020,0

eBore ¢ PRICNIK S/L « RAMENA e VYVAZOVANI

B
(]
it L
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo L
6655305 CWBFBS [ 68,2
1\
O[] @ [ ¢ [wevo
154 156 38 4 160
‘ZKENNAMETAE
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Modularni vyvrtavaci tyée Modularni vyvrtavaci tyce
-4 Ay Aaarysy

DVOUBRITE VYVRTAVACI HLAVY eBore™

eBore  DVOUBRITE VYVRTAVACI HLAVY ¢ VALCOVA STOPKA

D
L1
L1 assy
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | BR1 D L1 L1 assy
6655239 §518TC0195 19,5000-23,0000 18,0 138,0 150,0
6655241 $520TC0225 22,2000 20,0 138,0 150,0
6655243 $5231C0255 25,5000-30,0000 230 1482 160,0

eBore ® DVOUBRITE HLAVY e VALCOVA STOPKA ¢ DRZAK BRITOVE DESTICKY

=
. ‘\ —
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | D min D max
6655240 IHTC0195CC06 19,5 230
6655242 IHTC0225CC06 225 26,0
6655244 IHTC0255CC06 255 30,0

i ———\
07| =al| @ | ¢ [nevo

154 156 38 4 160
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Modularni vyvrtavaci tyce Modularni vyvrtavaci tyce

eBore™ ¢ Dvoubrité vyvrtavaci hlavy ¢ KM™

L2 assy CSMS

D=
D

S
V2wt

. i Lp2

L1
L1 assy

Objednaci ¢islo Katalogové cislo BR1 CSMS D2 L1 L1 assy L2 assy
6655245 KM32TC029 29,0000-37,0000 KM32TS 25,0 86,0 100,0 88,0
6655247 KM32TC036 36,0000-44,0000 KM32TS 30,0 86,0 100,0 79,5
6655249 KM40TC043 43,0000-54,0000 KM40TS 36,0 70,0 90,0 69,0
6655271 KM40TC053 53,0000-66,0000 KM40TS 40,0 70,0 90,1 90,1
6655273 KM50TC065 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 70,0 90,1 90,1
6655275 KM63TC082 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 70,0 100,1 100,1
6655277 KM80TC100 100,0000-155,0000 KM80TS 80,0 90,0 120,1 120,1
6655280 KM80TC150 150,0000-205,0000 KM80TS 125,0 120,0 150,1 150,1

eBore ¢ DVOUBRITE HLAVY ¢ DRZAK BRITOVE DESTICKY

D min-D max

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D min D max
6655246 IHTC029CC09 29,0 37,0
6655248 IHTC036CC09 36,0 44,0
6655250 IHTC043CC12 430 54,0
6655272 IHTC053CC12 53,0 66,0
6655274 IHTC065CC12 65,0 83,0
6655276 IHTC082CC12 82,0 103,0
6655278 IHTC100CC12 100,0 130,0
6655279 IHTC125CC12 125,0 155,0
6655281 IHTC150CC12 150,0 205,0

@ @ N&VO
38 4 160
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Katalogova aplikace
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VyzkousSejte nove katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

NEBO SE NYNi PODIVEJTE NA CATALOGS.KENNAMETAL.COM.

KZKENNAMETAI:
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MO"OIltni POWERED BY

stopkové frézy M

HARVI™ I TE

\lysoce vykonné
stopkove frézy

Materialy
- IO« [s ]
Pouziti

Drazkovani Kruhovd interpolace

3D kopirovani Zapichovaci frézovani

Bogni frézovéni/rohové

szovani Trochoidni frézovani
frézovani ochoidni frézova

Trochoidni frézovani:

Frézovani po rampé Py
P P Kulova fréza

L@
Qe @

Vlastni konstrukce ¢ela — Prohnuté fezné hrany zvySuji stabilitu rohl a umoziuji lehké
fezy i pfi nejvyssich uhlech sestupu.

Vlastni konstrukce jadra — Lepsi stabilita nastroje.

Inovativni konstrukce Cela — Asymetricky rozdélené brity a proménna Sroubovice tlumi
vibrace a umoziiuje dosaZeni neporovnatelnych hodnot posuvd.

Vlastni odleh¢eni — s technologii AVF. Pfesné vybrouSené excentrické odlehceni snizuje
chvéni a tfeni. Vynikajici fezné podminky v riiznych materidlech.

Vlastni konstrukce drazky — Inovativni utvareCe v drazce pro odvod trisek snizuji fezné
sily a podporuiji ucinny odvod trisek.

KZKENNAMETAIi
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NoVINKA,!

Ostra fezna hrana,
dostupné ve verzi
s odsazenim.

Prohnuty ¢elni profil.

Asymetricky délené brity a
proménna Sroubovice.

“NOVINKAL

Kratke verze s ostrou feznou
hranou a rohovym srazenim.

Excentrické odlehceni s
fazetkou s technologii AVF.

UtvareCe tfisek v drazkach
pro odvod trisek.

HARVI™ | TE — Inovativni vlastni konstrukce zamérena na maximalni produktivitu.

Univerzalni pouziti. Pro obrabéni oceli, nerezovych oceli a zaruvzdornych slitin s vyjimeCnymi
hodnotami posuvil a s neporovnatelnym tbérem materidlu (MRR).

Vhodné pro riizné operace véetné dynamického frézovani a extrémnich zavrtavacich operaci.
4-brité stopkové frézy pro vysoce vykonné hrubovani a dokoncovani jednim nastrojem.

HARVI | TE — Maximalni Ubéry materialu. Maximalni produktivita. Maximalni vyhody.

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 53 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™  PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

HARVII HARVII'S

LRI LRI BB S utvafecem prodlouzenym vylozenim

|

HARVII TE HARVI I TE

FAAS.. FABS..

Rady F4AS...DL UADE WM-WX-WL/UBDE WV-WX-WL UADE H1TE4CH..R.. H1TE4CH..N..
Strana P16* P17* P18* P19* P20* 62 63

Typ nastroje

Hrubovaci [ o ° ° ° °
Dokoncovaci O 0o O O 6] (¢}

SrdzZeni hran

CENC

Material obrobku

®  ® & | @

o H @ |-

Hlavni
Vedlejsi
Provedeni rohového srazeni @ @ @ \@ @ @
Rohovy radius [Re] — — 0,50-6 mm 0,504 mm — — —
Sifka rohového srazeni [BCH] 0,40-0,50 mm 0,40-0,50 mm — — 0,40-0,50 mm 0,40-0,50 mm 0,15-0,35 mm
Praimér frézy [D1] 4-25mm 4-25mm 6-25 mm 6-25 mm 6-20 mm 4-25mm 4-25mm
Délka fezu 1,8-3x D1 3-4xD 2-2,5xD1 1,5xD1 2xD1 1,8-3x D1 1,8-3x D1
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 12-45 mm 11-45 mm 9-37,5mm 9-37,5mm 12-40 mm 12-45 mm 11-45 mm
Uhel Sroubovice 38° 38° 38° 38° 38° 36°/39° 36°/39°
Pocet biti [ZU] 4 4 4 4 4 4 4
Zavrtavaci fréza v 4 v v v v v
PoU9U9Ue vy w9y
DalSi operace
D999V 999H

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd  Rotacni néstroje, A-16-05217.

@ Hlavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAE
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™  PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE
Rady H1TE4RA..N.. H1TE4SE..N.. H1TE4CH..S.. H1TE4SE..S..
Strana 64-65 59 60 61
Typ nastroje
Hrubovaci o [ o °
Dokoncovaci @) o] 6] o]
Srdzeni hran
Hlavni operace @ @ @ @
Materidl obrobku

Hilavni

Dalsi

Provedeni rohového srazeni \@ \WJ @ \WJ

Rohovy radius [Re] 0,50-6 mm — — —

Sika rohového srazeni [BCH] — — 0,1-0,35 mm —

Primeér frézy [D1] 6-25 mm 2-25mm 2-25mm 2-25 mm

Délka fezu 1,5-2xD1 1,8-3xD1 1,2-2xD1 1,2-2xD1

Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 9-37,5mm 6-45 mm 4-30 mm 4-30 mm

Uhel roubovice 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39°

Pocet bfitii [ZU] 4 4 4 4

Zavrtavaci fréza v v v v

DalSi operace @ @ @ @ @I @ @ @
® 9 9 9 ¥ 9 8 @

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cést druhd e Rotacni néstroje, A-16-05217.

® Hiavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAE
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™  PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Kopirovaci frézy Kuzelové kopirovaci frézy

HARVI | HARVI Il HARVIII HARVIII

Rady F4AW..WL-WX F4AW..AWL38-AWX38 UCDE UDDE

Strana P21* P22* P30* P31-P32*

Typ nastroje

Hrubovaci o o o o
Dokoncovaci ) ) o] @)
SrdzZeni hran

p < @ @

Material obrobku

Hilavni M

Dalsi

Provedeni rohového srazeni \@ va @ @ @ @
Rohovy radius [Re] — — 0,25-0,75 mm 0,20-6 mm

Sifka rohového srazeni [BCH] — — — _

Priimér frézy [D1] 6-16 mm 4-10 mm 4-25mm 6-25mm
Délka fezu 1xD1 5-7xD 1,8-2,7xD1 1,8-2,2x D1
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 6-16 mm 30,5-61 mm 11-45 mm 13-45 mm
Uhel $roubovice 38° 38° 38° 38°
Poget biiti [ZU] 4 4 5 5
Zavrtavaci fréza v 4

Q
Q

v & © % %
9 <, <,

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cést druhd  Rotacni néstroje, A-16-05217.

DalSi operace

® Hilavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAE
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
. AN Ay

HARVI™  PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Kopirovaci frézy KuZelové kopirovaci frézy ™ 2 .

HARVI Il HARVI Il HARVI Il HARVI Il HARVI™ Il dlouhé HARVI Il dlouhé
Rady UJDE UJDE s odlehéenim UJBE UJBE UGDE3x D UGDE5 x D
Strana P48* P49* P54* P62* P36* P37*
Typ nastroje
Hrubovaci O ) ) 0
Dokoncovaci [ o [ [} ° °
SrdzZeni hran
g ¢ | & | @ g | @
Material obrobku

Hilavni M M M M

Vedlejsi

Provedeni rohového srazeni \WJ \WJ @ @ @ @

Rohovy radius [Re] 0,50-0,75 mm 0,50-6 mm — — 0,20-6 mm 0,20-6 mm

Sifka rohového srazeni [BCH] — — — — _ _

Primér frézy [D1] 10-25 mm 10-25mm 10-20 mm 4-10 mm 6-25mm 6-25 mm
Délka fezu 2xD 3xD 1xD1 5-7xD 3xD 5xD
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 22-45 mm 22-45 mm 10-20 mm 26-39 mm 18-75mm 30-125 mm
Uhel Sroubovice 38° 38° 38° 38° 43° 43°
Podet bitii [ZU] 6 6 6 6 5 5
Zavrtavaci fréza v v v v

9 99 9oLy s G

Dalsi operace

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd » Rotacni néstroje, A-16-05217.

® Hlavni
O Vedlejsi
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
-4 Ay Ay

HARVI™ | TE « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci

Solid Carbide End Mills ‘Solid Carbide End Mills:
-

'HARVI™ | TE » SQUARE END * 4 FLUTES » NECKED » PLAIN SHANK
- = |
H1TE4SE1200S016HAM

H1TE 4 SE 1200 S 016 HA M

Rady PoCet Provedeni Prlimér Provedeni Délka Provedeni Radius  Specialni  Stand-
britl cela nastroje D1 drazky fezu stopky vlastnosti ardni
Ap1 max
HITE= 1 =1-bfité SE = Ostré hrana Metrické = N = S odsazenim Metrické = HA = Vélcové C =S délicem M=
HARVI I TE 2 = 2-hiité CH = SraZeni D1vmm E = Prodlouzené Ap1 Max v mm HB = Weldon® trisky Metrické
3 = 3-biité RA = Rédius Palcové = odsazeni Palcové = SL = Safe-Lock™ 1 = Vnitfni Bez
4 = 4-biité BN = Kulové D1 v desetindch S = Krétkeé bez Ap1 Max v DL = Duo-Lock™ chlazeni oznaceni =
5 = 5-biité TB = KuZelové paice odsazeni desetinéch 0 = Chladici Palcové
6 = 6-hiité kopirovaci R = Standardni palce kandlky ve
7 =T7-biité TO = Torické bez odsazeni stopce
8 = 8-hiité L = Dlouhé bez P = Lesténé
9 = 9-hiité odsazeni drazky pro
M = vice bfité X = Extra dlouhé odvod tfisek
bez odsazeni
Metricky radius

R020= 02 mm

R025 = 0,25 mm

R030= 0,3mm

R040= 04 mm

R050 = 0,5mm

R075= 0,75 mm

R100= 1,0mm

R125= 1,25 mm

R150= 1,5mm

R200= 2,0 mm

R250= 25mm

R300= 3,0mm

R400= 4,0 mm

R500= 50mm

[R600= 60mm |
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Karbidové stopkové frézy

Karbidové stopkové frézy
. AN Ay

HARVI™ | TE e OSTRY ROH e 4-BRITE ¢ ODSAZENi ¢ VALCOVA STOPKA

Ap1 max

eI

® prvni volba
O alternativni volba

L3
o
=
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L e
6769543 H1TE4SE0200NOO6HAM 2,00 6,00 — 6,00 — 57,00 [
6769544 H1TE4SE0250N006HAM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769545 H1TE4SE0300N00SHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769546 H1TE4SE0350N010HAM 3,50 6,00 329 10,00 16,00 57,00 °
6769547 H1TE4SE0400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 (]
6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769549 H1TE4SE0600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769563 H1TE4SE0800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769564 H1TE4SE1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 (]
6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 (]
6769566 H1TE4SE1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 (]
6769567 H1TE4SE1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 [
6769568 H1TE4SE1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769569 H1TE4SE2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 (]
6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °
HARVI | TE e« OSTRY ROH e 4-BRITE « ODSAZENI  STOPKA WELDON®
® prvni volba
/VINKA! O alternativni volba
NO / Ap1 max
DSl
D1 | - . : ; \_/ D
I
L3
o
=
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L e
6769582 H1TE4SE0200NOOGHBM 2,00 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769583 H1TE4SE0250N006HBM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 (]
6769584 H1TE4SE0300N0OOSHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769585 H1TE4SE0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769586 H1TE4SE0400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 (]
6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 [
6769588 H1TE4SE0G00NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 o
6769589 H1TE4SE0800N016HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769593 H1TE4SE1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 [
6769594 H1TE4SE1800N0O35HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769595 H1TE4SE2000N0O38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 (]
~ ™ ~
&> @ [ & [novo
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
- 4 y 4 Ay

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENi ¢ 4-BRITE « KRATKE ¢ VALCOVA STOPKA

_ L ® prvni volba
NUVINKA‘ o
e Ap1 max O alternativni volba

, |
sSS———— oL :

BCH ‘k

n

%

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L BCH e
6769607 H1TE4CH0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769608 H1TE4CH0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769609 H1TE4CHO300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769610 H1TE4CH0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769611 H1TE4CH0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 °
6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 [
6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 [
6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 [
6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 (]

HARVI | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ KRATKE  STOPKA WELDON®

o L ® prvni voboa
NO > ot O alternativni volba
_—— (B ==
BCH “*

o

=

Objednaci islo Katalogové Cislo D1 D Ap1 max L BCH e
6769625 H1TE4CH0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 [}

6769626 H1TE4CH0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 [}

6769627 H1TE4CHO300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 [}

6769628 H1TE4CH0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 o

6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 o

6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 [}

6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 o

6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 [

6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 o

6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 o

6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 °

6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 [}

6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 [}

6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 [}

6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 o

o> sin] | 40 [Nevo

154 156 58 4 160

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 60 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
- 4 y 4 Ay

HARVI™ | TE e OSTRY ROH e 4-BRITE ¢ KRATKE ¢ VALCOVA STOPKA

® prvni volba
VINKA! Oplt rnativni volb
NO P alterna olba

n

£

Objednaci &islo Katalogové &islo D1 D Ap1 max L =
6769558 H1TE4SE0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 o
6769559 H1TE4SE0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769560 H1TE4SE0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769681 H1TE4SE0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 [ ]
6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 [
6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 [}
6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 [
6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 [ ]
6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 [J
6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 [}
6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 [
6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 °

HARVI | TE ¢ OSTRY ROH e 4-BRITE  KRATKE  STOPKA WELDON®

— ® prvni volba
NgleKA! - O alternativni volba
e Ap1 max
Sa—— (E g |

n

%

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L e
6769705 H1TE4SE0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 o

6769706 H1TE4SE0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 °

6769707 H1TE4SE0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 °

6769708 H1TE4SE0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 [}

6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 o

6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 [}

6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 [}

6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 [}

6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 o

6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 [}

6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 o

6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 o

6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 o

6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 o

6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 [}

sin] | &0 [Nevo
58 4 160
KZKENNAM ETAL

kennametal.cor 61 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Karbidové stopkové frézy

Karbidové stopkové frézy

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE ¢ VALCOVA STOPKA

Ap1 max

® prvni volba
O alternativni volba

©
=
Objednaci éislo Katalogové Cislo D1 D Ap1 max L BCH e
6675697 H1TE4CHO400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 o
6675698 H1TE4CHO500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 [}
6675699 H1TE4CHO600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 [}
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 [}
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 [}
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 o
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 o
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 [}
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 [}
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 [}
HARVI | TE ¢ S ROHOVYM SRAZENIM e 4-BRITE ¢ STOPKA WELDON®
® prvni volba
Ap1 max O alternativni volba
RN -
BCH]
©
=
Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D Ap1 max L BCH e
6675749 H1TE4CHO400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 [}
6675750 H1TE4CHO500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 o
6675751 H1TE4CHO600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 [}
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 [}
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 [}
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 [}
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 o
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 [}
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 [}
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 [}
Ry v
sin] | 40 [Nsvo
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
. AN Ay

HARVI™ | TE « ROHOVE SRAZENI ¢ 4-BRITE « ODSAZENIi « VALCOVA STOPKA

® prvni volba
L O alternativni volba
Ap1 max D3
- ] I— P
D1 57\ D M °
BCH K hd
BCH_| . N
S O
H @)
©
=
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6676308 H1TE4CHO400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 o
6676310 H1TE4CHO500N013HAM 5,00 6,00 470 13,00 18,00 57,00 0,15 [}
6676332 H1TE4CHO600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 [}
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 [}
6676336 H1TE4CH1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 [}
6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 o
6676340 H1TE4CH1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [}
6676342 H1TE4CH1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 o
6676344 H1TE4CH2000N0O38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 [}
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 [}
HARVI | TE ¢ ROHOVE SRAZENI  4-BRITE ¢ ODSAZENI  STOPKA WELDON®
® prvni volba
L
O alternativni volba
. —— S a——
"G _— e ] V) .
! S D1l 4 /\ D Icl e
sen | K ) ©
L3 N
S [¢)
H @)
©
=
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6676309 H1TE4CHO400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 [}
6676331 H1TE4CHO500N013HBM 5,00 6,00 470 13,00 18,00 57,00 0,15 [}
6676333 H1TE4CHO600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 [}
6676335 H1TE4CHO800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 [}
6676337 H1TE4CH1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 o
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 o
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [}
6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 [}
6676345 H1TE4CH2000N0O38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 [}
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 o
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ay Aaaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS e 4-BRITE « ODSAZENI ¢ VALCOVA STOPKA

® prvni volba
L
Aot max 5 O alternativni volba
e R —— o1 o P o)
m M °
Re K ©
L3 N
S 0
H @)
n
%
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re S
6767968 H1TE4RA0400NOOGHAR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 = 57,00 0,25 o
6767969 H1TE4RA0400NOOGHARO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 = 57,00 0,50 °
6676190 H1TE4RA0600NOO9HARO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RA0600NO0OSHAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [}
6676234 H1TE4RA0800NO12HARO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 o
6676235 H1TE4RA0800N0O12HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 o
6676238 H1TE4RA1000N015HAR050M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676239 H1TE4RA1000NO15HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676240 H1TE4RA1000N015HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676251 H1TE4RA1000N015HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [}
6676252 H1TE4RA1000N015HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676257 H1TE4RA1200N018HAR0O50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676258 H1TE4RA1200N018HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 o
6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 []
6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 o
6676277 H1TE4RA1600N024HAR0O50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 o
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 o
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 o
6676282 H1TE4RA1600N024HARG600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 o
6676289 H1TE4RA2000NO30HARO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 o
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 o
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HARG600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676299 H1TE4RA2500N038HAR0O50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 o
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 o
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 o
6676304 H1TE4RA2500N038HARG00M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 o
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ay Aaarysy

HARVI™ | TE « ROHOVY RADIUS e 4-BRITE ¢ ODSAZENi ¢ STOPKA WELDON®

® prvni volba
L
Aot max 5 O alternativni volba
—_— D1 [ D P @)
S — = e
Re K ©
L3 N
S 0
H @)
n
%
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L3 L Re S
6767970 H1TE4RA0400NOOGHBRO25M 4,00 6,00 3,76 6,00 = 57,00 0,25 o
6767981 H1TE4RA0400NOOGHBRO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 = 57,00 0,50 °
6676232 H1TE4RA0600NOO9HBROS0M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0600NO0SHBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [}
6676236 H1TE4RA0800N0O12HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 o
6676237 H1TE4RA0800N0O12HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 o
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [}
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676272 H1TE4RA1200N018HBRO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 o
6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 o
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 [}
6676276 H1TE4RA1200N018HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 o
6676283 H1TE4RA1600N024HBRO50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 o
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 o
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 o
6676288 H1TE4RA1600N024HBR60OM 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 o
6676295 H1TE4RA2000N030HBRO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 o
6676296 H1TE4RA2000NO30HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 o
6676297 H1TE4RA2000N030HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676298 H1TE4RA2000NO30HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6687140 H1TE4RA2000N030HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000N030HBRG60OM 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676305 H1TE4RA2500N038HBRO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 o
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 o
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 o
6676307 H1TE4RA2500N038HBRG600OM 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 o

@ N&VO
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™ | TE ¢ 4-BRITE « REZNE PODMINKY

Bocni frézovani (A) Doporuceny posuv na zub (fz = mm/zub) pri bocnim frézovani (A).
a drazkovani (B) Pii drazkovani (B) snizte posuv na zub fz 0 20%.
KCPM15
A B Reznd rychlost — ve Primér D1
Materialova m/min
skupina ap ae ap min max_| mm | 20 25 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 | 80 | 10,0120 | 14,0 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 25,0 |
0 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 150 | - 200 fz | 0011 0,013 | 0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
1 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 150 | - 200 fz | 0,011 0,013 | 0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
2 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 140 | - 190 fz | 0011 | 0,013 | 0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
3 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 120 | - 160 fz 10,009 | 0,011 | 0,013 | 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
4 | 15xD1 ] 05xD1 | 1,25xD1 90 = 150 fz | 0,008 | 0,010 | 0,012 | 0,021 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
5 | 15xD1 | 05xD1 [ 125xD1 60 - 100 fz | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,018 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
6 | 1,5xD1 ] 05xD1 | 1,25xD1 50 = 75 fz | 0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 90 = 115 fz 0,009 | 0,011 | 0,013 | 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
M 2 | 15xD1 | 05xD1 | 125xD1 60 - 80 fz | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,018 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 | 15xD1 | 05xD1 | 1,00xD1 60 = 70 fz | 0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 | 15xD1 | 05xD1 | 1,00xD1 120 | - 150 fz | 00110013 | 0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
2 | 15xD1 | 05xD1 | 1,00xD1 10 | - 140 fz {0,009 | 0,011 | 0,013 | 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
3 | 15xD1 | 05xD1 [ 1,00xD1 10 | - 130 fz | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,018 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
1 | 15xD1 | 03xD1 | 075xD1 50 = 90 fz 0,009 | 0,011 | 0,013 | 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
2 | 15xD1 | 03xD1 | 075xD1 50 - 80 fz | 0,007 | 0,009 | 0,011 | 0,018 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 | 15xD1 | 05xD1 | 050xD1 25 = 40 fz | 0,005 | 0,006 | 0,007 | 0,012 | 0,014 | 0,018 | 0,021 | 0,029 | 0,035 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,059 | 0,067
4 | 15xD1 [ 05xD1 | 1,25xD1 50 - 60 fz | 0,006 | 0,007 | 0,009 | 0,015 | 0,017 | 0,023 | 0,028 | 0,040 | 0,049 | 0,057 | 0,064 | 0,071 | 0,076 | 0,082 | 0,092
1 | 15xD1 | 05xD1 [ 1,00xD1 80 = 140 fz | 0,008 | 0,010 | 0,012 | 0,021 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
2 | 15xD1 | 02xD1 | 1,00xD1 70 - 120 fz | 0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
POZNAMKA: Nizi fezna rychlost je vyuzivana pii vysokych tibérech nebo pii vy3si tvrdosti materialu v rdmci materidlové skupiny.
Vy$8i feznd rychlost je vyuzivana pfi Covacich operacich nebo pfi nizsi tvrdosti materidlu v ramci materidlové skupiny.
Vyse uvedené parametry jsou zalozeny na idedlnich p i inkach. U mengich obrabécich center upravte fezné podminky pro néstroje s primérem >12 mm.

U nastrojd s vylozenim >5 x D snizte posuv fz 0 30%.
Pri drézkovéni — s nejdel$im vylozenim (L3) snizte Ae 0 30%.

HARVI | TE ¢ 4-BRITE ¢ KOREKCNI KOEFICIENTY PRO POSUVY A REZNE RYCHLOSTI

Pro vypocet prislusnych feznych podminek pouZijte, prosim,
1§ vedeny kofcient KV plo spuno prav eznjo st Re/D | 050% | 1,00% | 1,60% | 2,00% | 4,00% | 5,00% | 8,00% |10,00% | 20,00% | 30,00% | 40,00% | 50,00%

respektive KFz pro pravu posuvi.

Koeficient rychlosti | Kv 29 2,85 28 2 15 1,45 14 135 | 1,25 12 1 1

Venovd = Ve *Kv
Fz nové = IPT * KFz Koeficient rychlosti | KFz 2,8 2,6 25 24 23 22 2 1,7 1,25 1,02 1 1

Priklad vypoctu:
Aplikace: D = 20 mm; Materidlova skupina M2;
Ae=2mm
Doporucené fezné podminky: Vc = 80 m/min;
fz2= 0,089 mm/z
Korekéni koeficienty: Ae = 2 mm odpovida 10,0%;
Kv=1,35KFz=17

Finalni doporucené fezné podminky:

Ve nové =80 * 1,35 = 108 m/min
Fznovy = 0,089 * 1,7 = 0,15 mm/min
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Karbidové stopkové frézy

Karbidové stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY ¢ ZAVRTAVANI (RAMPING)

0 otvoru / Ve fz
Uhel Zpiisob zavrtavani 0 sto:ko?r:éufrézy
Doporuéeni Strana Doporuéeni Strana
@I — Viz. fezné podminky 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 20% 66
1.15-1.35* Min. feznd rychlost Vic z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 20% 66
0_1 50
@ >1.35-1.6* Viz. fezné podminky 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 10% 66
>1.6-1.9* Viz. fezné podminky 66 Viz. fezné podminky 66
@I — Min. fezna rychlost Vic z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 30% 66
1.15-1.35% Min. feznd rychlost Vic z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 30% 66
>15°-30°
@ >1.35-1.6* Stfedni rozsah fezné rychlosti V¢ z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 25% 66
>1.6-1.9* Viz. fezné podminky 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 20% 66
@I — Vyhledejte si feznou rychlost Vic pro zapichovéni 68 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 40% 66
1.15-1.35* Vyhledejte si feznou rychlost Vic pro zapichovani 68 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 40% 66
30°-45°
@I >1.35-1.6* Min. fezna rychlost Vic z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 35% 66
>1.6-1.9* Stredni rozsah fezné rychlosti V¢ z feznych podminek 66 Vyhledejte si fezné podminky a snizte posuv fz 0 30% 66
@I — Vyhledejte si feznou rychlost Vic pro zapichovani 68 Vyhledejte si posuv fz pro zapichovani 68
1.15-1.35% Vyhledejte si feznou rychlost Vic pro zapichovéni 68 Vyhledejte si posuv fz pro zapichovani 68
>45°
@ >1.35-1.6* Vyhledejte si feznou rychlost Vc pro zapichovani 68 Vyhledejte si posuv fz pro zapichovani 68
>1.6-1.9* Min. feznd rychlost Vic z feznych podminek 66 Vyhledejte si posuv fz pro zapichovani 68

POZNAMKA: Z efektivni = 2 — pro viechny vypotty
*Vypotty jsou zalozeny na délce pohybu stiedu néstroje.
Pro materidly ISO skupin P a K doporucujeme privod chladici kapaliny do mista fezu.
Pro materidly ISO skupin M, S a H je nutny pfivod chladici kapaliny do mista fezu.

Pfimé zavrtavani

Zavrtavani ve Sroubovici

max. prm.

min. prim.

max. prm.

Min. @ otvoru = @ stopkové frézy x 1,1 + 2x velikost provedeni rohu (Re/CHF). @ otvoru / @ stopkové frézy min 1:1.15

Max. @ otvoru = 2x @ stopkové frézy - 2x velikost provedeni rohu (Re/CHF). @ otvoru / @ stopkové frézy max 1:1.9
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY e 90° ZAPICHOVANI (PLUNGING)

Ve max
Materidly ISO Prislu$né ¢islo grafu m/min Maximalni hloubka Poznamka

0 L 1 150 15x0 Vhodné
1 o 1 150 1,5x0 Doporueno
2 o 1 150 1,5x0 Doporuceno
3 o 2 115 1x0 Doporueno
4 o 2 100 1x0 Doporuceno
5 L 3 75 05x0 Potfebné
6 L 3 50 05x0 Potfebné
1 o 2 85 0,75x0 Potfebné

M 2 o 3 55 05x0 Potfebné
3 L 3 50 05x0 Potfebné
1 o 1 120 1,5x0 Doporuceno
2 o 2 110 1x0 Potfebné
3 L 2 100 1x0 Potfebné
1 ] 2 85 0,3x0 Potfebné
2 o 3 60 0,1x0 Potfebné
3 ] 4 25 0,1x0 Potfebné
4 o] 3 40 02x0 Potfebné
1 o 2 80 0,3x0 Potfebné
2 o] 3 70 02x0 Potfebné

@ velmi doporucené
O doporucené
KZKEN NAMETAL
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HARVI™ | TE « REZNE PODMINKY

 Qceli (P0-P5).

o Nerezové oceli (M1-M3).
Uréeno pro materidly o Litiny (K1-K3).

o Zaruvzdomé slitiny (51-S4).
o Tvrzené materidly (H1-H2).

Rezna rychlost e \liz. doporucené fezné podminky.

e \liz. doporucené fezné podminky.

Velikost posuvu  Pracuiji pri stejnych feznych podminkdch jako standardni 4-bfité nastroje, pro zvy$eni produktivity postupuijte podle doporuceni k pouZiti.

Hloubka fezu e \/iz. doporucené fezné podminky.

© Vnéjsi chlazeni doporucujeme pro oceli, nerezové oceli, Zaruvzdomé slitiny a tvrzené materidly.
Chlazeni o Chlazeni stlagenym vzduchem pro uhlikové oceli.
o Mikromazani a obrabéni za sucha pro uhlikové oceli.

o Hydraulické skli¢idlo s nebo bez pouzdra.
e Adaptér Weldon® pro nastroje se stopkou Weldon doporucujeme pro aplikace s vysokymi Ap / Ae, ale nedoporucujeme pro dokonovaci operace.

Upindni o \lysoce vykonné Klestinové (HPMC) nebo vykonné frézovaci silové upinace.
¢ Tepelné upinace.

Hrubovaci aplikace * Ano

Dokonéovaci aplikace * Ano

o Tradicni frézovani (drdzkovani pinym primérem, bocni a rohové frézovéni s vysokymi hodnotami Ae).

Frézovaci strategie o \lysokorychlostni frézovéni (dynamické frézovéni, trochoidni frézovani).

e Drazkovani plnym primeérem.

e Rohové frézovani.

e Tenkovrstvé frézovéni a technologie vysoce vykonného obrabéni.

Oblast pouziti o Zavrtvaci fréza.

e Linedmi zavrtavani bez omezeni thlu @ 90° zapichovani.

e Zavrtavani do nerezovych oceli a Zaruvzdornych slitin je omezené nastavenim chlazeni.
o Helikdlni interpolace.

Zakaznicka feSeni o K dispozici na vyzadani.

o Sluzby ostfeni jsou k dispozici podle postup( Kennametal.

Ostfeni nastroji o Konkrétni informace o sluzbéch naleznete na webovych strankdch Kennametal.
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Ty AR A

HARVI™ | TE « RESENI POTIiZi PRI FREZOVANI

o Vytahovéni nastroje. o Vysoké axidni sily o Pouzijte Weldon upina¢ nebo adaptér s vysokou upinac silou.
e Nevhodny adaptér  Snizte posuv na zub
o Neupravené fezné podminky

o Nerovnomérné zabarvené tisky pri hlubokém o Nedostatecné mnozstvi chladici kapaliny v misté fezu. o Upravte chlazeni pro zlepSeni pfivodu chladici
drézkovani (>1.25 x D). kapaliny do mista fezu.
o Nahodilé ziomeni néstroje pfi frézovani nasucho s o Néstroj je prehraty a snizuje se kvalita upnuti v adaptéru. o Zkontrolujte teplotu adaptéru/vietene.
tepelnym upinacem nebo hydraulickym adaptérem. o ZlepSete kvalitu chlazeni nebo snizte Feznou rychlost, popr.

zméiite upina¢ na HPCM nebo Weldon, je-Ii to mozné.

o Tvorba nariistki na fezné hrang. e Studené privareni materidlu na feznou hranu. e Zvyste pfivod chladici kapaliny do mista fezu.
e Snizte feznou rychlost.

o \lysoké bocni opotebent. ¢ Nevhodné fezné podminky. e Snizte posuv:
o \lysokd hézivost nastroje. o Zkontrolujte hazivost néstroje.
o \lylamovani fezné hrany nastroje. o Nevhodné fezné podminky o Nastavte doporucenou rychlost a posuv.
o Nedostatecné chlazeni o Upravte metodu chlazeni a zlepSete chlazeni v oblasti fezu.
o \lysokd hézivost o Zkontolujte hézivost, popr. zmérite adaptér.
o Nestabilni upina¢ o Upravte upnuti pouze za nepovlakovanoou ¢ast.
o Upnuti v oblasti poviaku o Minimalizujte vylozeni.
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Online katalog

NemiiZete jiz nalézt tiSténou verzi katalogu?
Bez problému. Prejdéte na catalogs.kennametal.com a podivejte se, co je k dispozici.

Vyhledejte si, co potiebujete, sledujte videa a sdilejte stranky s ostatnimi, v§e z jedné stranky! Prejdéte na Eafalogs.kennametal.cord
a pokud si je chcete vyzkouSet na vaSem mobilnim zafizeni, jednoduse si ZDARMA stahnéte aplikace pro iOS nebo Android™.

@ Vlyhledejte si co potrebujete

@ stedtite videa
@ Sdilejte s ostatnimi
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POWERED BY

Monolitni

stopkové frézy M

Monolitni klestiny ER pro DUO-).0CK®

Pouziti modularnich stopkovych fréz
Duo-Lock na CNC soustruzich.

Monolitni klestiny Duo-Lock ER délaji z CNC soustruh(l viceucelové stroje diky moznosti
pouziti modularnich stopkovych fréz Duo-Lock do pohanénych nastrojl ER.

Noveé kleStiny Duo-Lock ER maximalizuji flexibilitu stroje diky Siroké nabidce modularnich
stopkovych fréz Duo-Lock. Od vysoce vykonnych univerzalnich néstrojli pfes hrubovaci a
dokonCovaci frézy po nastroje pro srazeni a zaoblovani hran.

Kratké vylozeni od Cela matice kleStiny zajiStuje tuhé upnuti a mensSi upinaci systém stroje.

Kompatibilni se vSemi standardnimi klestinovymi upinacCi ER a pohanénymi nastroji ER.

‘ZKENNAMETAI:
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KLESTINY DUO-LOCK™ ER  SYSTEM KATALOGOVYCH CGiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci

Wodular Solid Carbids End Mills ‘Modular Sold Carbide End Mils
-

DUO-LOCK" « ER SOLID COLLETS

32ERDL16

32 ER DL16

Velikost Typ Velikost upinaciho

klestiny kleStiny rozhrani Duo-Lock

16=ER16 ER DL10

20=ER20 DL12

25=FR25 DL16

32=ER32 DL20
‘ZKENNAMETAK
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

DUO-LOCK™ e MONOLITNi KLESTINY ER

CST
e

BDX | DCLC2 DCLC

CsSws ) .
LCLC—~| |-
LCLC2
Objednaci éislo Katalogové Gislo CST CsSws BDX L DCLC DCLC2 LCLC LCLC2 kg Nm
6612283 16ERDL10 ER16 DL10 17 328 96 = 53 = 0,03 20
6612284 20ERDL10 ER20 DL10 21 37,0 96 — 55 — 0,06 20
6612285 20ERDL12 ER20 DL12 21 38,0 115 — 6,5 - 0,06 30
6612286 25ERDL10 ER25 DL10 26 395 96 — 55 — 0,10 20
6612287 25ERDL12 ER25 DL12 26 40,5 115 = 6,5 = 0,10 30
6612288 25ERDL16 ER25 DL16 26 395 155 = 515 = 0,10 60
6612289 32ERDL10 ER32 DL10 33 66,5 96 10 5,0 265 021 20
6612290 32ERDL12 ER32 DL12 33 67,5 11,5 12 6,0 275 021 30
6612331 32ERDL16 ER32 DL16 33 66,5 155 16 8,0 26,5 0,22 60
6612332 32ERDL20 ER32 DL20 33 66,5 19,3 20 10,0 26,5 023 80

DUO-LOCK e MONTAZNi DESKA KLESTIN ER

O 00
{Op
o0 ©-O
ER25 ER20 L
L Q 00
() O g (
{Ob &
O—O
ER32 ER16
W
Objednaci éislo Katalogové cislo L W kg
6612333 DLCCDER [ 100 100 [ 0,57

AN
97| —al| =@ | & [nevo

154 156 160

18
£~
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POWERED BY

Soustruzeni N %VOM

Antivibracni vyvrtavaci
tyce se sroubem
upinanymi hlavami

Materialy

I - B
Pouziti

\@) Vv
@ 2ot vt
@ Srazeni hran

Vnitini zapichovani

Vnitfni zavitovani

@ @

kennamefal.com/Vibrafion-FreeBoringBard

Antivibra¢ni vyvrtavaci tyCe ve spojeni se Sroubem upinanymi hlavami zajistuji stabilitu a tuhost
pri vyvrtavani s velkymi vylozenimi az do 10 x D.

Antivibracni vyvrtavaci tyCe jsou hotova feSeni pfipravena k pfimému pouziti bez nutnosti a moznosti
dalSiho rucniho sefizeni. Vnitfni tlumici prvky jsou navrzeny pro zajisténi stability procesu zvySenim
pevnosti tyCe a tlumenim chveéni.

s \/roubkované provedeni rozhrani poskytuje vy33i pevnost spojeni a zvySuje piesnost
polohovani britove desticky.

KZKENNAMETAI:
kennametal.cor 114
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Kratké Sroubem upinané hlavy Vnitfni tlumici prvky zajistuji obrabéni bez

se vyznacuji nizkou hmotnosti vibraci a chvéni a umoziiuj vysoké Ubéry
a zajistuji vysokou stabilitu a materidlu s velkymi hloubkami Fezu,
konzistentni opakovatelnost. které zaruCuiji vysokou jakost povrchu a

vySS( produktivitu,

NoVINKA,!

Sroubem upinané hlavy s vnitinim Vroubkované rozhrani zajistuje
chlazenim pro dosazeni optimalni bezpecné spojeni.
vykonnosti bfitovych desticek a
Zivotnosti nastroje.

Lehké Sroubem upinané hlavy s vnitinim chlazenim

Kenclamp™ Kenlever™ Screw-0n Top Notch™ Kopirovani Zavitovani Laydown
:

S
b

@M@@w«w«(@

H-DCLN 95° H-PCLN 95° H-SCLC 95° NG... LT...
H-DDUN 93° H-PDUN 93° H-SDPC 62.5° NF...
H-DTFN 90° H-PTFN 90° H-SDUC 93° NR...
H-DVUN 93° H-STFC 90° NT...
H-DWLN 95° H-SVUB 93° NA...
H-SWLP 95° ND...
NJ...
NW...

‘ZKENNAM ETAL
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ PRUVODCE VYBEREM

H-DCLN

Strana

[ 125 |

Upinaci primér “D” = “D1” na
antivibracni vyvrtavaci ty¢i

Upinaci systém Top Notch™ Zavitovani Laydown D D D D
Uhel nastaveni 45-90° 90° 95° 93° 90° 93°
LT T LS 32-50 mm 25-50 mm 32-50 mm 32-50 mm 40-50 mm 40-50 mm
vyvrtavaci hlavy [D]
Minimalni primér vyvrtu (DMIN) 40-63 mm 32-63 mm 40-63 mm 40-63 mm 50-63 mm 50-63 mm
S S TEE D L DL D 22-35mm 18,3-37 mm 22-35mm 22-35mm 27-35mm 27-35mm
britové desticky [F]
Délka vyvrtavaci hlavy [L1] 32,2-39,6 mm 25,2-35,2 mm 33-36 mm 33-39 mm 35-36 mm 35-36 mm
Tvar bfitové desticky ‘\ ‘ 80°
NG_3L
NG AL LT{6NR CN.120408 DN..110408
. S - NG_6L . y TN..160408
Velikost biitové desticky NG 3R LT22NR CN..160612 DN..150408 TN, 220408 VN..160408
— LT27NR CN..190612 DN..150608 -
NG_4R
NU_3L
S . B o
- .
H-DWLN H-PCLN H-PDUN H-PTFN H-SCLC
Strana [ 129 | [ 125 | [ 127 | [ 128 | [ 129 |
D
Upinaci primér “D” = “D1” na E| 952 j f;lis D tm
antivibracni vyvrtavaci ty¢i T (—Va,
s | |
L1 |
Upinaci systém D P P P Sroubem upinané Sroubem upinané
Uhel nastaveni 95° 95° 93° 90° 95° 62.5°
Prumgr sr’oubem upinane 32mm 25-50 mm 25-50 mm 25-50 mm 25-40 mm 25mm
vyvrtavaci hlavy [D]
Minimalni primér vyvrtu (DMIN) 40 mm 33-63 mm 32-63 mm 33-63 mm 32-50 mm 32mm
S!l_'ed \’lyvrta_\(acl (LT 22D 22 mm 17-35 mm 17-35mm 17-35mm 17-27 mm 17 mm
britové desticky [F]
Délka vyvrtavaci hlavy [L1] 33mm 26-36 mm 27-36 mm 25-36 mm 19-32 mm 18 mm
Tuar bitové desticky 30 ‘ 80° ‘ 80°
CN..090308
Velikost bitové desticky WN..060408 CN.120408 110808 TN..160408 caaTosTsos DCMT070204
CN..160612 -

116
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Vyvrtavaci tyce

Vyvrtavaci tyce

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ PRUVODCE VYBEREM

Strana

Upinaci primér “D” = “D1” na
antivibraéni vyvrtavaci tyéi

-

Upinaci systém Sroubem upinané Sroubem upinané Sroubem upinané Sroubem upinané
Uhel nastaveni 93° 90° 93° 95°
ol O LS 25-50 mm 25-40 mm 25-50 mm 25mm
vyvrtavaci hlavy [D]

Minimalni primar vyvrtu (DMIN) 32-63mm 3250 mm 3263 mm 32mm
Stied vyvrtavaci tyce ke Spicce > > >

bFitové desticky [F] 17-35mm 17-27 mm 17-35mm 17 mm
Délka vyvrtavaci hlavy [L1] 18-36 mm 18-32 mm 18-36 mm 18 mm
Tvar bfitové desticky 80°
Velikost bfitové desticky pRToroa0e TCMT16T308 R WPMT040204

ANTIVIBRACNI e VYVRTAVACI TYCE e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Eisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.

D25HBB356

PouZijte nasledujici sloupce a pfislusné obrazky k snadné identifikaci.

Boring Bars

Borng Bars.

VIBRATION-FREE » STEEL BAR » THROUGH COOLANT

N, = &

D

25

356

Antivibra¢ni ty€ s vnitfnim

chlazenim

Prlimér

tyce

Metrické: Dvouciferné Cislo oznacuje

priimér tyce v mm.

Antivibracni

vyvrtavaci ty¢

KZKENNAMETAI:

117

Celkova

délka sestavy

Metrické: Méfeno v mm pfi pouZiti standardni
Sroubem upinané hlavy. Zaokrouhleno nahoru nebo
dolli na nejblizsi hodnotu po 0,5 mm.
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
4 Ay Aaarysy

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

VIBRATION-FREE  BOLT-ON HEADS * TOP NOTCH" » NE 90°

_\‘f
H3240DCNLR12 :

H 32 40 D C

Sroubem Prmeér Minimalni Upnuti britové Tvar britové
upinand hlava hlavy vyvrtavany prlimeér desticky

Dvouciferné ¢islo oznacuje ¢ Kendex™
primér tyée v mm. @D A

%@ B

N  Kopirovani Top Notch™

&

Qeodon

D
H

M K
L \90O
M

S

O

P Kenlever™

8 "
&
4. N

LS  Zavitovani Laydown

2 () PEOE

KZKENNAMETAI:
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
. AR A

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

(pokracovani na dalsi strané)

N L R 12
Provedeni tyce Uhel hibetu Provedeni Velikost britové desticky
nebo Uhel nastaveni britové desticky nastroje Délka fezné hrany L10

N o R= H

Lo

Pravostranna vyvrtavaci ty¢
0

L10

P
L10

q
IR

-

L
T 5 P 11° S
(Bfitové g
desticky <Ls - E Lo |
typuE) -
L 7" g D 15° T A
{’:L 5 | \ ,_/ L10
., CDE
P E 20 M
\/L \ ; v L10
27.5° ) —_—
QS
\/Lw.s“ ~=l )
3 L= L
45° L10
Levostrannd vyvrtavaci ty¢ A
U ( :
3"‘1-, K Lo

KZKENNAMETAI:
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
ANTIVIBRACNI e OCELOVE TYCE e S VNITRNIM CHLAZENIM
10:1
Y200 Detail
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D D1 L1 F CS kg
6517231 D25MHBB356 25 25 329,30 0,00 RP 1/4-19 1,21
6517232 D32MHBB448 32 32 414,98 0,00 RP 1/4-19 2,55
6517233 D40MHBB563 40 40 524,26 0,00 RP 1/4-19 518
6517234 D50MHBB702 50 40 663,78 5,00 RP 3/8-19 10,14
6517235 D60MHBB860 60 40 821,29 10,00 RP 3/8-19 18,08
6549456 D80MHBB1125 80 50 1089,64 13,10 RP 3/8-19 39,94
6549457 D100MHBB1445 100 50 1409,29 25,00 RP 3/8-19 81,20
Poznamka: Pri pouZiti nejmensi Sroubem upinané hlavy na nejdelsi tyci:
Minimalni otvor=(F tyGe + F hlavy) + (0,5xD tyce) + Vile otvoru
( ( J F Assy
L1 bar ‘; L1 head
L1 Assy
D min = F head + F bar + D/2 + BC
Metrické
Priimér tyce Viile otvoru
32-50 mm 3mm
50-100 mm 7mm
— D :
97 |[al| = | ¢ [nevo
155 156 117 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce

ANTIVIBRACNI « DELENY BLOK ® MAZAK™

H2 J
B2
Detail
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | D1 L1 L H2 B2 | Rada
6423189 SB40QTN200M065 40 140 230,0 84,0 172,0 QTN200M
6423190 SB40QTN300M175 40 175 285,0 100,0 172,0 Nexus 300/350/400/450M
6423201 SB50QTN300M175 50 175 290,0 100,0 2120 SQT28, 30, 300 - QT Nexus 300/350M, 400/450M

ANTIVIBRACNI « DELENY BLOK * DMG MORI

P~ o) @)
i e e
L1 L H2)
© ©) © ® [©)
o B2
Detail
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | D1 L1 L H2 B2 Rada
6423204 SB4ONL2000080 40 80 127,0 108,0 172,0 DMG Mori NL1500, NL2000, NL2500, NL3000, NT5400DCG
6423205 SB6ONZX4000080 60 80 144,0 135,0 252,0 DMG Mori NZX4000080
— Ry <
o[ af @ [ & [nevo
155 156 117 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
. AR AR

ANTIVIBRACNI « DELENY BLOK * DOOSAN™

[neeneetr fo o ©
| | L H2 DO CDO
L1 rh:'._7 oo © ©
N B2
e
Detail
Objednaci cislo Katalogové cislo ‘ D1 L1 L H2 B2 Rada
6423207 SB40PU230M060 40 60 115,0 93,0 172,0 PUMA 230M, 240M, 280M, 1500, 2000, 2500SY&LSY, TT1500, 18
6423206 SB40L220M065 40 65 103,0 75,0 174,0 LYNX L220LM/M (BMT45 TURRET)
6423208 SB40PU300M072 40 70 139,0 110,0 172,0 PUMA 300M, MA, LMA, LM, LMB, MB, MC, LMC, MS (BMT65 TURRET)
6423209 SB60PU400MB060 60 60 150,0 120,0 252,0 PUMA 400MA, 400MB, 400LMA, 400LMB (BMT75 TURRET)

ANTIVIBRACNI » DELENY BLOK ® OKUMA™

Q O

—
¢D1 H2 —

—UL e o006
B2

Detail
Objednaci gislo Katalogové ¢islo ‘ D1 L1 L H2 B2 ‘ Rada
6423221 SB40LB400DEX085 40 85 130,0 100,0 172,0 LB4000 EX (M,MY)
6423222 SB50LU35035 50 35 100,0 120,0 2120 LU35, LB35 (2 AXIS)
6423223 SB60LU45050 60 50 120,0 134,0 252,0 LB45II & LU45
6423210 SB60LU45M050 60 50 1350 1340 2520 LB451 & LU45/M

o[ @ [ & [wovo
155 156 117 4 160
‘ZKENNAMETAE
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
. AR A

ANTIVIBRACNI « REDUKCNi POUZDRA

t
D2 D1 D
f
Ls
- |=—L1 L

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D D1 D2 L1 L LS
6423264 $L040025 40 25 50 10 170 160
6423263 SL040032 40 32 50 4 164 160
6423262 SL050032 50 32 60 4 204 200
6423261 SL050040 50 40 60 4 204 200
6423260 SL060032 60 32 70 4 244 240
6423259 SL060040 60 40 70 4 244 240
6423258 $L080050 80 50 90 6 326 320
6423256 SL080060 80 60 90 4 324 320
6423255 SL100060 100 60 110 4 404 400
6423254 SL100080 100 80 110 4 404 400
6423253 SL120080 120 80 138 8 395 387
6423252 SL120100 120 100 138 8 488 480

— N
o7 @ [ & [rovo

155 156 117 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
y 4 Ay

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ TOP NOTCH™ e NE 90°

i
NKA:
Novi

—p'l »
- Fl -
e -

L1

|
W
o

~

Objednaci ¢islo Katalogové Cislo D D min F L1 Gl

pravostranné

6754856 H3240NER3W 32 40 22,0 32,2 NG_3L

6754859 H4050NER3W 40 50 27,0 34,2 NG_3L

6754893 H5063NER3W 50 63 35,0 352 NG_3L

6754894 H5063NER4W 50 63 35,0 35,2 NG_4L

6754895 H5063NER6W 50 63 350 38,6 NG_6L
levostranné

6754855 H3240NEL3W 32 40 22,0 32,2 NG_3R

6754858 H4050NEL3W 40 50 27,0 34,2 NG_3R

6754891 H5063NEL3W 50 63 35,0 352 NG_3R

6754892 H5063NEL4AW 50 63 35,0 35,2 NG_4R

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPiNANE HLAVY ¢ TOP NOTCH ¢ NE 45°

il
F
l (%]
a5
L1
Objednaci ¢islo Katalogové cislo ‘ D D min F L1 ‘ Gl
pravostranné
6754857 H3240N45R3W | 32 40 22,0 37,1 | NU_3L
6754860 H4050N45R3W 40 50 27,0 39,6 NU_3L
=N
=y &
o [Ta @ [ & [neve
155 156 118 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay Aaarysy

_ANTIVIBRACNI  SROUBEM UPINANE HLAVY e
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e LS 90°

Objednaci islo Katalogové Cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6752815 H2532LSER16W 25 32 18,3 252 -15.0 -15 LT16NR
6752816 H3240LSER16W 32 40 233 322 -15.0 -15 LT16NR
6752817 H4050LSER16W 40 50 28,3 34,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752819 H4050LSER22W 40 50 287 342 -15.0 -15 LT22NR
6752818 H5063LSER16W 50 63 36,3 352 -15.0 -1.5 LT16NR
6752820 H5063LSER22W 50 63 36,7 352 -15.0 -15 LT22NR
6752841 H5063LSER27W 50 63 37,0 352 -15.0 -15 LT27NR

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ KENCLAMP™ ¢ DCLN 95°

Detail
Detail
Objednaci éislo Katalogové cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 326 -14.0 5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 5.0 CNMA190612
levostranné
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550631 H4050DCLNL16 40 50 27,0 35,6 -14.0 5.0 CNMA160612
6550633 H5063DCLNL12 50 63 35,0 35,6 -12.0 5.0 CNMA120408
6549431 H5063DCLNL16 50 63 35,0 35,6 -12.0 5.0 CNMA160612
6549433 H5063DCLNL19 50 63 35,0 35,6 -12.0 5.0 CNMA190612
> ) & N&VO
¢
155 156 118 4 160 |
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay
ANTIVIBRACNI ¢ SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ KENLEVER™ e PCLN 95°
= - & R
v P
b¢ o
——
L4 e — \
o 50
Sl P Detail
Detail
Objednaci gislo Katalogové ¢islo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549409 H2532PCLNR09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550656 H3240PCLNR12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550658 H4050PCLNR12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550660 H4050PCLNR16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549442 H5063PCLNR12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
levostranné
6549408 H2532PCLNL09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550657 H3240PCLNL12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550659 H4050PCLNL12 40 50 27,0 346 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550671 H4050PCLNL16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549441 H5063PCLNL12 50 63 350 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
ANTIVIBRACNI ¢ SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ KENCLAMP™ ¢ DDUN 93°
g /E_ L P
oo L
Fl 93°_ (@)% T
A\ (=" \
30\-.</
L1 Detail
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6550634 H3240DDUNR11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550636 H4050DDUNR15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549436 H5063DDUNR15 50 63 35,0 356 -8.0 -5.0 DNMA150608
levostranné
6550635 H3240DDUNL11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550637 H4050DDUNL15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549435 H5063DDUNL15 50 63 35,0 356 -8.0 -5.0 DNMA150608
o [“al @ [ & [nevo
155 156 118 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay Aaarysy

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e KENLEVER™ ¢ PDUN 93°

of
’ el Detail
L1
Detail
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D D min F L1 yF° yP° Gl

pravostranné

6550672 H2532PDUNR11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408

6550674 H3240PDUNR15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608

6550676 H4050PDUNR15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

6549444 H5063PDUNR15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
levostranné

6550673 H2532PDUNL11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408

6550675 H3240PDUNL15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608

6550677 H4050PDUNL15 40 50 27,0 346 -10.0 -5.0 DNMA150608

6549443 H5063PDUNL15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY ¢ KENCLAMP™ ¢ DTFN 90°

YP
F| 90°Y(@ ‘
. v
02|
L1 .
Detail
Detail
Objednaci éislo Katalogové ¢islo ‘ D D min F L1 yF° yP° ‘ Gl
pravostranné
6550638 H4050DTFNR16 | 40 50 27,0 346 -10.0 -5.0 | TNMA160408
6549438 H5063DTFNR22 50 63 35,0 35,6 -8.0 5.0 TNMA220408
levostranné
6550639 H4050DTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 5.0 TNMA160408
6549437 H5063DTFNL22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408
— %
N\
o[ a] & [ & [vevo
155 156 118 4 160
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay Aaaarysy

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e KENLEVER™ ¢ PTFN 90°

Py SO

34 pha

°
L Detail
Detail
Objednaci gislo Katalogové Cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549411 H2532PTFNR16 25 32 17,0 246 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550678 H3240PTFNR16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550680 H4050PTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549446 H5063PTFNR16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408
levostranné
6549410 H2532PTFNL16 25 32 17,0 24,6 -120 -15.0 TNMA160408
6550679 H3240PTFNL16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550681 HA4050PTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 5.0 TNMA160408
6549445 H5063PTFNL16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408
v s v ’ , ™ o
ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e KENCLAMP™ ¢ DVUN 93
S,
_ - D YP
[ F 93';» & * U
> I
4 L1 Detail
Objednaci gislo Katalogové Eislo ‘ D D min F L1 yF° P ‘ Gl
pravostranné
6550640 H4050DVUNR16 | 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 | VNMA160408
6549440 H5063DVUNR16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408
levostranné
6550651 H4050DVUNL16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549439 H5063DVUNL16 50 63 35,0 356 -9.0 -5.0 VNMA160408
=% = &
o |Ta] @ [ & [wevo
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Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay
ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e KENCLAMP™ e DWLN 95°
1P /8 | B\
TN
5 o/ 7F
~— Detail o
Detail
Objednaci éislo Katalogové ¢islo ‘ D D min F L1 yF° yP° GI
pravostranné
6550652 H3240DWLNRO6 | 32 40 22,0 326 -14.0 5.0 | WNMAO60408
levostranné
6550653 H3240DWLNL06 | 32 40 22,0 32,6 -14.0 5.0 | WNMAO60408
_ ANTIVIBRACNi « SROUBEM UPiNANE HLAVY e
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e SCLC 95°
R ‘ % D vP
F
LT VL
p / L\
L1
Detail
Detail
Objednaci éislo Katalogové Cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549070 H2532SCLCR09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMTO09T308
6549392 H3240SCLCR09 32 40 220 22,6 -30 0.0 CCMT09T308
6549394 H4050SCLCR12 40 50 27,0 316 -3.0 0.0 CCMT120408
levostranné
6549391 H2532SCLCLO9 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549393 H3240SCLCLO9 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549395 H4050SCLCL12 40 50 27,0 316 -3.0 0.0 CCMT120408
_ ANTIVIBRACNi « SROUBEM UPiNANE HLAVY o
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e SDPC 62.5°
27.5°
= 9 ] << %} D yP
0 F 62.5"’/’ A {
14 | v
a4 L1A—=| =t
l L1S
Detail
Detail
Objednaci éislo Katalogové cislo D D min F L1 L1A L1S yF° yP° Gl
pravostranné
6549413 H2532SDPCRO7 | 25 32 17,0 17,6 35 212 -3.0 00 | DCMT070204
levostranné
6549412 H2532SDPCLO7 | 25 32 17,0 17,6 35 212 -3.0 0.0 | DCMT070204
= N
Q7| el | [ ¢ [nsvo
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KZKENNAMETAE
kennametal.cor] 129 kennametal.cor]


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Vyvrtavaci tyce Vyvrtavaci tyce
Ay
. ANTIVIBRACNi « SROUBEM UPINANE HLAVY o
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e SDUC 93°
‘ b Y‘P / ‘ \
) gl L =)
‘k/ e — ;\ g ANl
i/ SN | F
L Detail D min
Detail
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549415 H2532SDUCR07 25 32 17,0 17,6 =30 0.0 DCMT070204
6549396 H2532SDUCR11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT117308
6549398 H3240SDUCR11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549400 H4050SDUCR11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549448 H5063SDUCR11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
levostranné
6549414 H2532SDUCLO07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549397 H2532SDUCL11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT117308
6549399 H3240SDUCL11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549401 H4050SDUCL11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549447 H5063SDUCL11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
_ ANTIVIBRACNi « SROUBEM UPiNANE HLAVY e
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e STFC 90°
- ///‘ \\
| N - D ”;P EIEA)N
L
P\ F | 9?0, © \7 v N /
% 0| \.‘—/VF
) L1 Detail D min
Detail
Objednaci éislo Katalogové Cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549417 H2532STFCR11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549403 H3240STFCL16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549404 H4050STFCR16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
levostranné
6549416 H2532STFCL11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549402 H3240STFCR16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549405 HA4050STFCL16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
= D
o[ a] @ [ & Jvevo
155 156 118 4 160
KZKENNAMETAE
kennametal.con] 130 kennametal.con]


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Vyvrtavaci tyce

ANTIVIBRACNI « SROUBEM UPINANE HLAVY e

SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e SVUB 93°

Vyvrtavaci tyce

¢ — YP
Fl 9ae {
(] =
“ I ‘\
Detail
Detail
Objednaci éislo Katalogové cislo D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549406 H2532SVUBR11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549452 H3240SVUBR16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549450 H5063SVUBR16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408
levostranné
6549407 H2532SVUBL11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549451 H3240SVUBL16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549449 H5063SVUBL16 50 63 350 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408
_ ANTIVIBRACNi « SROUBEM UPiNANE HLAVY e
SROUBEM UPINANE BRITOVE DESTICKY e SWLP 95°
\ 2 ] }3 b yP
Q [l F| 950~ ‘
L oot T~ v
S s | \
L1 Detai
Detail
Objednaci éislo Katalogové Cislo ‘ D D min F L1 yF° yP° Gl
pravostranné
6549419 H2532SWLPR04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204
levostranné
6549418 H2532SWLPLO04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204
——N
07| el =l [ & |nevo
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POWERED BY

Soustruzeni N @VOW

Beyond ™ Evolution™
Zapichovani a upichovani

Materialy
i O
Pouziti
Upichovani

Vngjsi priméry hluboké
zapichovani

Zapichovani

6e ¢

Beyond Evolution je novy jednostranny zapichovaci a upichovaci systém,
ktery je mozné vyuzit i pro vicesmerné soustruzeni.

At pouzivate vysokotlaké nebo nizkotlaké chlazeni, Beyond Evolution s funkci
aktivniho chlazeni zajiStuje delSi Zivotnost nastroje a vySSi ubéry materialu.

Nyni k dispozici:
Upichovaci planZety a bloky drZakd s funkci aktivniho chlazen.
Pro jesté vySSi produktivitu pri upichovani a hlubokem zapichovani.

@me Modularni bloky drzaki s odnimatelnym vrchnim dilem pro lepsi
pistup u strojd s ndstrojovou hlavou.

‘ZKENNAMETAI:
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Zapichovani, soustruzeni a upichovani

Zapichovani, soustruzeni a upichovani

BEYOND™ EVOLUTION™ e SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL  BLOKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Grooving, Turning, & Cut-0ff Grooving, Turning, & Cut-0ff
-

BEYOND™ EVOLUTION" * MODULAR BLOCK
FOR CUT-OFF BLADES WITH THROUGH CODLANT

EVTZN2525G32C

EV T /4 N 2525 G 32 C

Nazev Nastrojové Typ Provedeni Velikost Délka Velikost Typ
skupiny bloky upinani nastroje stopky nastroje v planZety
(mm)

Beyond™ E = Integralni R = Pravostranné Metrické = /y$ka x Sitka v mm, G=280 palce C = Vnitfni chlazeni
Evolution™ upinka L = Levostranné pismeno znaci délku nastroje J=110 milimetry

M = Modular N = Neutrélni podie ISO X = Jiné délky

Z = Odnimatelnd

upinka
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Zapichovani, soustruzeni a upichovani Zapichovani, soustruzeni a upichovani
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL  UPICHOVACi PLANZETY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Grooving, Tuming, & Cu-0ff Grooving, Tuming, & Cu-Off
-

BEYOND™ EVOLUTION" « CUT-OFF BLADE *
SINGLE ENDED « THROUGH COOLANT

EVBSCL32J0320LC

EV BS C L 32 J 03 20 L C

Nazev Konstrukce Typ Provedeni VySka Celkova Velikost ~ Maximalni  Provedeni Typ
skupiny nastroje podpéry nastroje planZety délka lGZka hloubka planZety
(SSC) fezu
Beyond™ BS = Standardni C = Zesilené N = Neutrélni v Podle ISO 1B v L = Levo- C = Vnitfni
Evolution™ planZeta s 2 L= milimetrech 1F milimetrech stranné chlazeni
Itizky Levostranné G = 90mm 02 R =Pravo-
BH = Planzeta R= J = 110mm 03 stranné
pro ndrocné Pravostranné M = 150mm 04
aplikace 1 X = Specidlni 05
&izkem 06
08
10

Pravostrannd Pravostrannd Levostranna Levostranna
planZeta planZeta planZeta planZeta

Pravostranny Levostranny Pravostranny Levostranny

drzak drzak drzak drzak

nastroje néstroje nastroje néstroje
‘ZKENNAMETAE
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Zapichovani, soustruzeni a upichovani Zapichovani, soustruzeni a upichovani
Ay Ay

BEYOND™ EVOLUTIQN™ « MODULARNi BLOKY PRO UPICHOVACI
PLANZETY S VNITRNIM CHLAZENIM

I H
‘H

H3 /;

* / N-cCs

@ ¢
®
o
~ [©
©

B2
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo B2 B F HW H H3 L CS
6760961 EVTMZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 86,00 G1/8
6760963 EVTMZN2525X26C 43,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 86,00 G1/8
6760962 EVTMZN2020G32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 90,00 G1/8
6760964 EVTMZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

BEYOND EVOLUTION * BLOKY PRO UPICHOVACI
PLANZETY S VNITRNIM CHLAZENIM

= -
.; o 0 6 (@ I N =
v 0 _ H3 i
L # Y
, ( Vstup /|- B \-cs
- chlazeni F
B2
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo ‘ B2 B F HW H H3 L CS
6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8
> N
R
o[ a] @ [ & [vevo
155 156 133 4 160

kennametal.cor 135 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Zapichovani, soustruzeni a upichovani Zapichovani, soustruzeni a upichovani
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ UPIGHOVACi PLANZETY
OBOUSTRANNE ¢ VNITRNi CHLAZENI

® v H
/// g
s g . T
l > 150°
Pfimé Pfimé Detail
L H1H B
cD =

& m
e . ‘o
[/.; o [@3 - 4; 150° =

Zesilené Zesilené Detail Detail
Objednaci cislo Katalogové cislo SSC H w1 H1 L1 B cD
neutralni
6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 21,5 150 2,40 3
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 25,1 150 2,40 3
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 215 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C 3 26 — 215 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 — 25,1 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 — 215 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 — 215 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 — 25,1 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 25,1 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 — 25,1 150 5,40 60

SSC = odpovida SSC na bfitové desticce.

— 1\
o[ A @ | & [vovo
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Zapichovani, soustruzeni a upichovani Zapichovani, soustruzeni a upichovani
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e UPICHOVACi PLANZETY o
JEDNOSTRANNE S VNITRNiM CHLAZENIM

L1 B

J
1
ol
=

S
1

} D max H1H
| < ¢ /
/
2 /’/ _—
‘\ el 150°
\
Zesilené Zesilené Detail
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC H w1 H1 L1 B D max cD

pravostranné

6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26

6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26

6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33

6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 24 25,1 110 7,95 66,00 33

6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 24 25,1 125 7,95 80,00 40

6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 34 215 110 7,95 66,00 33

6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 34 25,1 110 7,95 66,00 33

6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 34 25,1 125 7,95 80,00 40
levostranné

6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26

6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 17 25,1 110 7,95 52,00 26

6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33

6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 24 25,1 110 7,95 66,00 33

6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 24 25,1 125 7,95 80,00 40

6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 34 215 110 7,95 66,00 33

6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 34 25,1 110 7,95 66,00 33

6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 34 25,1 125 7,95 80,00 40

SSC = odpovida SSC na drzaku néstroje.
> N
R
Q7| al| = [ & |nevo
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Zévitovni NLVO

Drzaky nastroju s vnitfnim
chlazenim pro zavitovani
Laydown

Pouziti

@I Zavitovani

@ma Presné vnitfni chlazeni ndstroje.
Vyjime&né snadné pfipojeni diky fadé pfivodnich portli chlazent.
K okamzitému pouziti diky VDI pfivodu chlazeni s rychlou vyménou.

Maximalni snizeni vyvinu tepla, maximalni zivotnost nastroje a maximaini vykonnost
diky pfesnému vnitfnimu privodu chladici kapaliny na hbet a Celo bfitové desticky.

LepSi odvod tfisek zaruCuje lepSi jakost obrobeného povrchu na hotovém dile.

KZKENNAMETAE
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Zavitovani Zavitovani
4 Ay y

ZAVITOVANI LAYDOWN ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a piislu$né obrazky k snadné identifikaci

Threading Threading
-

LAYDOWN THREADING * THROUGH COOLANT » LSA-C

LSASR252516C

Metrické

L S AS R 2525 16 C

Palcové
Typ britové Upnuti bfitové  Konstrukce Provedeni Odsazena Velikost Délka Velikost Chlazeni
desticky desticky nastroje nastroje hlava stopky britové
desticky
L - Trojtihelnikové S - Sroubem Pfima stopka Metrické = Vyska x G=90mm C = Vnitini chlazeni
Laydown upinané Sitkav mm J=110mm skrz lizko

Palcové = Vj3ka x ¥_=31 56[;'2":]1" biitové destitky
AS Sitka v pfirstcich =op
£ Odsazend stopka

2%

Levostranné Pravostranné

ANSI velikost britové desticky je rovna iC v A
prirsteich po 1/8. \'C
Napr.: Pro 1/4" iC, je velikost ANSI A\ AL‘A 7|

britové desticky = 2 —11—
10 1
VelikostISO | paiooys | Metrické | Palcové | Metricks
britové desticky
06 5/32 40 0273 69
08 316 50 0341 87
i 1/4 64 0433 110
16 38 95 0,650 165
22 112 127 0.866 220
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Zavitovani Zavitovani
Ay y

ZAVITOVANI LAYDOWN e VNITRNI CHLAZENI ¢ LSA-C

=\ Cs
|
2 e & |
CF ™ CFVDI
FI Al IB
LH
- L
Objednaci islo Katalogové Cislo H H1 H2 B F L LH ] CF CFVDI Gl
pravostranné
6770486 LSASR1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770487 LSASR2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770488 LSASR2525X16C 25 25 33 25 25 154 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770510 LSASR2525X22C 25 25 33 25 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22ER
6770489 LSASR3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770511 LSASR3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 MeX1 LT22ER
levostranné
6770490 LSASL1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770501 LSASL2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770502 LSASL2525X16C 25 25 33 25 25 155 25 G1/8 G1/8 MeX1 LT16EL
6770512 LSASL2525X22C 25 25 33 20 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22EL
6770503 LSASL3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 MeX1 LT16ER
6770513 LSASL3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22EL

— N
o[ a] @ [ & [rovo
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Soustruzeni N@VO
Prislusenstvi
o -
ke chlazeni il COOLANT
CO ?OST%E KIT

‘ZKEIIIIAMI:TAIL

Pfipojeni nastrojil Kennametal do vaSeho stroje je snadné. Mame feSeni at
potrebujete pevné hadice do 350 bar (5,000 psi) nebo vice flexibilni zpevnéné
hadice pro tlaky az 210 bar (3,000 psi).

Predsestavené sady chlazeni

Tyto sady pripoji soustruznické nastroje Kennametal s vétSinou béznych obrabécich stroj.
Doporucujeme pouzit univerzalni sady chlazeni Kennametal! Kazda sada obsahuje nejbéznejsi
typy zavitll s rliznymi spojkami pro maximalini flexibilitu.

Vite presné co potiebujte?
Pokud presné znate potfebné dily, budete si moci vybrat pouze spojky, které potrebujete! Pro
vaSe pohodli je mozné kazdy komponent objednat i samostatné véetné méené béznych spojek.

KZKENNAMETAI:
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Privod chladici kapaliny Privod chladici kapaliny

SADY « PRUVODCE VYBEREM

1 KROK 1: Zvolte aplikaci, typ a velikost drzaku nastroje.

Aplikacen Upichovani Zapichovani Zavitovani Soustruzeni
Typ drzaku Upinani zepfedu Upinani nahore Upinani nahofe Upinani nahofe Modularni drzak Sroubem upinané | IS0 soustruznicky drzak
Velikost stopky — mm 12-20 12-20 12-20 25-40 all all all

2  KROK 2: Vyhledejte vhodné sady chlazeni.

Popis sady Typ hadice:

Univerzélni flexibilni sada chlazeni 200 mm. o o [ o o L] °
Univerzélni flexibilni sada chlazeni 300 mm. o o o L] o ° °
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/ 2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200 /2901 200/ 2901
Popis sady Typ hadice:

M8x1.0 banjo 200 mm flexibilni sada. o ° o

M8x1.0 banjo 300 mm flexibilni sada. o ° o

G1/8 banjo 200 mm flexibilni sada. ° o [} °
G1/8 banjo 300 mm flexibilni sada. ° o [} °
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/ 2901 200 /2901 200/ 2901
Popis sady Typ hadice:

Univerzélni 200 mm zesilend sada chlazeni L] o o °
Univerzélni 300 mm zesilend sada chlazeni L] L] (] °
Maximalni tlak chladici kapaliny bar/psi 200/ 2901 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076

* Maximalni tlak pro drzaky s velikosti lizka (SSC) 02 je 200 bar/2901 psi.
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. Katalogové| Objednaci
s ] Gislo | Gislo
Univerzéini flexibiini | C00L-KIT-
sada chiazeni 200 mm, |PNWERSAL-| 6475019 ¢ ° ¢ ° ° ° ° °
" | FLEX-101
Univerzaini flexibiini | COOL-KIT-
sada chlazeni 300 mm. UNIVERSAL-| 6475021 ° ° ° ° ° ° ° °
| FLEX-201
M8x1.0 banjo 200 mm | COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-301B 6475023
M8x1.0 banjo 300 mm | COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-401B 6475025
G1/8 banjo 200 mm COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-501B 6475027
G1/8 banjo 300 mm COOL-KIT- ° ° ° °
flexibilni sada. FLEX-601B 6475029
Univerzalni 200 mm COOL-KIT-
° ° ° ° ° °
zesilend sada chlazeni | 101-HD 6145372
Univerzaini 300 mm COOL-KIT-
° ° ° ° ° °
zesilend sada chlazeni | 201-HD 6145373
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SEZNAM JEDNOTLIVYCH DiL0O SAD

Privod chladici kapaliny

Objednaci éislo Katalogové éislo Popis

6145374 1-16NPTF-JIC Prima spojka, 1/16 NPTF vnitfni zévit na JIC vnitfni zavit
6145375 1-8NPTF-JIC Pfimé spojka, 1/8 NPTF vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145378 M8X1.25-JIC Pima spojka, M8x1,25 vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6475041 M8X1-JIC Pima spojka, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145376 G18-JIC Pima spojka, G1/8 vnitini zavit na JIC vnitfni zavit
6145377 M10X1.5-JIC Prima spojka, M10x1.5 vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145379 JICM-JICF-ELB Kolinko vnitfni zavit JIC na vnéjsi zavit JIC
6145380 COOL-HOSE-200-HD Zesilena 200 mm hadice chlazeni s JIC vnéj§im zavitem na obou strandch
6145381 COOL-HOSE-300-HD Zesilena 300 mm hadice chlazeni s JIC vnéj§im zavitem na obou strandch
6432549 C00L-HOSE-200-FLEX Flexibilni opletend 200 mm hadice chlazeni s vnéjSim zavitem JIC na obou strandch
6432550 C00L-HOSE-300-FLEX Flexibilni opletend 300 mm hadice chlazeni s vnéjSim zavitem JIC na obou strandch

RAN. I g Flexibilni opletena 200 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnéjsi zavit.
6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 Obsahuje (1) M8x1.0 banjo Sroub a (2) M8 tésnici podlozka

Flexibilni opletend 200 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit.

6475045 G18-BAN-JIC-HOSE-200 Obsahuje (1) 61/8 banjo sroub a (2) 61/8 tésnici podiozka

LT y Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit.
6475047 W8X1-BAN-JIC-HOSE-300 Obsahuje (1) M8x1.0 banjo Sroub a (2) M tisnici podiozka
6475049 18-BAN-JIC-HOSE-300 Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit.

Obsahuje (1) G1/8 banjo Sroub a (2) G1/8 tésnici podiozka
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PRISLUSENSTVi KE CHLAZENI

Privod chladici kapaliny

NiZe uvedené polozky nejsou soucdsti sad chlazeni uvedenych na predchozich stranach.

10—
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | Popis
6145382 M6X1-JIC Prima spojka, M6x1.0 vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145383 JICM-JICM-STR Prima spojka, JIC vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6145386 G14-G18-RED Pima spojka, G1/4 vnitfni zavit na G1/8 vnitfni zavit
6475058 R18-JIC Pima spojka, 1/8 BSPT vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6475059 R14-JIC Prima spojka, 1/4 BSPT vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
Obsah sad; ¢asti dilii.
Objednaci ¢islo Katalogové cislo Popis
6475051 M8X1-BAN-BOLT Banjo Sroub, M8x1.0 vnitni zavit
6475053 G18-BAN-BOLT Banjo $roub, G1/8 vnitni zavit
6475060 M6-BON-WASHER M6 tésnici podlozka
6475055 M8-BON-WASHER M8 tésnici podiozka
6475061 M10-BON-WASHER M10 tésnici podiozka
6475056 G18-BON-WASHER G1/8 tésnici podlozka
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Nastrojové systtmy  N&VO

Upinaci jednotky
pro revolvery

Kennametal.com/TACU Statické a pohanéné jednotky *
KM™ pro stroje NAKAMURA™

Upinaci jednotky pro revolvery pfinaseji neporovnatelnou vykonnost a zarucené
zlepSeni produktivity.

v

Zarucuji optimalngjsi vyuziti stroje diky vysSi opakovatelnosti a méné castemu sefizovani.

Upinaci jednotky pro revolvery jsou navrzeny tak, aby byly kompatibilni se specialnimi revolverovymi
rozhranimi obrabécich strojd.

Nabidka pokryva riizné modely obrabécich stroji od vedoucich vyrobcli obrabécich strojil
jako jsou DOOSAN™, HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™, DMG Mori a OKUMA™.

e Staticke i pohanené jednotky pro stroje NAKAMURA az do 6,000 otacek.
Prevodovy pomer 1:1

KZKENNAMETAE
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Standardni portfolio obsahuije statické bloky a pohanéné nastroje pro
KM™ s velkosti 32, 40, 50 a 63.

Pohanéné nastroje pro ER klestiny velikosti 25, 32 a 40.
Pohanéne nastroje az do 12 000 ot./min. Pfevodovy pomeér 1:1.
Uréeny pro konkrétni revolverova rozhrani obrabécich strojd.

Jednotky s upinanim VDI se snadnou manipulaci.
Sroubem upinané jednotky (BMT) pro vysokou tuhost.
Provedeni s vnéjSim a vnitfnim chlazenim.

KKENNAMETAE
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Upinaci jednotky pro revolvery
-4

Upinaci jednotky pro revolvery

TACU « PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE

1 KROK 1: Najdéte vyrobce stroje

2 KROK 2: Vyberte model stroje

3 KROK 3: Urcete montazni kod stroje (MMC).

1
VYROBCE STROJE
FOUNKA NAKAMURA™
' o < W01 « WY-150
| Typ obrabéciho stroje o NTY3-100 o AS-200/200L (TWH0)
> Kod podle typu stroje k montiZi (MMC) | MMC 030 Stranky: 1501{i51] MMC031  Stranky:[1521{153]
DMG MORI OKUMA™ HAAS™

Model stroje

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

DuraTurn 2050, 2550 MC

NL/NLX 1500-2500 (revolver s 20 pozicemi)
NT 3100, 3150, 3200

NT/NTX 1000, 2000

NZ/NZX 1500-2000 (revolver s 16 pozicemi)
DIM 1500

MMC 001

Stranky:[55H{58t

 Genos L300 MW/MYW
e L B/LU 20003000 EX M/MY/MW/MYW
o MULTUS U3000, 4000 2S

MMC 009  Stranky:[62H6a}

o ST-20/30, SL-20/30 (revolver BOT)

MMC 013  Stranky:[Ba}

Model stroje

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

NL/NLX 1500-4000 MC/Y/SMC/SY
NLX 4000 (frézovéni s vysokym krouticim momentem)
NZX 2500 (revolver s 12 pozicemi)

MMC 002  Stranky:[G8l{61F

ESL10

Genos L400

LB/LU 2500-3000 EX
LB300, LU300

MMC 013  Stranky:[64F

o ST-20 (BMT65)
o ST-20Y (BMT65)
o ST-25 (BMT65)
o ST-25Y (BMT65)
o ST-30 (BMT65)
o ST-30Y (BMT65)
o ST-35 (BMT65)
o ST-35Y (BMT65)
* DS-30 (BMT65)
o DS-30Y (BMT65)

MMC 036  Stranky:[B4}36l

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

MMC 016 ~ Stranky: [@5}a7F

MMC 017  Stranky:[a7}{agk

MAZAK™
.  Quick Turn Nexus 200, 250 M, MY e Hyper Quadrex 200, 250 MSY o Hyper Quadrex 450 M
Model stroje (revolver s 12 pozicemi) (revolver s 12 pozicemi) o Megaturn Nexus 900 M
o Quick Turn Nexus 200, 250 MS, MSY o Multiplex 6200, 6200Y, 6250 o Quick Turn Nexus 300450 M, MY
(revolver s 12 pozicemi) (revolver s 12 pozicemi) o Slant Turn Nexus 500, 550 M
o Super Quadrex 200, 250 M
(revolver s 12 pozicemi)
o Super Quick Turn 200, 250, M, MY
(revolver s 12 pozicemi)
o Super Quick Turn 200, 250, MS, MSY
(revolver s 12 pozicemi)

MMC 018 = Stranky: Go}51F

Model stroje

Kod podle typu stroje k montazi (MMC)

MP430, 630 (revolver s 12 pozicemi)
MP6300, 6300 Y (revolver s 12 pozicemi)

MMC 019  Stranky: B1}53F

 Quick Turn Smart 100, 150 M S
e Quick Turn Smart 200, 250 M

MMC 020 = Stranky:[53}54F

DOOSAN™ (DAEW0O0™) HYUNDAI WIA HWACHEON™
. o Lynx 300M o L230LMSA o Cutex 160 MC/SMC (BMT 55)
Model stroje o Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 pozic, BMT55) o LM1600, 1800TTSY
o Puma 1500-2500 MS/SY (12 pozic, BMT55) o SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55)
o Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT55)
o Puma 2100 M/Y (12 pozic, BMT55)
o Puma 230, 240, 280 M/MS/LM
o Puma MX1600, 2100 ST (BMT55)
o Puma TL2000, 2500 M
o Puma TT1500, 1800 MS/SY
Kad podle typu stroje k montazi (MMC) | MMC 035  Strénky:B0lB1} MMC 035  Stranky:[@1Haz} MMC 035  Stranky:[37H38}
. o Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT65) o SKT200, 250TTM/MS/SY o Cutex 240 MC/SMC
Model stroje o Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 pozic, BMT65) o SKT250, 300M/MS o Hi-Tech 200-450
o Puma 3100 MAY/MY (12 pozic, BMT65) o [2100SY MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)
o Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY o LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY o T2 MC/SMC/YMC/YSMC
o Puma \T450 M, VT450 M-2SP o L300M/MS o \T450 MC (BMT65)
¢ Puma Inverturn 3000 M
o Puma 300 M/MS
o Puma TT2000, 2500 MS/SY
o Puma V400M
Kod podle typu stroje k montazi (MMC) | MMC 036  Stranky:B1H33t MMC 036  Stranky:[32Haa; MMC 036  Stranky:[38Ha0}k
*Viz, stranky v katalogu Kennametal Inovace 2020/01 * A-19-05951.
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TACU e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje uritou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

AT lem e o s o v uis o o
TACU 001 KM 40 D A 60648393
Upinaci jednotky Kod podle typu stroje Typ Velikost Typ Orientace 8-mistné cislo
pro revolvery k montazi (MMC) systému systému nastroje nastroje vykresu
(CSWS)
KM = KM 25,32, 40,50, 63 S = Statické néstroje A = Axidlni
ER=ER D = Pohdnéné R = Radidlni
nastroje
Pro dalSi informace jdéte na stranky v katalogu _ 20 470N
Kennametal Inovace 2020/01 * A-19-05951, ?
nebo navstivte kennametal.com/TACU.
‘ZKENNAMETAE
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Upinaci jednotky pro revolvery

NAKAMURA™ ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ e MMC 030

B1

csws —

L H2

©
MMC
cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752660 TACUO30KM32SA61569456 [ Kkm32 030 58 89 40,0 76 51,0 | 100 1500 i
NAKAMURA e AXIALNI STATICKE NASTROJE ® KM e MMC 030
CSWS — ‘.L_
.
B1 QTJ
/| ]
CsSws 1
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752722 TACUO30KM32SA61569459 *|  KM32 030 58 116 40,0 76 31,0 [ 100 1500 i
NAKAMURA e RADIALNI STATICKE NASTROJE © KM ¢ MMC 030
Flo [:Ij [ o‘ i ‘o
e, "
JIE
[ | Bd
CSWS —
! | . |
LPR
cp
Objednaci Gislo Katalogové ¢islo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752721 TACUO30KM32SR61569457 [ Km32 030 31 72 11,0 76 75,0 93 100 1500 i
NAKAMURA ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM « MMC 030
e Pe
T Bd
e
cp
Objednaci islo Katalogové islo ‘ CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752723 TACU030KM32SR61569460 [ Kkm32 030 62 31,0 76 75,0 93 100 1500 i
———\
—al| wm | & |nevo
156 149 4 160 POZNAMKA: * = Pouitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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NAKAMURA™ ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE * KM™ ¢ MMC 030

CSWs _—MMC
R o0
L1
L

1§

1

cp
Objednaci islo Katalogové ¢islo csws MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF Cs1 max RPM

6741420 TACU030KM32DA61569437 [ kw32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 030

csws £ e
@D
L1
L
cp
Objednaci Cislo Katalogové Cislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741592 TACU030KM32DA61569454 [ Km32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 ile M10X1 6000

NAKAMURA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 030

B2

tZD h‘“ © .
= csws/ j

MMC O ©
L1
LPR
cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741591 TACU030KM32DR61569438 [ kM32 030 103 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 030

T
2D ~ N
A b
F = csws
&

MMC

LPR

cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | mST(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741593 TACU030KM32DR61569455 [ Km32 030 109 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 i/fe  M10X1 6000

—\
@] @ \\\\\\\& N&VO
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4 Ay Aaarysy

NAKAMURA™ ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢« MMC 031

b 0o
o " %"? © ‘¢

B2

L

@
csws
L1 H2
cp
Objednaci éislo Katalogové éislo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752724 TACU031KM40SA61569465 [ KM40 031 77 17 55,0 80 500 | 100 1500 i
NAKAMURA e AXIALNI STATICKE NASTROJE ® KM ¢ MMC 031
.H’
csws\‘p':
Sk
2 B2
B1 WJ ?\ F
SRIE MMC
csws L1
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752726 TACUO31KM40SA61569467 *|  KM40 031 7 154 55,0 80 500 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE ® KM e MMC 031
- R
.k ©, 9
ThE e | e
cswsg/ LLJ
L1
LPR
cp
Objednaci ¢islo Katalogové éislo ‘ CSwWSs MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752725 TACU031KM40SR61569466 [ KM40 031 80 40,0 80 75,0 97 [ 100 1500 i
NAKAMURA ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE ® KM e MMC 031
i | 3 IN
t ° ﬁ % ﬁ B2
[ Sy =N Ve _
o T ©
csws ‘ L1 o
LPR H2
cp
Objednaci Gislo Katalogové ¢islo ‘ CSWS MMC Bi B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752727 TACU031KM40SR61569468 [ kw40 031 40 85 11,0 80 75,0 97 [ 00 1500 i

— I\
—a| wm | & [Nevo
156 149 4 160

POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Objednaci éislo

NAKAMURA™ ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 031

6741594

Objednaci islo

csws MMC
I
Ll
L1
L
op
Katalogové &islo |csws MMC B2 D H2 L L mST(Nm)  Bar _ PSI _ CF cst max RPM
TACUO31KM4ODAG61569461 |  KM40 031 8 5 80 160 520 | 25 70 1000 e MI0XT 6000

NAKAMURA e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 031

Ccsws

H2

L1

cp

Katalogové ¢islo | CSws MmMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF

CS1 max RPM

6741596

]
il
1

1

TACU031KM40DA61569463 [ kw40 031 86 55 80 160 520 | 25 70 1000 ife

NAKAMURA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 031

M10X1 6000

L ‘HZL
[e=a==uws)

@D

B2

L1

LPR csws

cp

|CSWS MMC B2 D F_H2 L L1 LPR

Objednaci éislo Katalogové Cislo mST (Nm) Bar PSI CF Cs1 max RPM
6741595 TACUO31KM40DR61569462 | KM40 031 119 55 775 82 202 600 94 | 25 70 1000 e G1/8 6000
NAKAMURA ¢ RADIALNI POHANENE NASTROJE © KM e MMC 031

L H2
, s
=1,
| I §
MMC [€)
L1 CSws
LPR
cp
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741597 TACUO31KM40DR61569464 | KM40 031 125 55 775 82 202 600 94 | 25 70 1000 ile G1/8 6000
———\
—a| wm | & [nevo
156 149 4 160
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kennametal.con] 153 kennametal.con]


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Sorty a jejich popis Sorty a jejich popis

VRTANI

Odolnostproti «——— »

" . HouZzevnatost
opotiebeni

Povlak Vlastnosti sorty 05|10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Slozeni: Karbid se submikronovou velikosti zma s jednovrstvym PVD povlakem AITiN.

Aplikace: Prvni volba pro oceli a alternativni volba pro litiny. Tato sorta je sloZena z modernizovaného
povlaku AITiN, ktery nabizi lepsi viastnosti pfi vy$Sich teplotdch v kombinaci s jemnozrnnym karbidovym
substrétem zajistujicim nutnou houzevnatost pifi moduldrnim vrtani.

KCP15A

SloZeni: Karbid se submikronovou velikosti zrna s vicevrstvym PVD poviakem AITiN s vynikajici “:_

jakosti povrchu.

Aplikace: Prvni volba pro oceli. Patentovany povlak v kombinaci s nejmodernéj$i povrchovou Upravou
zajistuje ve své tidé nejdelsi Zivotnost, a také konzistentni vykonnost pii obrabéni vsech druhi oceli
vysokymi Feznymi rychlostmi.

KCP15B

MONOLITNi STOPKOVE FREZY

Odolnost proti

. . <« Houzevnatost
opotrebeni

Povlak Vlastnosti sorty 05|10 |15 (20 [ 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Karbidova sorta se silnym PVD poviakem a optimalizovanym chemickym sloZenim a zplisobem vyroby
pro vys8i odolnost proti opotebeni. Neporovnatelna ochrana proti tvorbé vymoldi, opotfebeni na boku a
vrubovému opotfebent pfi frézovani nerezovych oceli. Vynikajici vykonnost az do 52 HRC.

KCPM15

Karbidova sorta se silnym PVD poviakem a optimalizovanym chemickym sloZenim a zplisobem vyroby
pro vyssi odolnost proti opotfebeni. Neporovnatelna ochrana proti tvorbé vymolti, opotfebeni na boku a M

vrubovému opotebent pfi frézovani nerezovych oceli. Vynikajici vykonnost az do 52 HRC.

KCSM15

Karbidova sorta vyrobend z vysoce kvalitnino, mikrozmného materialu pro obrabéni vsech typi materiald.
Vlysokd houZevnatost zarucuje fizenou rychlost opotfebeni. Mikrozrna struktura zajistuje extrémné ostré
fezné hrany.

Povlakovand jemnozrnnd sorta s vicevrstvym PVD poviakem (AITiN). KC643M™ je velmi tenky a tvrdy PVD
povlak uréeny zejména pro obrabéni ocel, litin, nerezovych oceli (s chladici kapalinou) a titanu M
(s chladici kapalinou). Tato sorta je schopna obrabét materidly s tvrdosti az 52 HRC.

KZKENNAMETAE
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Sorty a jejich popis Sorty a jejich popis

SOUSTRUZENI

Odolnost proti ;
opotiebeni <+ HouZevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05|10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Slozeni: PVD povlak AITiN s vyjimecné hladkym povrchem povlaku a extrémné tvrdym,
otéruvzdornym ultra jemnozmnym karbidovym substrétem.

Aplikace: Sorta KCS10B™ je idedIni pro stfedni obrabéni a dokonCovani niklovych, kobaltovych a
Zeleznych Zéruvzdornych slitin. Extrémné turdy a otéruvzdorny karbidovy substrét zajistuje diouhou
Zivotnost nastroje, zatimco karbidovy substrat s ultra jemnym zrnem a hladkym povrchem povlaku
snizuje treni.

KCS10B

KZKENNAMETAE
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Obecné informace Obecné informace
4 Ay y

KLi¢ K POPISUM SLOUPCU V PRODUKTOVYCH TABULKACH

V nasich produktovych tabulkéch a seznamech se specifikacemi se v zobrazeni
mohou objevit drobné zmény. Kennametal v tomto katalogu predstavuje seznam
kodu zkratek pro zjednoduseni Gteni tabulek a vykres.

Tyto kddy nahrazuiji fulltextové popisy. Cely seznam kodii a jejich popisti je

uveden nize.
Zkratka UpIny popis
Ap1 max Maximalni hloubka rezu
B Sitka stopky
Bi Celni presah
B2 Celkové Sitka
Bar Tlak chlazeni (bar)
BCH Sitka rohového srazeni
BDX Maximalni primeér télesa
BR1 Rozsah vyvrtavéni
CcD Hloubka fezu
CE Rezné hrany
CF Typ chlazeni: i = vnitfni e = vnéjsi i/e = vnitfni a vnéjsi
CF Velikost radialniho pfivodu chlazeni
CFVDI Velikost privodu chlazeni - VDI
cp Tlak chlazeni
cS Velikost pfivodu chlazeni
cst Vnéjsi chlazeni, Velikost vystupu chlazeni
CSMS Typ upinéni strana stroje
csT Rada klestin
CSWS Typ upinéni strana obrobku
D Bfitova desticka: velikost IC
D Fréza: Upinaci prlimér
D Drzak: stopka/ @ upinaciho otvoru
D max Maximalni primér otvoru
D min Minimalni primér otvoru
D1 Fréza: Primér frézy
D1 Vrtani: Primér otvoru
D1 Drzak: Upinaci prlimér
D2 Priimér télesa 1-strana obrobku
D3 Primér odsazeni
D5 Priimér télesa strana stroje
DCLC Primér rozhrani (Boss Diameter)
DCLC2 Préimér rozhrani 2 (Boss Diameter 2)
F F-rozmér
G Velikost spojovaciho zavitu strana stroje
G3 Velikost spojovaciho zavitu
Gl velikost britové desticky
H Vy$ka stopky
H1 Vyska fezu
H2 Celkova vySka
H2 Néstrojovy drZzak: Vyska télesa
H3 Spodni odsazeni drzaku
HW VySka upnuti
kg Vaha v kilogramech
L Celkova délka
L1 Namérovaci délka
L1 Néstrojovy drZak: Délka télesa
L1A L1 A rozmér
L1 assy L1 délka sestavy
L1S Sekundarni délka nastroje
L10 Délka fezné hrany desticky
L2 PouZitelna délka
L2 assy L2 délka sestavy
L3 Maximéalni hloubka
L3 Délka drazky vrtaku
L4 Maximalni hloubka vyvrtu
L4 max Maximalni hloubka vrtani
L5 Délka Spicky
Ibs Vaha v librach
LCLC Délka rozhrani (Boss Lenght)
LCLC2 Délka rozhrani 2 (Boss Lenght 2)
LH Délka hlavy drzaku
LPR Délka presahu
LS Délka stopky
M MEéFici rozmér desticky
max RPM Maximalni otacky za minutu
MMC Kéd podle typu stroje k montézi
mST (Nm) Max kroutici moment vietene (Nm)
Nm Kroutici moment (Nm)
PSI Tlak chlazeni PSI
Re Rohovy radius
S Tloustka desticky
SSC Velikost IGizka
w Celkova Sirka
wi Sitka planzety
yF° Radidlni thel hbetu
yP° Axialni ahel hibetu
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Pievodni tabulky material(i « DIN Pievodni tabulky materialGi * DIN
YT AR A=

n Oceli H NeZelezné materialy H Turzené materialy
M  Nerezové oceli Zéruvzdorné slitiny CFRP Polymery s uhlikovymi vidkny
I8 Litiny
Pevnost v
Materidlova tahu
skupina Popis Obsah RM (MPa)* Turdost (HB) | Tvrdost (HRC) Oznadeni materialu
Nizkouhlikové oceli s dlouhou tfiskou € <0,25% <530 <125 = =
Nizkouhlikové oceli, s krétkou tfiskou, snadno obrobitelné (€ <0,25% <530 <125 - (15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPh28, GS38
Stredni a vysokouhlikové oceli € >0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, C53
Uhlikové oceli a néstrojové oceli C >0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Unlikové oceli a néstrojové oceli €>0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, 56525, X120Mn12
Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Vlysoce pevnostni feriticke, martenzitické a PH nerezové oceli - 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Austenitické nerezové oceli - <600 130-200 - ASLNi1810, XZ%NQ\CA?N?; ;g 12,2G—X25(1rNiSi18 S
\;é‘s;)vc:nse:g;szton\; :Eztee”niticke nerezove oceli, B 600-800 150-230 5 X2CrNiMo 13 AGX)5(:\“5%rrz|222512 )((]SCrNiNb 1810,
Duplexové nerezové oceli = <800 135-275 <30 LR Xg%‘gg?’\'xgé? j LIS
Sedé litina = 125-500 120-290 <32 6G15, GG25, GG30, GG40, GTWA0
Tvamé litiny s nizkou a stfedni pevnosti a tvamé litiny CGl - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35
Viysoce pevnostni tvarné litiny a izotermické tvarné litiny (ADI) - >600 180-350 <43 GGGBO, GTWS5, GTSE5
Odlévané hlinikové slitiny = = = = AlMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Slitiny hliniku s nizkym obsahem kiemiku a slitiny hofciku Si<12,2% - - - GAISiCu4, GDAISI10Mg
Slitiny hliniku s vysokym obsahem kiemiku a slitiny horciku Si>12,2% - - - G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AlSi21CuNiMg
\?hrg?zam b7a;|_ ngl mosazi a zinku $ indexem obrobitelnosti _ _ _ _ CUZn40, MSB0, 6-CuSn5ZnPb, CLZng7, CuSiaMn
Nylon, plasty, pryze, fenolové pryskyfice, skeln viakna - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon
Grafit, grafitové kompozity, CFRP - - - - CFK, GFK
Kompozity s kovovou matricf (MMC) - - - - -
Zeleané zénvzdomé siiny - 500-1200 160-260 25-48 XINICibloCu32 28 7>< 4>§020,£?,$86286’ YSNIGiATS1 20,
Kobaltové Zéruvzdorné slitiny - 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31
Niklové Zaruvzdorné slitiny = 600-1700 160-450 o INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy”, NIMONIC® 75
Titan a titanové slitiny = 900-1600 300-400 33-48 Ti, TIAI5Sn2, TiAIBV4, TiAl4Mo4Sn2
- — | we | e semowsumes:
Turzené materidly - - - 48-55 =
Turzené materidly - - - 56-60 =
Turzené materidly - - - >60 -
Polymery s uhlikovymi viakny CFRP, CFRP/CFRP - - - - -
Polymery s uhlikovymi viakny CFRP/NeZelezné materidly - - - - -
Polymery s uhlikovymi vidkny CFRP/Zéruvzdorné slitiny - - - - -
Polymery s uhlikovymi viakny / nerezové oceli - - - - -
CFRP/nezelezné materidly/zéruvzdorné slitiny - - - - -
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych
dat a znalosti k propojeni systémti a procesii
v prubéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE KENNAMETAL.COM/NOVQ A STAHNETE S| POTREBNE INFORMACE.
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BEZPECNOST PRI OBRABENi KOVU

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
Prectéte si tyto pokyny pied pouzitim nastrojil z tohoto katalogu!

Nebezpeci trazu od vymrsténych nebo roztfisténych kust materialu:

Pri modernich zpiisobech obrabéni kov{i dosahuje vieteno i fezny
nastroj vysokych rychlosti a nastroj je vystaven vysokym teplotdm a
feznym silam. BEhem obrabéni mohou od obrobku odletovat horké
kovové tFisky. Ackoli jsou fezné nastroje navrzeny a vyrobeny tak, aby
odolaly velkym feznym silam a teplotam, mohou se nékdy roztfistit,
obzvI45té tehdy, jestlize jsou vystaveny pfiliSnému namahani, silnym
raztim nebo jinému nespravnému zachézeni.

Prevence Grazi:

e KdyZ pracujete na obrébécich strojich nebo v jejich blizkosti,
vzdy pouZzivejte vhodné osobni ochranné pomdcky, véetné
ochrannych bryli.

o VZdy se ujistéte, Ze jsou nainstalovany vSechny ochranné
kryty stroje.

Nebezpegi pro dychaci organy a kontakt s pokozkou:

Pri brouseni karbidu nebo jinych pokrodilych materialti feznych
néastrojii vznika prach nebo aerosoly obsahujici kovové ¢éstice.
Vdechovéni tohoto prachu nebo aerosolu — obzvlast po delsi
dobu — miZe plsobit docasné nebo trvalé poSkozeni plic nebo
zhorsSit stavajici zdravotni stav. Kontakt s timto prachem nebo
aerosolem m(Ze zplsobit podrazdéni oci, pokozky a sliznic a
miiZe zhorsSit stav pokozky.

Prevence Grazd:

* PFi broudeni vZdy pouZivejte dychaci ochranné prostiedky
a ochranné bryle.

e Zajistéte Fizenou ventilaci, zachycovéani a likvidaci prachu,
aerosoll nebo kalil z brouSeni.

* Chraite pokoZzku pfed kontaktem s prachem
nebo aerosolem.

Pokud chcete ziskat dalSi informace, prostuduijte si pfisluSny materidlovy bezpe€nostni list poskytnuty spole¢nosti Kennametal
a nahlédnéte do VSeobecnych bezpecnostnich predpisil a predpisil pro ochranu zdravi v priimyslu, ¢ast 1910, hlava 29 kodifikace

predpist vydanych federalnimi tfady USA.

Tyto bezpe€nostni pokyny jsou vSeobecné smérnice. Na obrabéci operace ma vliv mnoho proménnych veli¢in. Neni mozné zohlednit
kazdou konkrétni situaci. Technické informace obsazené v tomto katalogu a doporucené techniky obrdbéni nemusi pro nékteré operace
platit. Dal§i informace naleznete v bezpe¢nostni broZufe pro obrabéni kovli spoleénosti Kennametal, kterou si mlZete vyZadat zdarma
od spolecnosti Kennametal na telefonnim Cisle 724 539 5747 nebo faxovém Cisle 724 539 5439. Specifické bezpecnostni pokyny
tykajici se vyrobkU a otazky tykajici se Zivotniho prostredi sméfujte na nasi podnikovou kancelar pro ochranu Zivotniho prostredi,
zdravi a bezpetnost prace(Corporate Environmental Health and Safety Office) na telefonnim Cisle 724 539 5066 nebo faxovém

Cisle 724 539 5372.

Kennametal, stylizované K, Beyond Evolution, GOdrill, HARVI, KCP15A, KCS10B, KenClamp, Kendex, Kenlever, Kenloc, KenTIP, K-Lock, KM, KOR 5, KOR 6, KSEM, KSEM PLUS, NOVO,
Romicron, Stellite, Top Notch a Y-Tech jsou ochranné zndmky spolecnosti Kennametal, Inc. a jako takové jsou zde pouZivany. Nepfitomnost vyrobku, ndzvu sluzby nebo loga v tomto seznamu
neznamend zfeknuti se ochrannych znamek spolecnosti Kennametal nebo jinych prav spojenych s dusevnim viastnictvim tykajicich se tohoto ndzvu nebo loga.

Android™ je ochrannou zndmkou spolecnosti Google Inc.

App Store ® je registrovanou ochrannou znamkou Apple Inc., registrovanou v USA a dal$ich zemich.
ATI A286™, VascoMax ®, atd. jsou ochranné znamky spolecnosti Allegheny Technologies, Inc.
Centralloy ® je registrovand ochrannd zndmka spolecnosti Schmidt + Clemens GmbH.

Daewoo ™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Daewoo International Corporation.

Discaloy ™ je ochrannou zndmkou spolecnosti Westinghouse Electric.

DOOSAN™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Doosan Corporation.

DUO-NOCK ® a Duo-Lock ™ jsou ochranné znamky spole¢nosti Haimer GmbH.

Google Play™ je ochrannou zndmkou Google Inc.

HAAS ™je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Haas Automation, Inc.

Hardox ® je registrovanou ochrannou zndmkou SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® a Haynes © jsou registrovanymi ochrannymi znamkami spolecnosti Haynes International, Inc.
Hostalen™ je registrovanou ochrannou zndmkou Hoechst GmbH Corporation.

HWACHEON™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Hwacheon Machine Tool Co., Ltd.
INCONEL®, NIMONIC ® a Udimet jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami spolecnosti Special Metals Corporation.
INVAR® je ochrannou zndmkou spolecnosti Imphy Alloys Joint Stock Company.

Lexart® je registrovanou ochrannou znamkou Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

Mazak® je ochrannd znémka spolecnosti Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.
Nakamura-Tome ™ je obchodni znacka Nakamura-Tome Precision Industry Co., Ltd.

OKUMA™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci OKUMA Corporation.

SAFE-LOCK © je registrovanou ochrannou zndmkou Haimer GmbH.

Weldon ® je ochrannou znémkou spolecnosti Weldon Tool Company.

©2020 Kennametal Inc. VSechny prdva vyhrazena.
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INOVACE

HLAVNI SiDLO SPOLECNOSTI
Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

Tel: 1 800 446 7738
EmilLservice@kennametal.com

EVROPSKA CENTRALA
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Svycarsko

Tel: +41 52 6750 100
heuhausen.info@kennametal.com

CENTRALA PRO ASII A TICHOMORSKOU OBLAST
Kennametal Singapore Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unit #01-02/03/05, ICON@IBP

Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

INDICKA CENTRALA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444

bangalore.information@kennametal.com

KZKENNAMETAE

©2020 Kennametal Inc. | VSechny prava vyhrazena. | A-20-06200CS



http://kennametal.com
mailto:ftmill.service@kennametal.com
mailto:neuhausen.info@kennametal.com
mailto:k-sg.sales@kennametal.com
mailto:bangalore.information@kennametal.com

	Obsah
	Služby & podpora
	Kontaktní informace
	Informace o náhradních dílech & příslušenství • Online katalog

	Vrtání
	Vrták HPX
	KenTIP™ FS
	eBore™

	Monolitní stopkové frézy
	HARVI™ I TE
	Monolitní kleštiny ER pro DUO-λOCK®

	Soustružení
	Antivibracní vyvrtávací tyce se šroubem upínanými hlavami
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