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 Upínací jednotky pro revolvery 

 Upínací jednotky pro revolvery přinášejí neporovnatelnou 
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 CAS — Aplikační podpora zákazníkům 

 Snadná cesta k ověřeným zkušenostem s obráběním! 

 Aplikační inženýři Kennametal pomáhají technologům na celém světě s výběrem 

nejvhodnějších nástrojů a řezných podmínek pro celý sortiment nástrojů Kennametal. 

 Zobrazená čísla slouží pouze pro konkrétní zemi ze seznamu. 

 Získáte rychlé a spolehlivé odpovědi na vaše největší problémy 

 Tým Aplikační podpory zákazníkům (CAS) je v oboru obráběcích nástrojů výjimečnou 

informační linkou pro řešení problémů a aplikací nástrojů. 

Region Země Jazyk Hotline CAS Email

Severní Amerika USA Angličtina 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Mexiko Španělština 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Jižní Afrika Angličtina 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko Němčina 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgie Angličtina/Francouzština 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Dánsko Angličtina 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finsko Angličtina 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Francie Francouzština 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Německo Němčina 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Izrael Angličtina 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Itálie Italština 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Nizozemí Angličtina 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norsko Angličtina 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polsko Polština 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusko (pevná linka) Ruština 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusko (mobilní telefon) Ruština +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Švédsko Angličtina 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
UK Angličtina 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrajina Ruština 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Pacifi cká Asie Austrálie Angličtina 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Indie Angličtina 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonsko Angličtina 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Jižní Korea Angličtina +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malajsie Angličtina 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Nový Zéland Angličtina 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur Angličtina 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Angličtina 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thajsko Angličtina 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
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 *Obyvatelé Vietnamu a Filipín by měli kontaktovat kancelář v Singapuru. 

 Navštivte kennametal.com a vyhledejte svého nejbližšího 

autorizovaného distributora Kennametal. 

Region Země Hotline pro obchod Email

Severní Amerika Spojené státy americké +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Mexiko +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Střední/Jižní Amerika Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brazílie +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Čile +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Egypt +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Jižní Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Česká republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Francie +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Německo +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Velká Británie +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Maďarsko +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
Irsko +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Itálie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Nizozemí +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polsko +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portugalsko +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovensko +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
Španělsko +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turecko +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Pacifi cká Asie Austrálie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Čína +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Indie +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Indonésie +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonsko +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com
Jižní Korea +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malajsie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Nový Zéland +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Taiwan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Thajsko +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

  Servisní & obchodní centra ve světě 
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 Digitální přístup k informacím o náhradních dílech a příslušenství 

pro bezproblémový provoz vaší fi rmy. 

 Navštivte kennametal.com/novo a stáhněte si potřebné informace.

Je to Zdarma! 

 Informace o náhradních dílech & příslušenství 

 Ztratili jste šroub? Musíte vyměnit opotřebené klínové upínky? 

Potřebujete náhradní díly nalézt a doobjednat? 

 Potřebujete příslušenství, jako jsou momentové klíče nebo sestavy chladicích desek? Tyto nástroje máte přímo u konečků prstů! Běžte na 

kennametal.com a vyhledejte si co potřebujete během několika sekund. Zadejte katalogové číslo příslušného nástroje a ten se zobrazí. 

 Zde zadejte katalogové číslo nástroje 

 Zvolte náhradní díly & příslušenství 

 KROK 1 

 KROK 2 

1

2

http://kennametal.com
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 Online katalog 

1

2

3

 Vyhledejte si co potřebujete 

 Sledujte videa 

 Sdílejte s ostatními 

3

1

2

 Vyzkoušejte nové katalogové aplikace.

Jsou k dispozici v Google Play™ Store 

nebo App Store® 

 Nemůžete již nalézt tištěnou verzi katalogu?

Bez problému. Přejděte na catalogs.kennametal.com a podívejte se, co je k dispozici. 

 Vyhledejte si, co potřebujete, sledujte videa a sdílejte stránky s ostatními, vše z jedné stránky! Přejděte na catalogs.kennametal.com 

a pokud si je chcete vyzkoušet na vašem mobilním zařízení, jednoduše si ZDARMA stáhněte aplikace pro iOS nebo Android™. 

1

2

3
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 Frézovací nástroje 

 Mill 4™-12KT 

 Materiály 

 Použití 

kennametal.com/Mill4-12KT

 Rohové frézování 

 Tangenciální rohové frézy 

 Mill 4-12KT pracuje s až o 15% nižším příkonem, který umožňuje zvýšit 

posuvy i na malých strojích.  

 Patentovaná konstrukce břitové destičky — s trojhrannou fazetkou — 

zajišťuje bezprecedentní stabilitu při obrábění ocelí a litin. 

 Vynikající jakost povrchů díky minimální axiální házivosti. 

 Program nabízí široké uplatnění pro pokrytí řady aplikací při rohovém frézování 

díky 7 sortám, 7 rohovým rádiusům a hloubce řezu až do 12 mm. 

P K

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/Mill4-12KT
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 Porovnání 

 Radiálně upínané  Tangenciálně upínané 

 •  Jsou nutná větší lůžka; zmenšuje se průřez jádra 

frézovacího tělesa. 

•  Umožňuje výrobu fréz s velmi malými průměry. 

•  Přístup k upínacím šroubům může být obtížný.  

 •  Úzká lůžka přinášejí větší velikost jádra frézy. 

•  Velmi silná řezná hrana. 

•  Snadný přístup k upínacím šroubům břitových destiček.  

 Frézy s hrubou a střední roztečí 

s vnitřním chlazením. 

 Patentovaná konstrukce fazetek 

zaručuje bezprecedentní stabilitu. 

 Tangenciálně upínané břitové 

destičky usnadňují přístup 

k upínacím šroubům. 

 Tuhé frézovací těleso a silné řezné hrany 

díky tangeniciálnímu konceptu. 

 Velikost jádra určuje tuhost 

frézovacího tělesa. 

 Tloušťka karbidu určuje 

stabilitu řezné hrany. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Rohové frézování Rohové frézování

ROHOVÉ FRÉZY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

Rohové frézování

Mill 4™-12KT Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™

Strana 6 T2* T12* T28* T46*

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P K P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S

Další M S

Průměr frézy [D1] 50–200 mm 16–80 mm 25–160 mm 16–100 mm 20–160 mm

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 12 mm 11 mm 15,5 mm 9,9 mm 14,3 mm

Velikost břitové destičky IC 13 mm 12,16 mm 17 mm 12 mm 17,5 mm

Počet břitových destiček frézy [Z] 4–22 2–10 2–18 2–12 2–12

Počet zubů frézy [ZU] 4–22 2–10 2–18 2–12 2–12

Vnitřní chlazení � � � � �

Další operace

Upínací rozhraní vřetene (CSMS)

Pro běžné adaptéry nástrčných fréz � � � � �

Průměr vodícího čepu přírubového prodloužení — — — — —

Velikost příruby — — — — —

Počet řezných hran 4 4 4 2 2

Rohový rádius pro břitové destičky v první řadě 0,4–3,1 mm 0,4–1,6 mm 0,4–2,0 mm 0,2–3,1 mm 0,2–4,0 mm

Rohový rádius pro břitové destičky za první řadou — — — — —

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

**  Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 • A-18-05789.

NOVINK
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Rohové frézování

Mill 1-18™ KSSM™ 90° • 10 mm KSSM 90° • 12 mm 5720VZ16 5230VS09

Strana T68* T96* T102* T84* T114*

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P M K N S P M K N S P M K N S N P M S

Další

Průměr frézy [D1] 25–160 mm 25–100 mm 50–200 mm 25–80 mm 50 mm

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 18 mm 6,6 mm 9,2 mm 16 mm 51–80 mm

Velikost břitové destičky IC 21,75 mm 10 mm 12 mm 23 mm 9 mm

Počet břitových destiček frézy [Z] 2–12 2–10 3–14 2–5 51–80

Počet zubů frézy [ZU] 2–12 2–10 3–14 2–5 4

Vnitřní chlazení �

Další operace

Upínací rozhraní vřetene (CSMS)

Pro běžné adaptéry nástrčných fréz � � � � �

Průměr vodícího čepu přírubového prodloužení — — — — —

Velikost příruby — — — — —

Počet řezných hran 2 4 4 2 4

Rohový rádius pro břitové destičky v první řadě 0,4–6,4 mm 0,4–2,0 mm 0,4–6,4 mm 0,3–6,0 mm 0,8 mm

Rohový rádius pro břitové destičky za první řadou — — — — —

Rohové frézování Rohové frézování

ROHOVÉ FRÉZY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

**  Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 • A-18-05789.
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Rohové frézování

5230VS12 HARVI™ Ultra 8X

Strana T118* T80** T80**

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P M S S S

Další

Průměr frézy [D1] 63–100 mm 50–80 mm 50–80 mm

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 57–133 mm 50–102 mm 100–133 mm

Velikost břitové destičky IC 12 mm 10 & 12 mm 10 & 12 mm

Počet břitových destiček frézy [Z] 24–84 15–50 40–55

Počet zubů frézy [ZU] 4–6 3–5 4–5

Vnitřní chlazení � �

Další operace

Upínací rozhraní vřetene (CSMS)

Pro běžné adaptéry nástrčných fréz � � �

Průměr vodícího čepu přírubového prodloužení — 22–32 mm —

Velikost příruby — BTF46 BTF46

Počet řezných hran 4 8 / 4 8 / 4

Rohový rádius pro břitové destičky v první řadě 1,2 mm 0,8 mm / 1,6–6,4 mm 0,8 mm / 1,6–6,4 mm

Rohový rádius pro břitové destičky za první řadou — 0,8 mm 0,8 mm

Rohové frézování Rohové frézování

ROHOVÉ FRÉZY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

**  Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 • A-18-05789.

K
R

O
K

Y
 V

E
 V

Ý
B

Ě
R

U

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 11

Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4™-12KT • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL • FRÉZOVACÍ TĚLESA

 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • SHELL MILL • IC12 • COARSE PITCH 

order number catalogue number D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 11 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12 1 16 5 56 11200KT4D080Z08S32LN12

Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu.  

Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifikaci.

KT4 D080 Z08 S32 LN12

Mill 4-12KT Průměr frézy Počet zubů Upínací rozhraní vřetene 

(CSMS)

Provedení a velikost 

břitové destičky

S = Nástrčné frézy

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • INSERTS • IC12 

ISO 
catalogue number LI S W Rε CE K

C
5

2
2

M

K
C

K
1

5

K
C

K
2

0

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

S
M

4
0

K
C

7
2

5
M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13 00 6 35 12 89 2 4 4 � � �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4™-12KT • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL • BŘITOVÉ DESTIČKY

Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu.  

Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifikaci.

LNGQ120608ERGEKT4

Toleranční
třídy

Toleranční 
“A”

Toleranční 
“M”

Toleranční 
“T”

Toleranční
třídy

Toleranční 
“A”

Toleranční 
“M”

Toleranční 
“T”

A 0,025 0,005 0,025 J 0,05–0,13* 0,005 0,025
B 0,025 0,005 0,13 K 0,05–0,13* 0,013 0,025
C 0,025 0,013 0,025 L 0,05–0,13* 0,025 0,025
D 0,025 0,013 0,13 M 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,13
E 0,025 0,025 0,025 N 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,025
F 0,013 0,005 0,025 P** 0,038 0,038 0,038
G 0,025 0,025 0,13 U 0,08–0,25* 0,13–0,30* 0,13
H 0,013 0,013 0,025 — — — —

* Viz. níže uvedená tabulka udávající tolerance v závislosti na velikosti a třídě břitové destičky.

**Norma Kennametal.

A
Toleranční “A” Toleranční “M”

Třídy J, K, L, M, N Třída U Třídy M & N Třída U

4,76–10,00 0,051 0,076 0,076 0,127
11,11–14,29 0,076 0,127 0,127 0,203
15,00–20,64 0,102 0,178 0,152 0,279
22,00–31,16 0,127 0,254 0,178 0,381
31,75–35,00 0,152 0,254 0,203 0,381

Tvar břitové  
destičky

Úhel  
hřbetu

Toleranční  
třída

Geometrie 
a systém 
upínání

Velikost

A
Rovnoběžník
85°

A

C
Kosodélník  
80° B

E 75°

H
Šestihran  
120°

C

L
Pravoúhlé  
90°

D Výměnné břitové 
destičky s fazetkami / 

fazetkami wiper

O
Osmihran  
135°

E
Tvary A, L a X, viz. pozice č. 1; použijte délku 
hlavní řezné hrany.

R
Oblý  
—

F

S
Čtverec  
90°

G Výměnné břitové 
destičky s rohovým 

rádiusem

T
Trojúhelník 
60°

N

Tloušťka břitové destičkyX
Standardní tvar 
Kennametal

P

symbol Otvor Tvar otvoru Utvařeč třísky
Průřez břitové 

destičky

N

Bez

Bez

R Jednostranné

F Oboustranné

A

s otvorem

Válcový otvor

Bez

M Jednostranné

G Oboustranné

W
Částečně válcový otvor, 

zahloubení 40–60°

Bez

T Jednostranné

Q
Částečně válcový otvor, 

dvojité zahloubení 40–60°

Bez

U Oboustranné

B
Částečně válcový otvor, 

zahloubení 70–90°

Bez

H Jednostranné

C
Částečně válcový otvor, 

dvojité zahloubení 70–90°

Bez

J Oboustranné

X speciální konstrukce

A

“L” pro tvary

C T R O C H E

6,00 – – 06 – – – –
6,35 06 11 06 02 06 03 06
8,00 – – 08 – – – –
9,52 09 16 09 04 09 05 09
10,00 – – 10 – – – –
12,00 – – 12 – – – –
12,70 12 22 12 05 12 07 13
15,88 15 27 15 06 16 09 16
16,00 – – 16 – – – –
19,05 19 33 19 07 19 11 19
20,00 – – 20 – – – –
25,00 – – 25 – – – –
25,40 25 44 25 10 25 14 26

L N G Q 12

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • INSERTS • IC12 

ISO 
catalogue number LI S W Rε CE K

C
5

2
2

M

K
C

K
1

5

K
C

K
2

0

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

S
M

4
0

K
C

7
2

5
M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13 00 6 35 12 89 2 4 4 � � �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

L =  Lehká — ostrá nebo malé 

honování a/nebo fazetka typu T

G =  Obecná — střední honování 

a/nebo fazetka typu T

H =  Těžká — velké honování 

a/nebo fazetka typu T

LNGQ120608ERGEKT4

Tloušťka břitové 

destičky

rádius

MO rohový radius

Pokud je písmeno nahrazeno číslem(y), 
vyhledávejte v tabulce pro rádius “r”.

úhel hřbetu wiper 
fazetky P

01 0,1 mm

02 0,2 mm

04 0,4 mm A 3°

05 0,5 mm B 5°

08 0,8 mm C 7°

10 1,0 mm D 15°

12 1,2 mm Úhel nastavení K E 20°

15 1,5 mm A 45° F 25°

16 1,6 mm D 60° G 30°

24 2,4 mm E 75° N 0°

32 3,2 mm P 90° P 11°

Tloušťka Rohový  
rádius

Tvar  
řezné hrany

Provedení břitové 
destičky

Velikosti 
fazetek

Úhel  
čela

Další  
informace

F

E

T

S

T

2,38 02
3,18 03
3,97 T3
4,76 04
5,56 05
6,35 06
7,94 07

Fazetka typu T

Honovaná

Ostrá

Honovaná 

fazetka typu T

Směr otáčení nástroje

Směr otáčení nástroje

Směr otáčení nástroje

Řez A-A

Nominální nebo střední úhel čela hlavní řezné hrany břitové  

destičky před úpravou řezné hrany a před montáží.

Hlavní nebo největší 
řezná hrana

Fazetka nebo 
provedení 

wiper

Předpokládaný 
směr posuvu

N A B C P D E F G

0º nebo 

menší
3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°

Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4™-12KT • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL • BŘITOVÉ DESTIČKY

(pokračování na další straně)

06 08 E R G E KT4

Mill 4-12KT

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4™-12KT • HRUBÁ ROZTEČ • IC12 • NÁSTRČNÉ FRÉZY

Objednací číslo Katalogové číslo D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 11 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 16 5,56 11200

MILL 4-12KT • STŘEDNÍ ROZTEČ • IC12 • NÁSTRČNÉ FRÉZY

Objednací číslo Katalogové číslo D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524769 KT4D050Z05S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 5 0,30 26000
6524770 KT4D063Z06S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 6 0,51 22100
6524771 KT4D080Z08S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 8 1,05 19000
6524772 KT4D100Z11S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 11 1,55 16600
6524773 KT4D125Z14S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 14 2,86 14600
6524774 KT4D160Z16S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 16 3,31 12700
6524775 KT4D200Z22S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 22 5,65 11200

AB

74 76 11 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4™-12KT • BŘITOVÉ DESTIČKY • IC12

ISO 
katalogové číslo LI S W R� CE K

C
52

2M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

PK
30

K
C

PM
40

K
C

SM
40

K
C

72
5M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13,00 6,35 12,89 2,4 4 – – – � � � –
LNGQ120631ERGEKT4 13,00 6,35 12,63 3,2 4 – – – � � � –

� první volba
� alternativní volba

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

AB

74 76 12 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Rohové frézování Rohové frézování

MILL 4-12KT • DOPORUČENÉ POČÁTEČNÍ HODNOTY POSUVŮ [MM] • IC12

Geometrie  
břitových destiček

Doporučené počáteční posuvy na zub (Fz)  
podle % poměru radiální hloubky řezu (ae) Geometrie  

břitových destiček10% 20% 30% 40% 50–100%
.E..GE 0,12 0,33 0,59 0,09 0,25 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,36 0,07 0,20 0,35 .E..GE

POZNÁMKA:  Jako počáteční hodnoty použijte “Lehké obrábění”.

Lehké  
obrábění

Všeobecné 
použití

Těžké  
obrábění

MILL 4-12KT • DOPORUČENÉ POČÁTEČNÍ ŘEZNÉ RYCHLOSTI [M/MIN] • IC12

Materiálová
skupina

KC522M KCK15 KCK20 KCPK30 KCPM40 KCSM40 KC725M

P

1 329 287 268 – – – – – – 453 396 369 296 259 244 – – – 260 230 215
2 274 241 201 – – – – – – 280 253 229 250 216 180 – – – 220 190 160
3 253 213 177 – – – – – – 253 229 207 229 195 158 – – – 200 170 140
4 226 186 149 – – – – – – 189 175 158 204 171 134 – – – 180 150 120
5 186 168 149 – – – – – – 259 232 210 171 155 134 134 99 70 150 135 120
6 165 125 101 – – – – – – 158 137 116 149 116 91 114 184 50 130 100 80

M
1 204 180 165 – – – – – – 207 183 157 195 171 155 259 184 114 170 150 135
2 186 158 131 – – – – – – 186 162 140 174 149 125 230 171 105 155 130 110
3 140 122 94 – – – – – – 145 131 116 131 116 91 191 134 85 115 100 80

K
1 229 207 183 421 383 340 330 220 150 294 267 238 – – – – – – – – –
2 180 162 149 334 297 277 250 180 125 235 210 192 – – – – – – – – –
3 149 134 122 280 248 229 220 150 120 197 175 162 – – – – – – – – –

N
1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –
2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –
3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 40 37 27 – – – – – – – – – 40 34 30 61 44 27 35 30 25
2 40 37 27 – – – – – – – – – 40 34 30 55 40 26 35 30 25
3 52 40 27 – – – – – – – – – 49 40 30 64 46 29 45 35 25
4 70 52 37 – – – – – – – – – 64 49 34 90 66 41 60 45 30

H 1 119 91 70 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

POZNÁMKA:  Doporučené počáteční řezné rychlosti jsou zvýrazněny tučným písmem. 
Nepřekračujte maximální otáčky. Pokud je to nutné, snižte řeznou rychlost.

MILL 4™-12KT • VÝBĚR BŘITOVÉ DESTIČKY • IC12 

Materiálová
skupina

Lehké obrábění
Všeobecné použití

Těžké obrábění

(Lehká geometrie) (Silná geometrie)

Odolnost proti opotřebení Houževnatost

Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
P1–P2 .E..GE KC522M .E..GE KCPM40 .E..GE KCPM40
P3–P4 .E..GE KC522M .E..GE KCPM40 .E..GE KCPM40
P5–P6 .E..GE KC522M .E..GE KCPK30 .E..GE KCPM40
M1–M2 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCPM40

M3 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCPM40
K1–K2 .E..GE KCK15 .E..GE KCK15 .E..GE KCPK30

K3 .E..GE KCK20 .E..GE KCK20 .E..GE KCPK30
N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1–S2 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40

S3 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40
S4 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40
H1 – – – – – –

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Katalogová aplikace 

 Vyzkoušejte nové katalogové aplikace.

Jsou k dispozici v Google Play™ Store 

nebo App Store® 

 NEBO SE NYNÍ PODÍVEJTE NA CATALOGS.KENNAMETAL.COM. 

 Vyhledávání produktů  Sledujte video  Prohlížejte si stránky 

http://kennametal.com
http://CATALOGS.KENNAMETAL.COM
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 Monolitní stopkové 

frézy 

 Řada HARVI™ 

 Řada HARVI nabízí výjimečně vysoké posuvy a řezné rychlosti, 

které vedou k neporovnatelným úběrům materiálu. 

 Materiály 
P M K S H

 Kruhová interpolace 

 Zapichovací frézování 

 Zavrtávání 

 Použití 

 Trochoidní frézování 

 Trochoidní frézování:
Kulová fréza 

Kennametal.com/HARVI

 Drážkování 

 3D kopírování 

 Boční frézování/rohové 
frézování 

 Vysoce výkonné stopkové frézy 

 HARVI II trochoidní

Navrženy pro dynamické frézování nerezových 

ocelí, titanu a ocelí při využití CAM softwaru 

pro generování pohybu nástroje. S děličem 

třísky. K dispozici v délkách 3 x D a 5 x D. 

 HARVI I

Hrubování a dokončování jedním nástrojem. 

 Kuželové kulové frézy HARVI I

Hrubování a dokončování při 

5-osém obrábění. 

NOVINK
A!

 HARVI II

Hrubování a dokončování s nejvyššími 

úběry materiálu. 

 HARVI II trochoidní • TCDE 5 x D

viz. Strana 21. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://Kennametal.com/HARVI
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 Mezilehlé průměry jsou k 

dispozici na vyžádání jako 

speciální nástroje. 

 Patentovaná asymetrická 

geometrie břitu snižuje vibrace 

a zlepšuje jakost povrchu. 

 Unikátní tvar jádra zajišťuje 

výjimečnou stabilitu nástroje. 

 Ochrana proti 

vytahování pomocí 

Safe-Lock™ od Haimer®. 

 HARVI II Long

Vhodné pro dokončování dlouhých stěn 

s výjimečnou přímostí. Až do 5 x D. 

 Kuželové kulové frézy HARVI III

Navrženy pro 5-osé obrábění. Nabízí stejné 

posuvy jako 4-břité nástroje. 

 HARVI III

S excentrickým odlehčením. Výjimečně vhodné 

pro střední dokončování a dokončování titanu. 

 HARVI™ I

4–břité 

 Řada HARVI III

6–břité 

 Řada HARVI II

5–břité 

NOVINK
A!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

VYSOCE VÝKONNÉ (HP) HRUBOVÁNÍ & DOKONČOVÁNÍ

HARVI™ I HARVI I HARVI I
HARVI I  

S utvařečem

HARVI I S  

prodlouženým vyložením

Řady F4AS...DL UADE F4AS.. WM-WX-WL/UBDE F4BS.. WM-WX-WL UADE 

Strana P16* P17* P18* P19* P20*

Typ nástroje

Hrubovací � � � � �

Dokončovací � � � � �

Srážení hran

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P M K P M K P M K S P M K P M K

Další S H S H H H H

Provedení rohového sražení

Rohový rádius [R�] — — 0,50–6 mm 0,50–4 mm —

Šířka rohového sražení [BCH] 0,40–0,50 mm 0,40–0,50 mm — — 0,40–0,50 mm

Průměr frézy [D1] 4–25 mm 4–25 mm 6–25 mm 6–25 mm 6–20 mm

Délka řezu 1,8–3 x D1 3–4 x D 2–2,5 x D1 1,5 x D1 2 x D1

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 12–45 mm 11–45 mm 9–37,5 mm 9–37,5 mm 12–40 mm

Úhel šroubovice 38° 38° 38° 38° 38°

Počet břitů [ZU] 4 4 4 4 4

Zavrtávací fréza � � � � �

Další operace

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

� Hlavní

� Vedlejší

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 21

DOKONČOVACÍ A HRUBOVACÍ HP

Kopírovací frézy 

HARVI™ I

Kuželové kopírovací 

frézy HARVI III
HARVI II HARVI II

HARVI II  

trochoidní frézy

HARVI II  

trochoidní frézy

Řady F4AW..WL-WX F4AW..AWL38-AWX38 UCDE UDDE TCDE 3 x D TCDE 5 x D

Strana P21* P22* P30* P31–P32* P42* 24

Typ nástroje

Hrubovací � � � � � �

Dokončovací � � � � � �

Srážení hran

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P M K P M K S P K S M S M S

Další H P M S H H H P K H P K H

Provedení rohového sražení

Rohový rádius [R�] — — 0,25–0,75 mm 0,20–6 mm 0,50–1 mm 0,5–1 mm

Šířka rohového sražení [BCH] — — — — — —

Průměr frézy [D1] 6–16 mm 4–10 mm 4–25 mm 6–25 mm 8–25 mm 8–25 mm

Délka řezu 1 x D1 5–7 x D 1,8–2,7 x D1 1,8–2,2 x D1 3 x D 5 x D

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 6–16 mm 30,5–61 mm 11–45 mm 13–45 mm 24–75 mm 40–125 mm

Úhel šroubovice 38° 38° 38° 38° 40° 40°

Počet břitů [ZU] 4 4 5 5 5 5

Zavrtávací fréza � �

Další operace

Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

� Hlavní

� Vedlejší

NOVINK
A!

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 22

DOKONČOVACÍ A HRUBOVACÍ HP

HARVI III HARVI III
Kopírovací frézy 

HARVI III

Kuželové kulové  

frézy HARVI III

UJDE UJDE s odsazením UJBE UJBE

P48* P49* P54* P62*

� � �

� � � �

M S M S M S M S

P H P H P H P H

0,50–0,75 mm 0,50–6 mm — —

— — — —

10–25 mm 10–25 mm 10–20 mm 4–10 mm

2 x D 3 x D 1 x D1 5–7 x D

22–45 mm 22–45 mm 10–20 mm 26–39 mm

38° 38° 38° 38°

6 6 6 6

� � � �

Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

*  Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 • Část druhá • Rotační nástroje, A-16-05217.

� Hlavní

� Vedlejší

HP DOKONČOVACÍ A STŘEDNÍ DOKONČOVÁNÍ

HARVI™ II Long HARVI II Long

Řady UGDE 3 x D UGDE 5 x D

Strana P36* P37*

Typ nástroje

Hrubovací

Dokončovací � �

Srážení hran

Hlavní operace

Materiál obrobku

Hlavní P M S P M S

Další K H K H

Provedení rohového sražení

Rohový rádius [R�] 0,20–6 mm 0,20–6 mm

Šířka rohového sražení [BCH] — —

Průměr frézy [D1] 6–25 mm 6–25 mm

Délka řezu 3 x D 5 x D

Maximální hloubka řezu [Ap1 max] 18–75 mm 30–125 mm

Úhel šroubovice 43° 43°

Počet břitů [ZU] 5 5

Zavrtávací fréza

Další operace

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 23

 Karbidové stopkové frézy  Karbidové stopkové frézy 

 HARVI™ • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 

 Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu. 

Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifi kaci. 

 Solid Carbide End Mills  Solid Carbide End Mills 

 HARVI™ II • TCDE • 5 FLUTES 

order number catalogue number D1 D Ap1 max L Rε K
C

6
4

3
M

6629947 TCDE0800A5ERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 �

6629948 TCDE1000A5ERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 �

6629949 TCDE1200A5ERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 �

6629950 TCDE1600A5ERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P �

M �

K �

N
S �

H �

 TCDE1200A5ERF 

TC D E 1200 A 5 E R F

Řady Tvar 

stopkových fréz

Úhel 

stoupání 

šroubovice

Průměr 

(mm / palce)

Provedení 

stopky

Počet 

břitů

Délka 

řezné části

Vlastnosti Rádius

TC =  HARVI II 

trochoidní

UA = HARVI l 

UB = HARVI l 

UC = HARVI II 

UD = HARVI lI 

UG = HARVI II

UJ = HARVI III

B = Kulové RH

D = Válcové RH

E = 36–40 A =  metrické —

válcové

B =  metrické —

Weldon®

E =  metrické —

válcové a

Safe-Lock™

4

5

6

A = Krátké

B = Standardní

C = Dlouhé

D = Extra dlouhé

E =  Extra extra 

dlouhé

F =  Extra extra 

extra dlouhé

B = Letecký průmysl

H = Se sražením

L =  Prodloužené, 

odsazené

N = Odsazené

Q =  Odsazené s 

rádiusem

R = Rádius

S = Válcové (ostré)

U = Odsazené a ostré

A =  Metrické — 

0,2 mm

B =  Metrické — 

0,25 mm

C =  Metrické — 

0,3 mm

D =  Metrické — 

0,4 mm

E =  Metrické — 

0,5 mm

F =  Metrické — 

0,75 mm

G =  Metrické — 

1,0 mm

H =  Metrické — 

1,25 mm

J =  Metrické — 

1,5 mm

K =  Metrické — 

2,0 mm

L =  Metrické — 

2,5 mm

M =  Metrické — 

3,0 mm

N =  Metrické — 

4,0 mm

P =  Metrické — 

6,0 mm

Q =  Metrické — 

5,0 mm

http://kennametal.com
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ II • TCDE • 5 BŘITÉ

Objednací číslo Katalogové číslo D1 D Ap1 max L R� K
C

64
3M

6629947 TCDE0800A5ERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 �

6629948 TCDE1000A5ERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 �

6629949 TCDE1200A5ERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 �

6629950 TCDE1600A5ERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 �

6629971 TCDE2000A5ERG 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 �

6629972 TCDE2500A5ERG 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 �

� první volba
� alternativní volba

P �

M �

K �

N
S �

H �

HARVI II • TCDE • 5 BŘITÉ • ŘEZNÉ PODMÍNKY • A� 10% Z D1

Materiálová
skupina

Boční frézování (A) KC643M Doporučený posuv na zub (fz = mm/zub) při bočním frézování (A).

A
Řezná rychlost — vc  

m/min
Průměr D1

ap ae min max mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,1 x D 150 – 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 Ap max 0,1 x D 150 – 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 Ap max 0,1 x D 140 – 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 Ap max 0,1 x D 120 – 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 Ap max 0,1 x D 90 – 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 Ap max 0,1 x D 60 – 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 Ap max 0,1 x D 50 – 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

M
1 Ap max 0,1 x D 90 – 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 Ap max 0,1 x D 60 – 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 Ap max 0,1 x D 60 – 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

K
1 Ap max 0,1 x D 120 – 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 Ap max 0,1 x D 110 – 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 Ap max 0,1 x D 110 – 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109

S

1 Ap max 0,1 x D 50 – 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 Ap max 0,1 x D 25 – 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 Ap max 0,1 x D 25 – 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 Ap max 0,1 x D 50 – 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100

H
1 Ap max 0,1 x D 80 – 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 Ap max 0,1 x D 70 – 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

AB

75 76 23 4 65

POZNÁMKA:  Nižší řezná rychlost je využívána při vysokých úběrech nebo při vyšší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Vyšší řezná rychlost je využívána při dokončovacích operacích nebo při nižší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Výše uvedené parametry jsou založeny na ideálních pracovních podmínkách. U menších obráběcích center upravte řezné podmínky pro nástroje s průměrem >12 mm.  
Pro lepší jakost povrchu snižte posuv na zub.

http://kennametal.com
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy

HARVI™ II • TCDE • 5 BŘITÉ • ŘEZNÉ PODMÍNKY • A� 5% Z D1

Materiálová
skupina

Boční frézování (A) KC643M Doporučený posuv na zub (fz = mm/zub) při bočním frézování (A).

A
Řezná rychlost — vc  

m/min
Průměr D1

ap ae min max mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,02 x D 150 – 660 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
1 Ap max 0,02 x D 150 – 660 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
2 Ap max 0,02 x D 140 – 627 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
3 Ap max 0,02 x D 120 – 528 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
4 Ap max 0,02 x D 90 – 495 fz 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,228
5 Ap max 0,02 x D 60 – 330 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
6 Ap max 0,02 x D 50 – 247,5 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

M
1 Ap max 0,02 x D 90 – 379,5 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
2 Ap max 0,02 x D 60 – 264 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
3 Ap max 0,02 x D 60 – 231 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

K
1 Ap max 0,02 x D 120 – 495 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
2 Ap max 0,02 x D 110 – 462 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
3 Ap max 0,02 x D 110 – 429 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213

S

1 Ap max 0,02 x D 50 – 297 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
2 Ap max 0,02 x D 25 – 132 fz 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
3 Ap max 0,02 x D 25 – 132 fz 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
4 Ap max 0,02 x D 50 – 198 fz 0,086 0,104 0,121 0,150 0,174 0,196

H
1 Ap max 0,02 x D 80 – 462 fz 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,228
2 Ap max 0,02 x D 70 – 396 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

POZNÁMKA:  Nižší řezná rychlost je využívána při vysokých úběrech nebo při vyšší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Vyšší řezná rychlost je využívána při dokončovacích operacích nebo při nižší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Výše uvedené parametry jsou založeny na ideálních pracovních podmínkách. U menších obráběcích center upravte řezné podmínky pro nástroje s průměrem >12 mm.  
Pro lepší jakost povrchu snižte posuv na zub.

Materiálová
skupina

Boční frézování (A) KC643M Doporučený posuv na zub (fz = mm/zub) při bočním frézování (A).

A
Řezná rychlost — vc  

m/min
Průměr D1

ap ae min max mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,05 x D 150 – 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
1 Ap max 0,05 x D 150 – 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 Ap max 0,05 x D 140 – 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
3 Ap max 0,05 x D 120 – 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
4 Ap max 0,05 x D 90 – 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
5 Ap max 0,05 x D 60 – 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
6 Ap max 0,05 x D 50 – 202,5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

M
1 Ap max 0,05 x D 90 – 310,5 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 Ap max 0,05 x D 60 – 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 Ap max 0,05 x D 60 – 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

K
1 Ap max 0,05 x D 120 – 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 Ap max 0,05 x D 110 – 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
3 Ap max 0,05 x D 110 – 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147

S

1 Ap max 0,05 x D 50 – 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 Ap max 0,05 x D 25 – 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
3 Ap max 0,05 x D 25 – 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 Ap max 0,05 x D 50 – 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135

H
1 Ap max 0,05 x D 80 – 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 Ap max 0,05 x D 70 – 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

HARVI II • TCDE • 5 BŘITÉ • ŘEZNÉ PODMÍNKY • A� 2% Z D1

POZNÁMKA:  Nižší řezná rychlost je využívána při vysokých úběrech nebo při vyšší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Vyšší řezná rychlost je využívána při dokončovacích operacích nebo při nižší tvrdosti materiálu v rámci materiálové skupiny. 
Výše uvedené parametry jsou založeny na ideálních pracovních podmínkách. U menších obráběcích center upravte řezné podmínky pro nástroje s průměrem >12 mm.  
Pro lepší jakost povrchu snižte posuv na zub.

http://kennametal.com
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 Upínací jednotky pro revolvery přinášejí neporovnatelnou výkonnost a zaručené 

zlepšení produktivity. 

Zaručují optimálnější využití stroje díky vyšší opakovatelnosti a méně častému seřizování.

Upínací jednotky pro revolvery jsou navrženy tak, aby byly kompatibilní se speciálními 

revolverovými rozhraními obráběcích strojů.

Nabídka pokrývá různé modely obráběcích strojů od vedoucích výrobců obráběcích strojů jako 

jsou DOOSAN™, HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™, DMG Mori a OKUMA™. 

kennametal.com/TACU

 Nástrojové 

systémy 

 Upínací jednotky 

pro revolvery 

 Poháněné jednotky • KM™ 

 Poháněné nástroje • ER™ 

 Statické jednotky • KM 

NOVINK
A!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/TACU
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 •  Standardní portfólio obsahuje statické bloky a poháněné nástroje pro 

KM™ s velkostí 32, 40, 50 a 63. 

•  NOVINKA: Poháněné nástroje pro ER kleštiny velikosti 25, 32 a 40. 

•  Poháněné nástroje až do 12 000 ot./min. Převodový poměr 1:1. 

•  Určeny pro konkrétní revolverová rozhraní obráběcích strojů. 

•  Jednotky s upínáním VDI se snadnou manipulací. 

•  Šroubem upínané jednotky (BMT) pro vysokou tuhost. 

•  Provedení s vnějším a vnitřním chlazením.  

http://kennametal.com
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MAZAK™

Model stroje
•  Quick Turn Nexus 200, 250 M, MY  

(revolver s 12 pozicemi) 
•  Quick Turn Nexus 200, 250 MS, MSY  

(revolver s 12 pozicemi) 
•  Super Quadrex 200, 250 M  

(revolver s 12 pozicemi) 
•  Super Quick Turn 200, 250, M, MY  

(revolver s 12 pozicemi) 
•  Super Quick Turn 200, 250, MS, MSY  

(revolver s 12 pozicemi) 

•  Hyper Quadrex 200, 250 MSY  
(revolver s 12 pozicemi) 

•  Multiplex 6200, 6200Y, 6250  
(revolver s 12 pozicemi) 

•  Hyper Quadrex 450 M 
•  Megaturn Nexus 900 M 
•  Quick Turn Nexus 300–450 M, MY 
•  Slant Turn Nexus 500, 550 M 

Kód podle typu stroje k montáži (MMC)

Model stroje
•  MP430, 630 (revolver s 12 pozicemi) 
•  MP6300, 6300 Y (revolver s 12 pozicemi) 

•  Quick Turn Smart 100, 150 M S 
•  Quick Turn Smart 200, 250 M 

Kód podle typu stroje k montáži (MMC) MMC 019 MMC 020

MMC 018MMC 017MMC 016

VÝROBCE STROJE

DMG MORI OKUMA™ HAAS™

Model stroje
•  DuraTurn 2050, 2550 MC 
•  NL/NLX 1500–2500  

(revolver s 20 pozicemi) 
•  NT 3100, 3150, 3200 
•  NT/NTX 1000, 2000 
•  NZ/NZX 1500–2000  

(revolver s 16 pozicemi) 
•  DIM 1500 

•  Genos L300 MW/MYW  
•  LB/LU 2000–3000 EX  

M/MY/MW/MYW  
•  MULTUS U3000, 4000 2S 

•  ST–20/30, SL–20/30  
(revolver BOT) 

Kód podle typu stroje k montáži (MMC)

Model stroje
•  NL/NLX 1500–4000 MC/Y/SMC/SY 
•  NLX 4000  

(frézování s vysokým krouticím momentem) 
•  NZX 2500  

(revolver s 12 pozicemi) 

•  ES L10  
•  Genos L400  
•  LB/LU 2500–3000 EX  
•  LB300, LU300 

•  ST–20 (BMT65)  
•  ST–20Y (BMT65) 
•  ST–25 (BMT65)  
•  ST–25Y (BMT65)   
•  ST–30 (BMT65)  
•  ST–30Y (BMT65)   
•  ST–35 (BMT65)  
•  ST–35Y (BMT65)  
•  DS–30  (BMT65)  
•  DS–30Y (BMT65)  

Kód podle typu stroje k montáži (MMC)

Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

TACU • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

1

2

3

KROK 1: Najděte výrobce stroje 

KROK 2: Vyberte model stroje

KROK 3: Určete montážní kód stroje (MMC).

1

2

3 MMC 013MMC 009MMC 001 Stránky: 55–58 Stránky: 62–64 Strana: 34

MMC 036MMC 013MMC 002 Stránky: 58–61

Stránky: 45–47

Stránky: 51–53

Strana: 64

Stránky: 47–49

Stránky: 53–54

Stránky: 34–36

Stránky: 50–51

DOOSAN™ (DAEWOO™) HYUNDAI WIA HWACHEON™

Model stroje
•  Lynx 300M 
•  Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 pozic, BMT55) 
•  Puma 1500-2500 MS/SY (12 pozic, BMT55) 
•  Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT55) 
•  Puma 2100 M/Y (12 pozic, BMT55) 
•  Puma 230, 240, 280 M/MS/LM 
•  Puma MX1600, 2100 ST (BMT55) 
•  Puma TL2000, 2500 M 
•  Puma TT1500, 1800 MS/SY 

•  L230LMSA  
•  LM1600, 1800TTSY  
•  SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55) 

•  Cutex 160 MC/SMC (BMT 55) 

Kód podle typu stroje k montáži (MMC) MMC 035 MMC 035 MMC 035

Model stroje
•  Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT65) 
•  Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 pozic, BMT65) 
•  Puma 3100 M/Y/MY (12 pozic, BMT65) 
•  Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY 
•  Puma VT450 M, VT450 M-2SP 
•  Puma Inverturn 3000 M 
•  Puma 300 M/MS 
•  Puma TT2000, 2500 MS/SY 
•  Puma V400M 

•  SKT200, 250TTM/MS/SY  
•  SKT250, 300M/MS  
•  L2100SY  
•  LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY  
•  L300M/MS 

•  Cutex 240 MC/SMC  
•   Hi-Tech 200-450 

MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)  
•  T2 MC/SMC/YMC/YSMC  
•  VT450 MC (BMT65) 

Kód podle typu stroje k montáži (MMC) MMC 036 MMC 036 MMC 036

Stránky: 30–31

Stránky: 31–33

Stránky: 41–42

Stránky: 42–44

Stránky: 37–38

Stránky: 38–40

http://kennametal.com
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 TACU • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 

 Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu. 

Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifi kaci. 

 TACU001KM40DA60648393 

TACU 001 KM 40 D A 60648393

Upínací jednotky 

pro revolvery

Kód podle typu stroje 

k montáži (MMC)

Typ systému Velikost 

systému 

(CSWS)

Typ nástroje Orientace 

nástroje     

8-místné číslo 

výkresu

KM = KM 25, 32, 40, 50, 63 S = Statické nástroje A = Axiální

ER = ER D = Poháněné nástroje R = Radiální

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

http://kennametal.com
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 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

 DOOSAN™ • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

 DOOSAN • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

 DOOSAN • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

 DOOSAN • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 

http://kennametal.com
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 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 DOOSAN™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB

76 29 4 65

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 DOOSAN • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

 DOOSAN • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

 DOOSAN • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i
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cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

DOOSAN™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

DOOSAN • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

DOOSAN • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.

AB

76 29 4 65

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

DOOSAN • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

DOOSAN™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65

DOOSAN • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 HAAS™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 013 

 HAAS • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACU013KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

 HAAS • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 HAAS • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB

76 29 4 65
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HAAS™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

HAAS • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HAAS • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

HAAS • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

HAAS™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB
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 HWACHEON • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

 HWACHEON • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 HWACHEON™ • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

 HWACHEON • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

AB
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 HWACHEON™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 HWACHEON • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

 HWACHEON • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

 HWACHEON • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

HWACHEON • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HWACHEON • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HWACHEON™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

HWACHEON • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.

AB
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HWACHEON™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

HWACHEON • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB
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 HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

 HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

 HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 035 

AB

76 29 4 65

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

 HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 
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 HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

 HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 035 

 HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 035 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HYUNDAI WIA • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 036

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 036

HYUNDAI WIA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 036

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 MAZAK™ • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 016 

 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 016 

 MAZAK • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 016 

 MAZAK • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 016 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6401906 TACU016KM40SA60908132 KM40 016 73 158 40 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6401907 TACU016KM40SA60908134 * KM40 016 85 158 40 30,0 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401908 TACU016KM40SR60908135 KM40 016 140 40 55,0 80 214 140,0 163 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401909 TACU016KM40SR60908136 * KM40 016 85 165 40 40,0 80,0 80 214 140,0 163 100 1500 i

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

MAZAK™ • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 016

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 016

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 016

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6401902 TACU016KM40DA60908120 KM40 016 84 168 40 50,0 76 166 87,5 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401903 TACU016KM40DA60908125 KM40 016 84 168 40 50,0 78 191 112,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588967 TACU016ER32DA61301847 ER32 016 94 40 50 47 76 190 109,0 50 25 360 i/e M12X1 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6401890 TACU016KM40DA60908100 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401901 TACU016KM40DA60908102 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 016

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588968 TACU016ER32DA61301848 ER32 016 84 168 40 50 47 50,0 78 200 118,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 016 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588969 TACU016ER32DR61301849 ER32 016 165 40 50 47 80,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 017 

 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 017 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391714 TACU017KM40SA60908159 KM40 017 85 138 40 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6391715 TACU017KM40SA60908160 * KM40 017 53 138 40 30,0 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

 MAZAK™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 016 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6401904 TACU016KM40DR60908103 KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401905 TACU016KM40DR60908107 KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 
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MAZAK • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 017

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 017

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 017

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391698 TACU017KM40DA60908150 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391699 TACU017KM40DA60908151 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391700 TACU017KM40DA60908155 KM40 017 84 123 40 50,0 76 178 99,5 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391711 TACU017KM40DA60908156 KM40 017 84 123 40 50,0 78 191 112,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391717 TACU017KM40SR60908162 * KM40 017 85 170 40 35,0 85,0 80 224 150,0 173 100 1500 i

MAZAK™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 017

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391716 TACU017KM40SR60908161 KM40 017 85 145 40 35,0 80 224 150,0 173 100 1500 i

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 017

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391712 TACU017KM40DR60908157 KM40 017 84 137 40 72,5 76 246 130,0 168 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391713 TACU017KM40DR60908158 KM40 017 84 156 40 72,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

MAZAK™ • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 017

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588970 TACU017ER32DA61301850 ER32 017 94 40 50 47 76 190 109,0 50 25 360 i/e M12X1 6000

MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 017

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588982 TACU017ER32DR61301852 ER32 017 84 156 40 50 47 80,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588981 TACU017ER32DA61301851 ER32 017 84 123 40 50 47 50,0 78 200 119,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 018 

 MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 018 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588983 TACU018ER40DA61301853 ER40 018 126 206 50 63 94 75,0 96 230 141,5 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391692 TACU018KM50DA60908166 KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 139,5 100 100 1500 e G 1/8 6000
6391693 TACU018KM50DA60908171 KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 139,5 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK™ • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 018 

 MAZAK • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 018 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391696 TACU018KM63SA60908174 KM63 018 88 173 50 52,0 103 195 120,0 100 1500 i

CSWS

MMC

F
B1

L1
H2

B2

L

Ø D

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391697 TACU018KM63SR60908176 KM63 018 160 50 75,0 103 287 175,0 212 100 1500 i
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 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 019 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391679 TACU019KM50SA60945552 KM50 019 118 183 50 90,0 100 195 120,0 100 1500 i

 MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 018 

 MAZAK™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 018 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588984 TACU018ER40DR61301854 ER40 018 175 50 63 58 94,5 88 289 160,0 204 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391694 TACU018KM50DR60908172 KM50 018 177 50 96,5 92 292 160,0 207 100 100 1500 e G 1/8 6000
6391695 TACU018KM50DR60908173 KM50 018 177 50 96,5 92 292 160,0 207 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 019 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391680 TACU019KM50SA60945553 * KM50 019 118 236 50 90,0 100 195 120,0 100 1500 i

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 
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MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 019

MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 019

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391677 TACU019KM50DR60945550 KM50 019 157 50 96,5 92 307 175,0 222 100 100 1500 e G 1/8 4000
6391678 TACU019KM50DR60945551 KM50 019 162 50 96,5 92 307 175,0 222 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588985 TACU019ER40DA61301855 ER40 019 126 176 50 63 94 75,0 96 230 141,5 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

MAZAK™ • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 019

MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 019

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391675 TACU019KM50DA60945548 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 139,5 100 100 1500 e G 1/8 4000
6391676 TACU019KM50DA60945549 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 139,5 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391691 TACU019KM50SR60945554 * KM50 019 100 165 50 65,0 100 294 190,0 219 100 1500 i

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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 MAZAK • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 020 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391674 TACU020KM40SR60945560 KM40 020 154 68 75,0 84 198 95,0 118 100 1500 i

 MAZAK™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 019  

 MAZAK • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 020 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391673 TACU020KM40SA60945559 KM40 020 93 172 68 70,0 94 150 70,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588986 TACU019ER40DR61301856 ER40 019 96 161 50 63 58 94,5 88 304 175,0 219 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

 MAZAK • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 020 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391659 TACU020KM40DA60945555 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391660 TACU020KM40DA60945556 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000
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cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588988 TACU020ER32DR61301858 ER32 020 151 68 39 70 72,5 84 207 80,0 117 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 020

MAZAK™ • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 020

MAZAK • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 020

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391671 TACU020KM40DR60945557 KM40 020 163 68 84,5 84 207 80,0 117 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391672 TACU020KM40DR60945558 KM40 020 163 68 84,5 84 198 80,0 117 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588987 TACU020ER32DA61301857 ER32 020 54 128 68 39 75 86 148 55,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000
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 DMG MORI • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 001 

 DMG MORI • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001 

 DMG MORI • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405025 TACU001KM40SA60649623 KM40 001 87 137 40 65,0 78 99 85,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405026 TACU001KM40SA60649626 * KM40 001 87 174 40 65,0 78 75 63,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H1 H2 L L1 Bar PSI CF
6405384 TACU001KM40SA60649631 ** KM40 001 120 170 40 98,0 35 138 77 65,0 100 1500 i

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
** = Použitelné pouze na strojích s “Y” osou. 
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DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 001

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405028 TACU001KM40SR60649633 * KM40 001 130 40 65,0 78 134 100,0 122 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405385 TACU001KM40SR60649634 KM40 001 50 107 40 78 134 100,0 122 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H1 H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405386 TACU001KM40SR60649635 ** KM40 001 100 40 37,0 35 138 129 95,0 117 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405027 TACU001KM40SR60649632 KM40 001 50 100 40 37,0 78 134 100,0 122 100 1500 i

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 
** = Použitelné pouze na strojích s “Y” osou.
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DMG MORI • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 001

DMG MORI • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 001

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 001

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201263 TACU001KM32DR60648443 KM32 001 128 40 72,5 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 12000
6201264 TACU001KM32DR60648444 KM32 001 132 40 72,5 78 190 85,0 121 32 70 1000 i/e G 1/8 12000
6201239 TACU001KM40DR60648439 KM40 001 135 40 80,0 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 6000
6201240 TACU001KM40DR60648440 KM40 001 140 40 80,0 78 190 85,0 121 32 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201261 TACU001KM40DR60648441 * KM40 001 166 40 83,0 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201237 TACU001KM32DA60648431 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 i/e M12X1 12000
6201238 TACU001KM32DA60648437 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 e M12X1 12000
6201235 TACU001KM40DA60647158 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 i/e M12X1 6000
6201236 TACU001KM40DA60648393 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 e M12X1 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588935 TACU001ER25DA61301836 ER25 001 110 40 42 75 80 128 57,0 32 70 1000 i/e M12X1 12000
6588933 TACU001ER32DA61301834 ER32 001 110 40 50 75 80 132 60,0 32 70 1000 i/e M12X1 6000

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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 DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 001 

 DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 001 

 DMG MORI • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405029 TACU002KM50SA60649637 KM50 002 130 60 33,0 108 113 98,0 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201262 TACU001KM40DR60648442 * KM40 001 194 40 83,0 111,0 78 190 85,0 121 32 25 360 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588936 TACU001ER25DR61301837 * ER25 001 188 40 42 68 79,0 108,5 78 190 85,0 121 32 25 360 i/e G 1/8 6000

 DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 001 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588937 TACU001ER25DR61301838 ER25 001 134 40 42 40 74,0 78 180 85,0 111 32 70 1000 i/e G 1/8 12000
6588934 TACU001ER32DR61301835 ER32 001 138 40 50 47 78,5 78 180 85,0 111 32 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB

76 29 4 65
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405381 TACU002KM50SR60649639 KM50 002 130 60 43,0 108 123 80,0 108 100 1500 i

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405382 TACU002KM50SR60649641 * KM50 002 192 60 96,0 108 123 80,0 108 100 1500 i

DMG MORI • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405030 TACU002KM50SA60649638 * KM50 002 211 60 78,0 108 90 75,0 100 1500 i

DMG MORI • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405388 TACU002KM50SR60649643 KM50 002 130 60 108 123 80,0 108 100 1500 i

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.

AB

76 29 4 65
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

DMG MORI • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 002

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201272 TACU002KM40DR60648457 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 10000
6201273 TACU002KM40DR60648458 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 70 1000 i/e G 1/8 10000
6201270 TACU002KM50DR60648452 KM50 002 174 60 109,0 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 6000
6201271 TACU002KM50DR60648453 KM50 002 175 60 109,0 108 227 90,0 136 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1

max  
RPM

6589004 TACU002ER32DA61301864 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 6000
6589005 TACU002ER32DA61301865 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 10000
6588939 TACU002ER40DA61301840 ER40 002 150 60 63 89 108 189 94,5 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 6000
6588940 TACU002ER40DA61301841 ER40 002 150 60 63 85 108 189 94,5 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 10000

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201274 TACU002KM50DR60648459 * KM50 002 224 60 109,0 115,0 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 6000
6201275 TACU002KM50DR60648460 * KM50 002 262 60 109,0 153,0 108 227 90,0 136 100 25 360 i/e G 1/8 6000

DMG MORI • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201268 TACU002KM40DA60648448 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 e M12X1 10000
6201269 TACU002KM40DA60648449 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 i/e M12X1 10000
6201265 TACU002KM50DA60648445 KM50 002 130 60 108 183 92,0 100 70 1000 e M12X1 6000
6201266 TACU002KM50DA60648447 KM50 002 130 60 108 184 92,0 100 70 1000 i/e M12X1 6000

AB

76 29 4 65 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6589006 TACU002ER32DR61301866 * ER32 002 251 60 50 80 112,5 138,5 108 230 90,0 138 100 25 360 i/e G 1/8 6000
6588962 TACU002ER40DR61301843 * ER40 002 260 60 63 80 117,0 143,0 108 230 90,0 139 100 25 360 i/e G 1/8 6000

DMG MORI • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 002

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6589003 TACU002ER32DR61301863 ER32 002 202 60 50 80 116,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 6000
6588938 TACU002ER40DR61301839 ER40 002 204 60 63 80 118,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 6000
6588961 TACU002ER40DR61301842 ER40 002 204 60 63 80 118,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 10000

AB

76 29 4 65 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.
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 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 OKUMA • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411158 TACU009KM40DA60907348 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 e M12X1 6000
6411159 TACU009KM40DA60907349 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 i/e M12X1 6000

 OKUMA • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6411226 TACU009KM40SR60907371 * KM40 009 50 135 60 30,0 85,0 95 134 90,0 113 100 1500 i

 OKUMA™ • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411222 TACU009KM40SA60907362 KM40 009 84 134 60 61,0 95 91 70,0 100 1500 i

 OKUMA • AXIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411223 TACU009KM40SA60907363 * KM40 009 168 60 61,0 95 91 70,0 100 1500 i

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB

76 29 4 65
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Upínací jednotky pro revolvery Upínací jednotky pro revolvery

OKUMA™ • AXIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 009

OKUMA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 009

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588964 TACU009ER40DA61301844 ER40 009 100 60 49 66 100 133 69,0 50 70 1000 i/e M12X1 6000

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411160 TACU009KM40DR60907352 KM40 009 140 60 86,5 98 169 70,0 107 50 100 1500 e G 1/8 6000
6411221 TACU009KM40DR60907354 KM40 009 144 60 86,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

OKUMA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 009

OKUMA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • KM • MMC 009

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411225 TACU009KM40DR60907357 * KM40 009 208 60 94,0 114,0 98 169 70,0 107 50 25 360 i/e G 1/8 6000

POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem.

AB

76 29 4 65

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411224 TACU009KM40DR60907355 * KM40 009 188 60 94,0 98 169 70,0 107 50 100 1500 e G 1/8 6000

http://kennametal.com
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cp

Objednací číslo Katalogové číslo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACU013KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

 Upínací jednotky pro revolvery  Upínací jednotky pro revolvery 

 OKUMA • RADIÁLNÍ STATICKÉ NÁSTROJE • KM™ • MMC 013 

 OKUMA • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588966 TACU009ER32DR61301846 * ER32 009 190 60 39 69 85,0 104,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 OKUMA™ • RADIÁLNÍ POHÁNĚNÉ NÁSTROJE • ER™ • MMC 009 

cp

Objednací číslo Katalogové číslo CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588965 TACU009ER40DR61301845 ER40 009 151 60 63 70 91,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 POZNÁMKA:  * =  Použitelné pouze na strojích s proti vřetenem. 

AB

76 29 4 65
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Digitální přístup a využití produktových dat  

a znalostí o upínacích systémech a procesech  

v průběhu celého výrobního cyklu.

NAVŠTIVTE KENNAMETAL.COM/NOVO  

A STÁHNĚTE SI POTŘEBNÉ INFORMACE.

http://kennametal.com
http://KENNAMETAL.COM/NOVO
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 Technické 
informace 

 Statické nástroje 

s vnitřním chlazením 

 Poháněné nástroje s vnitřním 

a vnějším rozvodem chlazení 

 Provedení přívodů chlazení pro statické a poháněné nástroje: 

 Bloky pro revolvery BMT 

 •  4 šrouby pro montáž na revolver. 

•  Bez nutnosti dalšího seřizování. 

•  Přinášejí nejvyšší tuhost, která je ideální 

pro širokou řadu aplikací.  

 •  Systém s rychlou výměnou s jedním upínacím klínem. 

•  Jemné seřízení pro vyrovnání nástroje. 

•  Orientace VDI podle specifi kace stroje.  

 Bloky pro revolvery VDI 

 POZNÁMKA:  Poháněné nástroje s vnitřním chlazením nelze použít za sucha a vyžadují fi ltraci chladicí kapaliny minimálně 50 mikronů. 
Převodový poměr je 1:1, pokud není uvedeno jinak.
Prosím navštivte kennametal.com a stáhněte si detailní výkresy a modely. 

 Poháněné nástroje s vnějším chlazením 

NOVINK
A!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Technické informace  Technické informace 

 POKYNY K MONTÁŽI TACU 

 POZNÁMKA: Výběr nástroje naleznete 28 strana. 

 Hodnoty dotahovacích 
kroutících momentů pro KM™ 

 Hodnoty dotahovacích 
kroutících momentů pro ER 

Velikost KM
[Krouticí moment]

 Nm
32 8–11
40 12–16
50 27–34
63 47–54

Velikost ER

Průměr [Krouticí moment]
Nmmm

25 1,0–3,5 24
25 4,0–4,5 56
25 5,0–7,5 80
25 8,0–17,0 104
32 2,0–2,5 24
32 3,0–7,5 136
32 8,0–22,0 136
40 3,0–26,0 176

Montážní kód stroje Výrobce stroje Typ stopky
Typ 

nástroje BP1 BP2 BP3 BP4 BP5 BP6 D LS
Krouticí 

moment Nm
Upínací 
šroub

001 DMG Mori BMT40
Poháněné 31 31 35 35 35 35 40 69

50  M10 x 1,5
Statické 31 31 35 35 35 35 40 12

002 DMG Mori BMT60
Poháněné 42 42 47 47 47 47 60 91

90  M12 x 1,75
Statické 42 42 47 47 47 47 60 15

009  OKUMA™ BMT60
Poháněné 36,5 36,5 39 26 39 26 60 62

90  M12 x 1,75
Statické 36,5 36,5 39 26 39 26 60 20

013  HAAS™, OKUMA s klíčem Statické 40 40 22,5 22,5 22,5 22,5 – – 90  M12 x 1,75

016  Mazak™ VDI40-Mazak
Poháněné – – – – – – 40 78

– –
Statické – – – – – – 40 51

017  Mazak VDI40
Poháněné – – – – – – 40 78

– –
Statické – – – – – – 40 51

018  Mazak VDI50-Mazak
Poháněné – – – – – – 50 85

– –
Statické – – – – – – 50 75

019  Mazak VDI50-Mazak
Poháněné – – – – – – 50 85

– –
Statické – – – – – – 50 75

020  Mazak BMT68
Poháněné 34 34 65 45 65 45 68 90

25  M8 x 1,25
Statické 34 34 65 45 65 45 68 90

035
 DOOSAN™, HWACHEON™, 

HYUNDAI WIA
BMT55

Poháněné 32 32 32 32 32 32 55 104
50  M10 x 1,5

Statické 32 32 32 32 32 32 – –

036
 DOOSAN, HWACHEON, 

HYUNDAI WIA
BMT65

Poháněné 36,5 36,5 35 35 35 35 65 112
90  M12 x 1,75

Statické 36,5 36,5 35 35 35 35 – –

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 VDI  BMT 

Poháněné & Statické jednotky

KM™ vel. 32, 40, 50, 63

Poháněné jednotky

ER™ vel. 25, 32, 40

 Vnější obráběcí jednotky 

 Vnitřní obráběcí jednotky 

 Závitování a zapichování 

Beyond™ Evolution™  Adaptéry pro nástrčné frézy 

 Hydraulické upínače 

HydroForce™ 

 Prodloužení KM 

 Viz. str. 70. 

 S monolitní kleštinou ER 

Možnost 1

 Se standardní kleštinou ER 

Možnost 2

NOVINK
A!

http://kennametal.com
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 NÁSTROJOVÝ PLÁN PRO CNC SOUSTRUH S 
POHÁNĚNÝMI A STATICKÝMI NÁSTROJI 

Nástrojový plán pro CNC soustruh s poháněnými a statickými nástroji

Typ stroje (například: DMG Mori, Mazak™, Okuma™...):

Model/typ (například: NL2000, MP6200Y, LT300...): Datum výroby:

Stopka Ø VDI: BMT:

(DIN 69880 nebo obdobné)

� 16 mm � 55 mm

� 20 mm � 65 mm

� 30 mm � 75 mm

� 40 mm � 85 mm

� �

Typ revolveru � Star � Disk

� Koruna

Jedná se o originální typ revolveru? � Ano � Ne

Pokud ne, o jaký typ? � Sauter � Baruffaldi

� Duplomatic � Jiný:

Číslo typu revolveru (například: Sauter 05.473.516):

Počet pozic v revolveru? � 12 � 20

� 16 �

Počet poháněných nástrojů? Množství:

Pokud je využíváno více revolverů, upřesněte prosím, číslo revolveru: Číslo revolveru:

Typ pohonu (spojka, rozhraní)? (např.: DIN 1809, 5480, 5482) DIN:

Jaké provedení? � (R) pravostranné

� (L) levostranné

� (RL) oboustranné drážkování

Poměr (více do rychla) � i = 1:1 � i = 1:2 � i = 1:3 � i = 1:4 � i = 1:5 � i =  1  : 

(více krouticího momentu) � i = 2:1 � i = 3:1 � i =       :  1

Směr otáčení � po směru hodin (dovnitř) – po směru hodin (ven)

� po směru hodin (dovnitř) – proti směru hodin (ven)

Orientace axiálních nástrojů � Standardní

POZNÁMKA: Pro stroje s hvězdicovitým revolverem pro axiální obrábění potřebujete RADIÁLNÍ NÁSTROJE a naopak
� odsazení v                mm

Orientace radiálních nástrojů � Standardní

POZNÁMKA: Pro stroje s hvězdicovitým revolverem pro radiální obrábění potřebujete AXIÁLNÍ NÁSTROJE a naopak
� Zpětné odsazení v                mm

Jaký typ upínání nástrojů upřednostňujete? � ER (ESX) � Nástrčné frézy

� ZÁVIT � Weldon®/WN

� ABS � KM™

Velikost kleštiny, Ø nástrčné frézy,  Weldon®/Whistle Notch Ø, (např.: 16, 25, 40....) Velikost: � PSC � HSK

Poznámky: (například: přívod vnitřního chlazení, atd.  ...)

 Potřebujete poradit? Vyplňte prosím níže uvedené informace a my vám zodpovíme vaše otázky. 

 � Baruffaldi TOEM  � DIN 1809   � DIN 5480   � DIN 5482   �  Čelní upínání s 

jedním odsazením 

 �  Čelní upínání s 

dvěma odsazeními 

 �  Kuželové 

ozubené kolo 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Nástrojové 

systémy 

 Monolitní kleštiny ER se závitem 

 Monolitní kleštiny ER se závitem dělají z CNC soustruhů víceúčelové stroje díky možnosti použití 

fréz se závitovou stopkou s malými průměry do poháněných nástrojů ER.

Tyto nové monolitní kleštiny ER zvyšují využití stroje díky modulární fl exibilitě.

Krátké vyložení od čela matice kleštiny zajišťuje tuhé upnutí a menší upínací systém stroje.

Kompatibilní se všemi standardními kleštinovými upínači ER a poháněnými nástroji ER. 

kennametal.com/ER-Solid-Collets

ER40

ER32

ER25

 Využití fréz se závitovu stopkou 

na CNC soustruzích 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/ER-Solid-Collets
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 Portfólio 
 Velikosti závitů 

M8 M10 M12

ER25 

M8 M10 M12 M16

ER32

M8 M10 M12 M16

ER40

http://kennametal.com
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Kleštiny Kleštiny

MONOLITNÍ KLEŠTINY ER

Objednací číslo Katalogové číslo CST DCB G BDX L kg Nm

6587968 ER25STM08 ER25 9 M8 26 35 0,1 20
6587969 ER25STM10 ER25 11 M10 26 35 0,1 40
6587970 ER25STM12 ER25 13 M12 26 35 0,1 60
6588001 ER32STM08 ER32 9 M8 33 41 0,2 20
6588002 ER32STM10 ER32 11 M10 33 41 0,2 40
6588003 ER32STM12 ER32 13 M12 33 41 0,2 60
6588004 ER32STM16 ER32 17 M16 33 41 0,1 80
6588005 ER40STM08 ER40 9 M8 41 47 0,4 20
6588006 ER40STM10 ER40 11 M10 41 47 0,3 40
6588007 ER40STM12 ER40 13 M12 41 47 0,3 60
6588008 ER40STM16 ER40 17 M16 41 47 0,3 80

AB
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 Ztratili jste šroub? Musíte vyměnit opotřebené 

klínové upínky? Potřebujete náhradní díly 

nalézt a doobjednat? 

 NAVŠTIVTE KENNAMETAL.COM A VYHLEDEJTE SI 

CO POTŘEBUJETE BĚHEM NĚKOLIKA SEKUND. 

1

2

 Zde zadejte katalogové číslo nástroje 

 Zvolte náhradní díly & příslušenství 

 KROK 1 

 KROK 2 

 Informace o náhradních 

dílech & příslušenství 

http://kennametal.com
http://KENNAMETAL.COM
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Popisy sort Popisy sort

FRÉZOVACÍ NÁSTROJE
K

C
72

5M

Povlakovaná karbidová sorta s moderním PVD povlakem TiAlN. Vysoce výkonná sorta karbidu KC725M pro 

frézování ocelí, nerezových ocelí a tvárných litin. Dobrá odolnost substrátu proti teplotním šokům umožňuje 

použití této sorty při obrábění za sucha i s použitím chladicí kapaliny. Hlavní použití je při všeobecném a 

těžkém obrábění.

P

M

S

Odolnost proti 

opotřebení
Houževnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

52
2M

Povlakovaná karbidová sorta s vícevrstvým PVD povlakem TiAiN. Sorta KC522M je vyvinutá pro dosažení 

vyšší výkonnosti při obecném obrábění žáruvzdorných slitin a nerezových ocelí. KC522M odolnější proti 

zlomení a přináší vyšší odolnost proti opotřebení a pevnost.

P

M

K

S

K
C

K
15

Povlakované karbidová sorta s vícevrstvým CVD povlakem TiN/MT TiCN/Al
2
O

3
 a moderní úpravou po 

povlakování Beyond™. KCK15 je otěruvzdorná sorta s vyváženou houževnatostí pro všeobecné frézování 

litin při vyšších řezných rychlostech. Nejlepších výsledků dosahuje při obrábění za sucha, ale lze ji použít i 

s chladicí kapalinou. K

K
C

K
20

Nová sorta karbidu s vícevrstvým PVD povlakem AlTiN + AlCrN s vynikající kombinací odolnosti proti otěru 

a pevnosti povlaku. KCK20 je speciálně vyvinuta pro maximální adhezi povlaku a pevnost řezné hrany a je 

vhodná pro přerušované řezy tvárných a šedých litin s použitím řezné kapaliny nebo při obrábění za sucha. 

Široký rozsah použití od dokončování po hrubování s maximální produktivitou a v případech, kdy 

vyžadujete pevnost a spolehlivost.
K

K
C

PK
30

Povlakované karbidová sorta s vícevrstvým CVD povlakem TiN/TiCN/Al
2
O

3
 a moderní úpravou po 

povlakování Beyond™. Velmi houževnatý substrát. KCPK30 má velmi širokou oblast použití při  

všeobecném frézování nebo hrubování ocelí a litin. Nejlepších výsledků dosahuje  

při obrábění za sucha, ale lze ji použít i s chladicí kapalinou.

P

K

K
C

PM
40

Povlakovaná karbidová sorta s moderním PVD povlakem TiAlN/AlCrN. Houževnatý substrát s vynikající 

výkonností při vysokých teplotách. KCPM40™ je první volbou pro frézování ocelí a nerezových ocelí. Dobrá 

odolnost proti teplotním šokům umožňuje použití této sorty při obrábění za sucha i s použitím chladicí 

kapaliny. Hlavní použití je při všeobecném a těžkém obrábění.

P

M

K
C

SM
40

Povlakovaná karbidová sorta s moderním PVD povlakem TiAlN/TiN. Prémiový substrát s nově vyvinutým 

složením pojiva. KCSM40 je vysoce výkonná sorta pro obrábění titanu, super slitin a nerezových ocelí. 

Vysoká odolnost substrátu proti teplotním šokům umožňuje použití této sorty s chladicí kapalinou. První 

volba při hrubování a nestabilních podmínkách obrábění.

M

S
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Popisy sort Popisy sort

MONOLITNÍ KARBIDOVÉ STOPKOVÉ FRÉZY

Odolnost proti 

opotřebení
Houževnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

64
3M

Povlakovaná jemnozrnná sorta s vícevrstvým PVD povlakem (AlTiN). KC643M™ je velmi tenký a tvrdý PVD 

povlak určený zejména pro obrábění ocelí, litin, nerezových ocelí (s chladicí kapalinou) a titanu (s chladicí 

kapalinou). Tato sorta je schopna obrábět materiály s tvrdostí až 52 HRC.

P

M

K

S
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Obecné informace Obecné informace

KLÍČ K POPISŮM SLOUPCŮ V PRODUKTOVÝCH TABULKÁCH

AB

V našich produktových tabulkách a seznamech se specifikacemi se v zobrazení mohou 

objevit drobné změny. Kennametal v tomto katalogu představuje seznam kódů zkratek  

pro zjednodušení čtení tabulek a výkresů. Tyto kódy nahrazují fulltextové popisy.  

Celý seznam kódů a jejich popisů je uveden níže.

ZKRATKA ÚPLNÝ POPIS

Ap1 max Maximální hloubka řezu

B1 Čelní přesah

B2 Celková šířka

Bar Tlak chlazení (bar)

CE Řezné hrany

CF Typ chlazení: 

i = vnitřní 

e = vnější 

i/e = vnitřní a vnější

cp Tlak chlazení

CS1 Vnější chlazení, Velikost výstupu chlazení

CSMS Typ upínání strana stroje

CST Řada kleštin

CSWS Typ upínání strana obrobku

D Břitová destička: velikost IC

D Fréza: Upínací průměr

D Držák: stopka/ Ø upínacího otvoru

D1 Fréza: Průměr frézy

D1 Držák: Upínací průměr

D4 Průměr roztečné kružnice šroubů

D6 Průměr osazení

D11 Průměr upínací matice

DLN_2 Průměr matice vřetene

F F-rozměr

FS Vedlejší F-rozměr

H1 Výška k ose středu

H2 Celková výška

L Celková délka

L1 Naměřovací délka

LI Délka destičky

LPR Délka přesahu

max RPM Maximální otáčky za minutu

MMC Kód podle typu stroje k montáži

mST (Nm) Max kroutící moment vřetene (Nm)

Nm Kroutící moment Nm

PSI Tlak chlazení PSI

R� Rohový rádius

S Tloušťka destičky

W Šířka řezné hrany nebo šířka drážky

Z Počet destiček
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Materiálová 
skupina Popis Obsah

Pevnost v 
tahu 

RM (MPa)* Tvrdost (HB) Tvrdost (HRC) Označení materiálu

P0 Nízkouhlíkové oceli s dlouhou třískou C <0,25% <530 <125 – –

P1 Nízkouhlíkové oceli, s krátkou třískou, snadno obrobitelné C <0,25% <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Střední a vysokouhlíkové oceli C >0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Uhlíkové oceli a nástrojové oceli C >0,25% 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Uhlíkové oceli a nástrojové oceli C >0,25% 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Vysoce pevnostní feritické, martenzitické a PH nerezové oceli – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Austenitické nerezové oceli – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2
Vysoce pevnostní austenitické nerezové oceli, odlévané 

nerezové oceli
– 600–800 150–230 <25

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Duplexové nerezové oceli – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Šedá litina – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2 Tvárné litiny s nízkou a střední pevností a tvárné litiny CGI – <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3 Vysoce pevnostní tvárné litiny a izotermické tvárné litiny (ADI) – >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 Tvářené hliníkové slitiny – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Slitiny hliníku s nízkým obsahem křemíku a slitiny hořčíku Si <12,2% – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Slitiny hliníku s vysokým obsahem křemíku a slitiny hořčíku Si >12,2% – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4
Slitiny na bázi mědi, mosazi a zinku s indexem obrobitelnosti v 

rozsahu 70–100
– – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Nylon, plasty, pryže,  fenolové pryskyřice, skelná vlákna – – – – Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon®

N6 Grafit, grafitové kompozity, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Kompozity s kovovou matricí (MMC) – – – – –

S1 Železné žáruvzdorné slitiny – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobaltové žáruvzdorné slitiny – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Niklové žáruvzdorné slitiny – 600–1700 160–450
<48

INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titan a titanové slitiny – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Tvrzené materiály – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Tvrzené materiály – – – 48–55 –

H3 Tvrzené materiály – – – 56–60 –

H4 Tvrzené materiály – – – >60 –

C1 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP/Neželezné materiály – – – – –

C3 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP/Žáruvzdorné slitiny – – – – –

C4 Polymery s uhlíkovými vlákny/nerezové oceli – – – – –

C5 CFRP/neželezné materiály/žáruvzdorné slitiny – – – – –

P Oceli

M Nerezové oceli

K Litiny

N Neželezné materiály

S Žáruvzdorné slitiny

H Tvrzené materiály

C CFRP Polymery s uhlíkovými vlákny

Převodní tabulky materiálů • DINPřevodní tabulky materiálů • DIN
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Digitální přístup a využití produktových dat a znalostí o upínacích 

systémech a procesech v průběhu celého výrobního cyklu.

kennametal.com

NAVŠTIVTE KENNAMETAL.COM/NOVO  

A STÁHNĚTE SI POTŘEBNÉ INFORMACE.

http://kennametal.com
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 BEZPEČNOST PŘI OBRÁBĚNÍ KOVŮ 
DŮLEŽITÉ BEZPEČNOSTNÍ POKYNY

Přečtěte si tyto pokyny před použitím nástrojů z tohoto katalogu!

Nebezpečí úrazu od vymrštěných nebo roztříštěných kusů materiálu: Nebezpečí pro dýchací orgány a kontakt s pokožkou:

Při moderních způsobech obrábění kovů dosahuje vřeteno i řezný 
nástroj vysokých rychlostí a nástroj je vystaven vysokým teplotám 
a řezným silám. Během obrábění mohou od obrobku odletovat 
horké kovové třísky. Ačkoli jsou řezné nástroje navrženy a vyrobeny 
tak, aby odolaly velkým řezným silám a teplotám, mohou se někdy 
roztříštit, obzvláště tehdy, jestliže jsou vystaveny přílišnému 
namáhání, silným rázům nebo jinému nesprávnému zacházení.

Při broušení karbidu nebo jiných pokročilých materiálů řezných 
nástrojů vzniká prach nebo aerosoly obsahující kovové částice. 
Vdechování tohoto prachu nebo aerosolu — obzvlášť po delší 
dobu — může působit dočasné nebo trvalé poškození plic nebo 
zhoršit stávající zdravotní stav. Kontakt s tímto prachem nebo 
aerosolem může způsobit podráždění očí, pokožky a sliznic a 
může zhoršit stav pokožky.

Prevence úrazů: Prevence úrazů:

•  Když pracujete na obráběcích strojích nebo v jejich blízkosti, 
vždy používejte vhodné osobní ochranné pomůcky, včetně 
ochranných brýlí. 

•  Vždy se ujistěte, že jsou nainstalovány všechny ochranné kryty 
stroje. 

•  Při broušení vždy používejte dýchací ochranné prostředky a 
ochranné brýle.  

•  Zajistěte řízenou ventilaci, zachycování a likvidaci prachu, 
aerosolů nebo kalů z broušení. 

•  Chraňte pokožku před kontaktem s prachem nebo 
aerosolem. 

Pokud chcete získat další informace, prostudujte si příslušný materiálový bezpečnostní list poskytnutý společností Kennametal a nahlédněte 
do Všeobecných bezpečnostních předpisů a předpisů pro ochranu zdraví v průmyslu, část 1910, hlava 29 kodifi kace předpisů vydaných 
federálními úřady USA.

Tyto bezpečnostní pokyny jsou všeobecné směrnice. Na obráběcí operace má vliv mnoho proměnných veličin. Není možné zohlednit každou 
konkrétní situaci. Technické informace obsažené v tomto katalogu a doporučené techniky obrábění nemusí pro některé operace platit. Další 
informace naleznete v bezpečnostní brožuře pro obrábění kovů společnosti Kennametal, kterou si můžete vyžádat zdarma od společnosti 
Kennametal na telefonním čísle 724 539 5747 nebo faxovém čísle 724 539 5439. Specifi cké bezpečnostní pokyny týkající se výrobků a 
otázky týkající se životního prostředí směřujte na naši podnikovou kancelář pro ochranu životního prostředí, zdraví a bezpečnost práce 
(Corporate Environmental Health and Safety Offi ce) na telefonním čísle 724 539 5066 nebo faxovém čísle 724 539 5372.

 Kennametal, stylizované K, Beyond, Beyond Evolution, ER, HARVI, HydroForce, KC643M, KCPM40, KM, KSSM, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4-11, Mill 4-12 
KT

, Mill 4-15, NOVO 
a Stellite jsou ochranné známky společnosti Kennametal, Inc. a jako takové jsou zde používány. Nepřítomnost výrobku, názvu služby nebo loga v tomto seznamu neznamená zřeknutí se 
ochranných známek společnosti Kennametal nebo jiných práv spojených s duševním vlastnictvím týkajících se tohoto názvu nebo loga.

Android ™ je ochrannou známkou společnosti Google Inc.
App Store ® je registrovanou ochrannou známkou Apple Inc., registrovanou v USA a dalších zemích.
Astroloy ™ je ochrannou známkou společnosti Svedala Industries, Inc.
Daewoo ™ je obchodní značka ve vlastnictví a s licencí Daewoo International Corporation.
Discaloy ™ je ochrannou známkou společnosti  Westinghouse Electric.
DOOSAN ™ je obchodní značka ve vlastnictví a s licencí Doosan Corporation.
Google Play ™ je ochrannou známkou Google Inc.
HAAS ™ je obchodní značka ve vlastnictví a s licencí Haas Automation, Inc.
Hardox ® je registrovanou ochrannou známkou SSAB Technology AB Corporation.
Hastelloy ® a Haynes ® jsou registrovanými ochrannými známkami společnosti Haynes International, Inc.
Hostalen™ je registrovanou ochrannou známkou Hoechst GmbH Corporation.
HWACHEON ™ je obchodní značka ve vlastnictví a s licencí Hwacheon Machine Tool Co., Ltd.
INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC ® a Udimet ® jsou registrovanými ochrannými známkami společnosti Special Metals Corporation.
INCOLOY ® je ochrannou známkou společnosti Inco Alloys International, Inc..
INVAR ® je registrovanou ochrannou známkou Imphy Alloys Joint Stock Company.
Lexan ® je registrovanou ochrannou známkou Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.
Makrolon ® je registrovanou ochrannou známkou Bayer Aktiengesellschaft.
Mazak ® je ochranná známka společnosti Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.
OKUMA™ je obchodní značka ve vlastnictví a s licencí OKUMA Corporation.
SAFE-�OCK ® je registrovanou ochrannou známkou Haimer GmbH.
Weldon ® je ochrannou známkou společnosti Weldon Tool Company.

©2019 Kennametal Inc. Všechna práva vyhrazena. 
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 HLAVNÍ SÍDLO SPOLEČNOSTI 

 Kennametal Inc. 
 600 Grant Street  l  Suite 5100 

 Pittsburgh, PA 15219 USA 
 Tel: 1 800 446 7738 
 ftmill.service@kennametal.com 

 EVROPSK Á CENTRÁLA 

 Kennametal Europe GmbH 
 Rheingoldstrasse 50 

 CH 8212 Neuhausen am Rheinfall 

 Švýcarsko 

 Tel: +41 52 6750 100 

 neuhausen.info@kennametal.com 

 CENTRÁLA PRO ASII A TICHOMOŘSKOU OBLAST 

 Kennametal Singapore Pte. Ltd. 

 3A International Business Park 

 Unit #01-02/03/05, ICON@IBP 
 Singapur 609935 
 Tel: +65 6265 9222 

 k-sg.sales@kennametal.com 

 INDICK Á CENTRÁLA  

 Kennametal India Limited 

 CIN: L27109KA1964PLC001546 

 8/9th Mile, Tumkur Road 
 Bangalore - 560 073 

 Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444 
 bangalore.information@kennametal.com  

 kennametal.com 

 INOVACE  
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