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Upinaci jednotky pro revolvery

Upinaci jednotky pro revolvery pfinaSeji neporovnatelnou
vykonnost a zarucené zlepSeni produktivity.
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CAS — Aplikacni podpora zakaznikim

Ziskate rychlé a spolehlivé odpoveédi na vase nejvétsi problémy

Tym Aplikacni podpory zakaznik(im (CAS) je v oboru obrabécich nastrojli vyjimecnou
informacni linkou pro feseni problém a aplikaci nstrojd.

Snadna cesta k ovéfenym zkuSenostem s obrabénim!

Aplikacni inZenyri Kennametal pomahaji technologlim na celém svété s vybérem
nejvhodnéjSich nastrojii a feznych podminek pro cely sortiment nastrojii Kennametal.

Region Zemé Jazyk Hotline CAS Email

Severni Amerika USA Anglic¢tina 800 835 3668 ha.techsuppori@kennamefal.conl
Mexiko Spanélstina 1800 253 0758 ha.techsupport@kennametal.coml

Afrika Jizni Afrika Anglictina 0800 981643 ba.techsupport@kennametal.con

Evropa Rakousko Néméina 0800 202873 Eu.techsupporf@kennametal.coni
Belgie Anglictina/Francouzstina | 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.conl
Dansko Anglictina 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finsko Anglictina 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.com]
Francie Francouzstina 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.coml
Némecko Némcina 0800 0006651 eu.fechsuppori@kennamefal.coml
Izrael Anglictina 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.coml
Italie [tal$tina 800 916561 keu.techsuppori@kennametal.coml
Nizozemi Anglictina 0800 0201 130 eu.techsuppori@kennametal.con]
Norsko Anglictina 800 10080 ba.techsuppori@kennametal.com
Polsko Polstina 0080 04411887 eu.tecnsupport@kennametal.com
Rusko (pevna linka) Rustina 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.con
Rusko (mobilni telefon) | Rustina +7 800 5556394 bu.techsuppori@kennametal.com
Svédsko Anglictina 0207 99246 ha.techsuppori@kennamefal.conl
UK Anglictina 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.com
Ukrajina Rustina 800 502664 eu.techsupport@kennametal.corm

Pacificka Asie Australie Anglic¢tina 1800 666 667 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Indie Anglictina 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonsko Anglictina 03 3820 2855 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Jizni Korea Anglictina +8222100 6100 bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Malajsie Anglictina 1800 812 990 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Novy Zéland Anglictina 0800 450 941 hp-kmf.techsupport@kennametal.com
Singapur Anglictina 1800 6221031 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Taiwan Anglictina 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Thajsko Anglictina 1800 4417820 Bp-kmiiechsuppori@kennametalcon] |

Zobrazend Cisla slouzi pouze pro konkrétni zemi ze seznamu.
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Servisni & obchodni centra ve svété

Region Zemé Hotline pro obchod Email
Severni Amerika Spojené staty americké +1 800 446 7738 EMIIL.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 foronto.service@kennametal.com
Mexiko +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com
Stfedni/Jizni Amerika Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brazilie +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Cile +56 22264 1177 kennametalchile@kennamefalchile.cl
Afrika Egypt +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Jizni Afrika +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com
Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.cony
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Ceska republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennamefal.con
Francie +33160128100 [nfo.fr@kennametal.com
Némecko +49 6003 8277 0 fosbach.sales@kennamefal.com
Velka Britanie +44 1384 408060 kingswinford.service@kennamefal.com
Madarsko +36 96 618 150 pyoer.sales@kennametal.com
Irsko +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Nizozemi +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.com
Polsko +48 61 6656501 boland.service@kennametal.com
Portugalsko +351 22 4119 400 borfo.service@kennametal.com
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.coml
Slovensko +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
Spanélisko +34 93 586 03 50 barcelona service@kennamefal.cor
Turecko +90 216 574 4780 Ir.information@kennamefal.com
Pacificka Asie Australie +61 800 666 667 k-au.service@kennamefal.com
Cina +86 400 889 2135 k-cn.service@kennamefal.conj
Indie +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.comm
Indonésie +65 6265 9222 k-sq.sales@kennametal.com
Japonsko +81 3 3820 2855 K-Ip.service@kennametal.com
Jizni Korea +82 22109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malajsie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Novy Zéland +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Taiwan +886 4 2350 1920 faiwan.service@kennametal.com
Thajsko +66 2 642 3455 -

*Obyvatelé Vietnamu a Filipin by méli kontaktovat kancelar v Singapuru.

Navstivte kennametal.con a vyhledejte svého nejblizSiho

autorizovaného distributora Kennametal.
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Informace o nahradnich dilech & prislusenstvi

Ztratili jste Sroub? Musite vymeénit opotiebené klinové upinky?
Potiebujete nahradni dily nalézt a doobjednat?

Pottebujete prisluSenstvi, jako jsou momentové kli¢e nebo sestavy chladicich desek? Tyto nastroje mate pfimo u koneckd prstl! Bézte na
a vyhledejte si co potfebujete béhem nékolika sekund. Zadejte katalogové &islo piislu$ného néstroje a ten se zobrazi.

Zde zadejte katalogové Cislo nastroje

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™
Shell Mills

Features and Benefits

* Productivity booster for machining

cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

v @
SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter  Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2000 2.000 215 5 145 11100
@ Zvolte ndhradni dily & pfisluSenstvi
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts

NP

=
=

¢

BN

D1 wedge

<

TOUNENg SCrew with cooant
wedge screw aovas

adjustable orque DLSW3 for adjustabie forque
wrench wrench

2.000 cwi16

N&VvO

12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

Digitalni pristup k informacim o nahradnich dilech a prisluSenstvi
pro bezproblémovy provoz vasi firmy.

Navstivte kennametal.com/novd a stahnéte si potfebné informace.
Je to Zdarma!
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Online katalog

NemiiZete jiz nalézt tiSténou verzi katalogu?
Bez problému. Prejdéte na catalogs.kennametal.com a podivejte se, co je k dispozici.

Vyhledejte si, co potrebujete, sledujte videa a sdilejte stranky s ostatnimi, vSe z jedné stranky! Prejdéte na Catalogs.kennametal.com
a pokud si je chcete vyzkouSet na vaSem mobilnim zafizeni, jednoduse si ZDARMA stahnéte aplikace pro iOS nebo Android™.

@ Vlyhledejte si co potrebujete

B kennamerar M h 25 W <> ﬁ'ﬁ

Search
@ stedtite videa g
@ Sdilejte s ostatnimi

x

soopiA || yasees || sumuod

INNOVATIONS

2019 @

a. VyzkouSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

‘ZKENNAMETA[
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POWERED BY

Frézovaci nastroje N&VO

Mill 4™-12¢

Tangencialni rohové frézy

Materialy
P ]

Pouziti

Y

Rohové frézovani

kennametal.com/IMill4-12KT1]

Mill 4-12¢7 pracuje s az 0 15% nizSim prikonem, ktery umoznuje zvysit
posuvy i na malych strojich.

Patentovana konstrukce britové destiCky — s trojhrannou fazetkou —
zajiStuje bezprecedentni stabilitu pfi obrabéni oceli a litin.

Vynikajici jakost povrch{ diky minimaini axialni hazivosti.

Program nabizi Siroké uplatnéni pro pokryti fady aplikaci pri rohovém frézovani
diky 7 sortam, 7 rohovym radiustim a hloubce fezu a7 do 12 mm.

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 6 kennametal.cor
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Patentovand konstrukce fazetek
zarucuje bezprecedentni stabilitu.

Tangencialné upinang britové
desticky usnadnuii pristup
k upinacim Sroublim.

Frézy s hrubou a stredni rozteci
s vnitfnim chlazenim.

Tuhé frézovaci téleso a silné fezné hrany
diky tangenicidlnimu konceptu.

Porovnani
Radialné upinané Tangencialné upinané
e Jsou nutna vetsi I(izka; zmensuje se prlifez jadra o Uzka I07ka prinadeji vétsi velikost jadra frézy.
frézovaciho télesa. e Velmi silnd feznd hrana.
o Umoziuje vyrobu fréz s velmi malymi priméry. e Snadny pristup k upinacim Sroublm britovych desticek.

e Pfistup k upinacim Sroubtm muze byt obtizny.

Velikost jadra urCuje tuhost
frézovaciho télesa.

Tloustka karbidu urcuje
stabilitu fezné hrany.
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Rohové frézovani Rohové frézovani

ROHOVE FREZY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Rohové frézovani

Mill 4™-1247 Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™

Strana T28* T46*

Hlavni operace

Material obrobku

Hlavni

Dalsi M

Praimér frézy [D1] 50-200 mm 16-80 mm 25-160 mm 16-100 mm 20-160 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 12mm 11 mm 15,5 mm 9,9 mm 14,3 mm
Velikost biitové desticky IC 13 mm 12,16 mm 17 mm 12mm 17,5mm
Pocet biitovych desticek frézy [Z] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Pocet zubii frézy [ZU] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Vnitini chlazeni v v v v v

KROKY VE VYBERU

999 veP
S 9@@9@@@@@ T

Upinaci rozhrani vietene (CSMS) @

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz v v (%4 (%4 v

Priimér vodiciho Gepu pfirubového prodiouzeni — — — — _

Velikost piiruby — — — — _

Pocet feznych hran 4 4 4 2 2

Rohovy radius pro bfitové desticky v prvni fadé 0,4-3,1 mm 0,4-1,6 mm 0,4-2,0 mm 0,2-3,1 mm 0,2-4,0 mm

Rohovy radius pro biitové desticky za prvni fadou — — — — —

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd ¢ Rotacni néstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.

KZKENNAMETAE
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Rohové frézovani Rohové frézovani
4 Ay

ROHOVE FREZY ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE

Rohové frézovani
Mill 1-18™ KSSM™90° e 10 mm | KSSM90° ¢ 12 mm 5720VZ16 5230VS09
» | ¥ | e .
-~ - > 1 - - 1
y g ' L .
M V] P i J ) z / ﬂ
4 a
D » 4‘
Strana T68* T96* T102* T84 T114*

e © | @ © ©

Material obrobku

Dalsi

Priimér frézy [D1] 25-160 mm 25-100 mm 50-200 mm 25-80 mm 50 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 18 mm 6,6 mm 9,2mm 16 mm 51-80 mm
Velikost britové desticky IC 21,75mm 10 mm 12mm 23 mm 9mm
Pocet biitovych desticek frézy [Z] 2-12 2-10 3-14 2-5 51-80
Pocet zubii frézy [ZU] 2-12 2-10 3-14 2-5 4
Vnitini chlazeni v

KROKY VE VYBERU

w 5598
929 ® ©|® ®lgeesp ©

Upinaci rozhrani vietene (CSMS) @ @

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz v v 4 4
Priimér vodiciho Gepu pfirubového prodlouzeni — — — — —
Velikost priruby — — — — —
Pocet feznych hran 2 4 4 2 4
Rohovy radius pro bfitové destiéky v prvni fadé 0,4-6,4 mm 0,4-2,0 mm 0,4-6,4 mm 0,3-6,0 mm 0,8 mm

Rohovy radius pro biitové desticky za prvni fadou — — — _ _

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druha » Rotacni néstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.
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Rohové frézovani Rohové frézovani
I 0 Ay
ROHOVE FREZY ¢ PRUVODCE VYBEREM NASTROJE
Rohové frézovani
5230VS12 HARVI™ Ultra 8X
=5
L2
Strana T118* T80** T80**

KROKY VE VYBERU

Hlavni operace

Material obrobku

o - s o o
Dalsi

Primér frézy [D1] 63-100 mm 50-80 mm 50-80 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 57-133 mm 50-102 mm 100-133 mm
Velikost britové desticky IC 12mm 10&12mm 10&12mm
Pocet britovych desticek frézy [Z] 24-84 15-50 40-55
Pocet zubii frézy [ZU] 4-6 3-5 4-5
Vnitini chlazeni v v

Dalsi operace

CRCRC R

eee9

Upinaci rozhrani vietene (CSMS)

8

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz 4 v v
Priimér vodiciho &epu pfirubového prodiouzeni — 22-32 mm —
Velikost priruby — BTF46 BTF46

Pocet feznych hran 4 8/4 8/4
Rohovy radius pro britové desticky v prvni radé 1,2mm 0,8 mm/1,6-6,4 mm 0,8 mm/1,6-6,4 mm

Rohovy radius pro bfitové destiéky za prvni fadou

0,8 mm

0,8 mm

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd ¢ Rotacni néstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.
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Rohové frézovani

Rohové frézovani

MILL 4"-127 « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL « FREZOVACi TELESA

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje uréitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a pfislu$né obrazky k snadné identifikaci.

P KT4D0B0Z08S32LN12 s -

‘Shoulder Milling

‘Shoulder Milling

MILL 47-12" « SHELL MILL « IC12 » COARSE PITCH

KT4

D080

208

S32

LN12

Mill 4-12T

Primér frézy

Pocet zubd

KZKENNAMETAI:
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Upinaci rozhrani vietene

(CSMS)

§ = Néstrcné frézy

Provedeni a velikost
britové desticky
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Rohové frézovani Rohové frézovani
4 Ay y

MILL 4~-127 « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL ¢ BRITOVE DESTICKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a pfislu$né obrazky k snadné identifikaci.

‘Shoulder Milling ‘Shoulder Milling
-—

MILL 4712 « INSERTS « IC12

v @A @

LNGQ120608ERGEKT4

L N G Q 12

Tvar bfitové Uhel Tolerancni Geometrie Velikost
desticky hibetu tfida a systém
upinani
A gg\gnobéinik A & “L” pro tvary
\E
C Kosodélnik B el[‘)o C|T (::3 0O|C|H]|E
80° < > 5 01 - | - .
‘ 635 |1 06 | 11 | 06 | 02 | 06 | 03 | 06
E 7% I 800 [ - [ - los| - |- --
952 109 |16 ] 09 ) 041]09]05]09
Sestihran C 10001 - 1 - {101 -1 -1 -{-
H 120° O i 5y 200 - [ - |- [-[-]-
~ 1270 1 12 1 22 | 12 1 05 | 12 ] 07 | 13
1588 1 15 | 27 | 15 | 06 | 16 | 09 | 16
.y D Vyménné bfitové 600 - -] -T-1-1-
L S[)élvouhle - S N desticky s fazetkami / 1905119 133 119107 119 11119
~ fazetkami wiper 20000 - | - J20] - -1-1-
M
>/ 20 - | - 125 - | -1-1-
. 2540 | 25 | 44 | 25 | 10 | 25 | 14 | 26
Osmihran E
20
0 135° O S , (A\ Tvary A, L a X, viz. pozice €. 1; pouzijte délku
~ N/ hlavni fezné hrany.
R Obly O F . /\ f
— M
B A°A .
% Vyménné biitové
S g})\{’erec |:| G 30° desticky s rohovym
i
faciusem Priifez bitové
. N —-I T I—— symbol | Otvor Tvar otvoru Utvareg tfisky desticky
rojlihelni
T 60 A ¥ N Bez
R Bez Jednostranné
Standardni tvar P 190 i
X Kennametal I:l i | S Tloustka bfitové desticky 7 Oooustramns | [ ]
M Valcovy otvor Jednostranné
Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni -
tFidy “pr “\” “pr tiidy “pr “\” ws G Oboustranné
A 0.02 0,005 0,025 0.05-013*] 0.005 0.02
e
0025 |00 013 M 0.05010[ 005025 013 T zahloubeni 40-60° 1 g nosranng
E 0.02 0,025 0,025 N 0.05-0.10* 1 0.05-0.25*]  0.025 -
F 0013 0,005 0,025 P 0038 0038 0038 Q [sovorem| .. .. . . Bez [
G 0.025 0,025 013 1] 0.08-0.25* 1 0.13-0.30* 013 Castecné valcovy otvor, =
H 0.013 0013 0.025 — — — — U dvojité zahloubeni 40-60° OboneTanne E:E:j
*Viz. nize uvedend tabulka udavajici tolerance v zavislosti na velikosti a tfidé bfitové desticky. :
Norma Kennametal. B A Tk Bez --
Eni wpn &ni SM” hloubeni 70-90°
A Toleranéni “A' Toleranéni “M H zahloubeni I — --
Tridy J, K, L, M, N Tiida U Tridy M &N Trida U I
C I B
2761000 0051 0076 0.076 012 Lastotnevilooj ooy, o CE]
11.11-14.29 0.076 0.127 0127 0.203 vojite zanioubeni X , -
15.00-206 0102 017 0152 027 J ovoustann | [ ]
22,00-31.16 0.127 0,254 0178 0.38 o
31.75-35.00 0.152 025 0203 033 X specidini konstrukce
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Rohové frézovani Rohové frézovani
4 Ay y

MILL 4~-127 « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL ¢ BRITOVE DESTICKY

(pokraCovani na dalsi strané)

Shoulder Milling Shoulder Milling
-—

MILL 4°-12° « INSERTS * IC12

v B ®

LNGQ120608ERGEKT4

06 08 E R G E KT4

Tloustka Rohovy Tvar Provedeni britové Velikosti Uhel Dalsi
radius fezné hrany desticky fazetek cela informace

Mill 4-12K7
gy " A
Ostrd
Tloustka bfitové Smér otadeni nastroje
desticky
‘ - U R
2,38 02 Honovana
3,18 03
397 T3
4,76 04 Smér otaceni nastroje
5,56 05
6,35 06
7,94 07 T \
Fazetka typu T
Smér otaceni néstroje
sT__
Honovana
fazetka typu T
Hlavni nebo nejvétsi L = Lehkd — ostra nebo malé
feznd hrana > honovéni a/nebo fazetka typu T
A —-l ' G = Obecnd — stfedni honovani
K a/nebo fazetka typu T
P ‘ H = TéZka — velké honovani
— 4 a/nebo fazetka typu T
Fazetka nebo | Predpokladany ‘ ;
' provedeni - gmir posuvu Rez A-A
wiper
radius Al
MO rohovy radius
(ihel hibetu wiper
Ul 0.1 mm fazetky P
02 0,2 mm
Pokud je pismeno nahrazeno Cislem(y), o
04 0.4 mm vyhledavejte v tabulce pro radius “r”. A 3
05 0,5 mm B 5° N A B C P D E F G
0 0
%8 0.8 mm ¢ ! Onebol g s | e | owe [ awe [ e | 2 | a0
10 1,0mm D 15° mensi
12 1,2mm Uhel nastaveni K E 20°
15 1,5mm A 45° F 25°
16 1,6 mm D 60° G 30°
24 24mm E 75 N o Nominalni nebo stfedni Ghel &ela hlavni fezné hrany britové
32 3,2mm P 90° P 11° desticky pred Gpravou fezné hrany a pred montazi.

kennametal.cor 13 kennametal.cor
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Rohové frézovani Rohové frézovani
Ay
MILL 47-12" « HRUBA ROZTEC ¢ IC12 « NASTRCNE FREZY
D6
e =
@ i, < D4
U/ \r) 6 = 2 D
C 9o\l T@s
~ <3
‘ * LS.’Q ====$====\ 90°
?“ J : ( h
I ‘,”““MM | L
o D1 Ap1 max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D4 D6 L Ap1 max 4 kg max RPM
6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 = 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05522LN12 63 22 — 50 40 12,1 B 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 = 97 63 12,1 1 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 16 5,56 11200
MILL 4-12 « STREDNI ROZTEC ¢ IC12 « NASTRCNE FREZY
_ D6
Cia = -, D4
-1 |
~ \ 3\
W ok 9 LI \W
= , n
i < *WME’, D1 LAp1 max
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM
6524769 KT4D050Z05522LN12 50 22 — 42 40 12,1 5 0,30 26000
6524770 KT4D063Z06522LN12 63 22 = 50 40 12,1 6 0,51 22100
6524771 KT4D080Z08S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 8 1,05 19000
6524772 KT4D100Z11S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 11 1,55 16600
6524773 KT4D125Z14S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 14 2,86 14600
6524774 KT4D160Z16S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 16 3,31 12700
6524775 KT4D200Z22S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 22 5,65 11200
~ =N )
= NevO
74 | 76 11 | 4 65
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Rohové frézovani Rohové frézovani
Ay

MILL 4~-12 e BRITOVE DESTICKY e IC12

® prvni volba
O alternativni volba

V [P O o[e[0]e
: (M| |eo oflo]e]e
W (K o[e]|e]|O
[N |
[ S | ° D
[H] O
HNAEEER
50 SEEEERE
katalogové Gislo LI S W Re CE X|IX|x|x|x|x<|x<
LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 ofofe|-|o]-]-
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 08 4 o|lo|o|o|ofo]|e
LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 o|lo|o|o|o|e]-
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 16 4 o|lo|o|o|o]|0]|e
LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 o|lo|o|o|o|0o]-
LNGQ120624ERGEKT4 13,00 6,35 12,89 24 4 -|-|-|o|o]|of-
LNGQ120631ERGEKT4 13,00 6,35 12,63 32 4 -|-|-|o]|o]e|-

W B@I& N&VO

74 76 12 | 4 65

KZKENNAMETAIi
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Rohové frézovani
4

MILL 4”-127 « VYBER BRITOVE DESTICKY ¢ IC12

Rohové frézovani
y

Lehkeé obrabéni Vseobecné pousiti Tézkeé obrabéni
(Lehkéa geometrie) (Silné geometrie)
Materilova Odolnost proti opotiebeni < > Houzevnatost
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
E.GE C522M .E..GE KCPM40 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCPM40 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E.GE KCPK30 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E.GE CPM40
E.GE CK15 .E..GE KCK15 E.GE KCPK30
E.GE CK20 .E..GE KCK20 E.GE KCPK30
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E.GE CSM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E.GE CSM40
.E.GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CSM40
w ra v r w e (]
MILL 4-12 « DOPORUGENE POCATECNI HODNOTY POSUVU [MM] ¢ IC12
Lehké Vseobecné Tézké
obrabéni pouziti obrabéni
Doporuéené pocétecni posuvy na zub (Fz)
Geometrie podle % poméru radidlni hloubky fezu (ae) Geometrie
biitovych desticek 10% | 20% | 30% | 40% | 50-100% biitovych desticek
.E.GE 012 | 033 | 059 | 009 | 025 | 044 | 008 | 022 | 038 | 007 | 02 | 03 [ 007 | 020 | 035 E.GE

POZNAMKA: Jako pogatetni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.

MILL 4-12< « DOPORUGENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI [M/MIN] e IC12

Materialova

skupina KC522M KCK15 KCK20 KCPK30 KCPM40 KCSM40 KC725M
1 329 287 268 = = = = = = 453 396 369 | 296 259 244 = = = 260 230 215
2 274 24 201 - - - - - - 280 253 229 | 250 216 180 - - - 220 190 160
3 253 213 177 = = = = = = 253 229 207 | 229 195 158 = = = 200 170 140
4 226 186 149 - - - - - - 189 175 158 | 204 n 134 - - - 180 150 120
5 186 168 149 = = = = = = 259 232 210 | 171 155 134 | 134 99 70 150 135 120
6 165 125 101 — - - = - — 158 137 116 | 149 116 91 114 184 50 130 100 80
1 204 180 165 = = = = = = 207 183 157 | 195 1n 155 | 259 184 114 | 170 150 135
2 186 158 131 - - - - - - 186 162 140 | 174 149 125 | 230 171 105 | 155 130 110
3 140 122 94 = = = = = = 145 131 116 | 131 116 91 191 134 85 115 100 80
1 229 207 183 | 421 383 340 | 330 220 150 | 294 267 238 = = = = = = = = =
2 180 162 149 | 334 297 277 | 250 180 125 | 235 210 192 - - - - - - - - -
3] 149 134 122 | 280 248 229 | 220 150 120 | 197 175 162 = = = = = = = = =
1 — - — — - — — - — — - — — - — — - — — - —
2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1 40 37 27 = = = = = = = = = 40 34 30 61 44 27 35 30 25
2 40 37 27 - - - - - - - - - 40 34 30 55 40 26 35 30 25
3 52 40 27 = = = = = = = = = 49 40 30 64 46 29 45 35 25
4 70 52 37 - - - - - — — - — 64 49 34 90 66 41 60 45 30
1 119 91 70 = = = = = = = = = = = = = = = = = =
POZNAMKA: Doporucené pocatecni fezné rychlosti jsou zvjraznény tuénym pismem.
Neprekracujte maximélni otacky. Pokud je to nutné, snizte feznou rychlost.
KZKENNAM ETAL
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Katalogova aplikace
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VyzkousSejte noveé katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

NEBO SE NYNi PODIVEJTE NA CATALOGS.KENNAMETAL.COM.
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Monolitni stopkové PoWERED BY

frézy N&VO

Rada HARVI™

Vlysoce vykonne stopkove frezy

Materialy

- IO« [s ]
Pouziti

@ Dréazkovani

3D kopirovani

Bogni frézovéni/rohové
frézovani

Kruhové interpolace

Zapichovaci frézovani

HARVL Il trochoidni ® TCDE 5 x D

@

Trochoidni frézovani iz
Zantavin Koz
Rada HARVI nabizi vwjime&né vysoké posuvy a fezné rychlosti,
které vedou k neporovnatelnym Ubériim materialu.
HARVI | HARVI I
Hrubovani a dokonCovani jednim nastrojem. Hrubovani a dokonCovani s nejvySsimi
. . ‘s ubéry materialu.

Kuzelové kulové frézy HARVI | y
Hrubovani a dokoncovani pfi OV o

: U0KO P =" HARVI Il trochoidni
5-0sem obrabeni. NavrZeny pro dynamickeé frézovani nerezowych

oceli, titanu a oceli pfi vyuziti CAM softwaru
pro generovani pohybu nastroje. S délicem
trisky. K dispozici v délkach 3x D a 5 x D.

KZKENNAMETAIi
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HARVI™ | Rada HARVI Il Rada HARVI llI

4—Drité 5-brité 6-hrité
I I I I
Mezilehlé primeéry jsou k Ochrana proti Patentovand asymetricka Unikdtni tvar jadra zajiStuje
dispozici na vyzadani jako vytahovani pomoci geometrie britu snizuje vibrace vyjime¢nou stabilitu nastroje.
specialni nastroje. Safe-Lock™ od Haimer®. a zlepSuje jakost povrchu.

HARVI Il Long Kuzelové kulové frézy HARVI Il
Vhodné pro dokonCovani dlouhych stén Navrzeny pro 5-0sé obrabéni. Nabizi stejné
s vyjimecnou primosti. Az do 5 x D. posuvy jako 4-brité nastroje.
HARVI 111

S excentrickym odlehcenim. ViyjimeCné vhodné
pro stredni dokonCovani a dokonCovani titanu.

KZKENNAMETAE
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™ « PROVODCE VYBEREM NASTROJE

VYSOCE VYKONNE (HP) HRUBOVANI & DOKONCOVANI

HARVI | HARVI I S
S utvaieéem prodlouzenym vyloZenim

|

HARVI™ | HARVI I HARVI I

/]

Rady F4AS...DL UADE FAAS.. WM-WX-WL/UBDE|  F4BS.. WM-WX-WL UADE

Strana P16* P17* P18* P19* P20*

Typ nastroje

Hrubovaci [ L] [ [ )
Dokoncovaci (@] o (@] O O
Srdzeni hran

® ® ® ® ®

Material obrobku

Hlavni MM P Bl P 1Ll MM MM

Dalsi

Provedeni rohového srazeni \@ @ \@ \@ @
Rohovy radius [Re] — —_ 0,50-6 mm 0,50-4 mm —
Sifka rohového srazeni [BCH] 0,40-0,50 mm 0,40-0,50 mm — — 0,40-0,50 mm
Priimér frézy [D1] 4-25 mm 4-25 mm 6-25 mm 6-25 mm 6-20 mm
Délka fezu 1,8-3x D1 3-4xD 2-2,5xD1 1,5xD1 2xD1
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 12-45 mm 11-45 mm 9-37,5mm 9-37,5mm 12-40 mm
Uhel Sroubovice 38° 38° 38° 38° 38°
Pocet biiti [ZU] 4 4 4 4 4

2 9 2 9 @ 9 Q9 QL W
© 9 9 99 9 90 9 9

Zavrtavaci fréza

DalSi operace

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 o Cast druha e Rotadni néstroje, A-16-05217.
® Hlavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAIi
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Karbidové stopkové frézy

HARVI™ « PROVODCE VYBEREM NASTROJE

Karbidové stopkové frézy

DOKONCOVACI A HRUBOVACI HP

Kopirovaci frézy | Kuzelové kopirovaci HARVI I HARVI I
HARVI" | frézy HARVI Il RRHE HARNIM trochoidni frézy trochoidni frézy

,KA an
NOVINKA:

Rady FAAW..WL-WX  |F4AW..AWL38-AWX38| UCDE UDDE TCDE3xD TCDE5 x D

Strana P21* p22* P30* P31-P32* P42+ 24

Typ nastroje

Hrubovaci o ° o] O @) (¢}

Dokoncovaci O ] o o o

Srdzeni hran

Hlavni operace

Material obrobku

Hlavni

Dalsi

Provedeni rohového srazeni

Y

Rohovy radius [Re] — — 0,25-0,75 mm 0,20-6 mm 0,50-1 mm 0,5-1 mm
Sitka rohového srazeni [BCH] — — — — _ _
Praimér frézy [D1] 6-16 mm 4-10 mm 4-25mm 6-25 mm 8-25 mm 8-25mm
Délka fezu 1xD1 5-7xD 1,8-2,7xD1 1,8-2,2xD1 3xD 5xD
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 6-16 mm 30,5-61 mm 11-45mm 13-45 mm 24-75mm 40-125 mm
Uhel $roubovice 38° 38° 38° 38° 40° 40°
Podet bfitd [ZU] 4 4 5 5 5 5
Zavrtavaci fréza 4 v

DalSi operace

¢ ®
®

©

® ®
®

® ®
®

P99

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druha e Rotadni néstroje, A-16-05217.

® Hlavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAI:
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™ « PROVODCE VYBEREM NASTROJE

HP DOKONGOVACH A STREDNi DOKONGOVANI DOKONGOVAC A HRUBOVAC HP
HARVI" Il Lon, HARVI I Lon, HARVI Il HARVI Il N [l o
9 9 HARVI III frézy HARVI Il
Rady UGDE 3 x D UGDE 5 x D UJDE UJDE s odsazenim UJBE UJBE
Strana P36+ P37+ Pagt Pag* P54* P62*
Typ nastroje
Hrubovaci @) @) @)
Dokoncovaci o L o o o o

SrdzZeni hran

g | © | ® | ® | 9 @

Material obrobku

Hlavni M M M M

Dalsi

Provedeni rohového srazeni @ @ @ \W) \a) \n) \0) @
Rohovy radius [Re] 0,20-6 mm 0,20-6 mm 0,50-0,75 mm 0,50-6 mm — —
Sifka rohového srazeni [BCH] — — — — — —
Primér frézy [D1] 6-25 mm 6-25 mm 10-25 mm 10-25 mm 10-20 mm 4-10 mm
Délka fezu 3xD 5xD 2xD 3xD 1xD1 5-7xD
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 18-75mm 30-125 mm 22-45 mm 22-45 mm 10-20 mm 26-39 mm
Uhel $roubovice 43° 43° 38° 38° 38° 38°
Pocet biiti [ZU] 5 5 6 6 6 6
Zavrtavaci fréza v v v v

® |® P99 LY LS

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 o Cast druha e Rotadni néstroje, A-16-05217.

DalSi operace

® Hlavni
O Vedlejsi

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 22 kennametal.cor
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
-4 Ay Aaarysy

HARVI™ e SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL

Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasleduijici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

Solid Carbide End Mills Solid Carbide End Mills
-—

HARVI™ Il » TCDE » 5 FLUTES.

TCDE1200A5ERF

TC D E 1200 A 5 E R F

Rady Tvar Ohel Primér Provedeni Pocet Délka Vlastnosti Rédius

stopkovych fréz _Stoupani mm / palce) stopky biith  Fezné Easti
Sroubovice

TC = HARVI I B = Kulové RH E=36-40 A = metrické — 4 A = Kratké B = Letecky primys| A = Metrické —
trochoidni valcové 0,2 mm
D = Vélcové RH 5 B = Standardni H = Se srazenim
UA = HARVI | B = metrické — B = Metrické —
Weldon® 6 C = Dlouhé L = Prodlouzeng, 0,25 mm
UB = HARVI | odsazené
E = metrické — D = Extra dlouhé C = Metrické —
UC = HARVIII valcové a N = Odsazené 0,3 mm
Safe-Lock™ E = Extra extra
UD = HARVI II dlouhé Q = Odsazené s D = Metrické —
radiusem 0,4 mm
UG = HARVIII F = Extra extra
extradlouhé R =Rédius E = Metrické —
UJ = HARVI Il 0,5mm
S = Valcové (ostré)
F = Metrické —
U = Odsazené a ostré 0,75 mm

G = Metrické —
1,0 mm

H = Metrické —
1,25 mm

J = Metrické —
1,5mm

K = Metrické —
2,0mm

L = Metrické —
2,5mm

M = Metrické —
3,0mm

N = Metrické —
4,0mm

P = Metrické —
6,0 mm

Q = Metrické —
5,0 mm

KZKENNAMETAI:
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Karbidové stopkové frézy Karbidové stopkové frézy
Ty AR A

HARVI™ Il » TCDE e 5 BRITE

Ap1 max

® prvni volba
O alternativni volba

SSsS.—— - SSoN—— [
REJ
L

=

g

Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D Ap1 max L Rs e
6629947 TCDEO80OOASERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 o
6629948 TCDE1000ASERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 (J
6629949 TCDE1200ASERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6629950 TCDE1600ASERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 o
6629971 TCDE2000ASERG 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 [}
6629972 TCDE2500A5ERG 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [}

HARVI Il » TCDE © 5 BRITE  REZNE PODMINKY ¢ Ag 10% Z D1

|
Bocni frézovani (A) KC643M Doporuceny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi boénim frézovani (A).
o A Rezna rychlost — v Primr D1
Materialova m/min
skupina ap ae min max mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
Ap max 0,1xD 50 = 440 Z 0,072 0,086 0,099 0,12 0,137 0,149
Ap max 0,1xD 50 - 440 7 0,072 0,086 0,099 0,12 0,137 0,149
Ap max 0,1xD 40 — 418 7 0,072 0,086 0,099 0,12 0,137 0,149
Ap max 0,1xD 20 — 352 7 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
Ap max 0,1xD 90 = 330 Z 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
Ap max 0,1xD 0 — 220 7 0,048 0,058 ,067 0,084 0,097 0,109
Ap max 0,1xD 50 - 165 fz 0,040 0,048 056 0,068 0,078 0,085
Ap max 0,1xD 90 — 253 fz 0,060 0,073 084 0,105 0,121 0,137
M Ap max 0,1xD 60 - 76 4 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
Ap max 0,1xD 60 — 54 Z 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
Ap max 0,1xD 20 = 330 Z 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
Ap max 0,1xD 0 - 308 Z 0,06 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
Ap max 0,1xD 0 - 286 Z 0,04 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
Ap max 0,1xD 50 — 198 7 0,06 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
Ap max 0,1xD 25 — 88 7 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
Ap max 01xD 25 = 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
Ap max 0,1xD 50 — 132 fz 0,044 0,053 0,062 077 0,089 0,100
1 Ap max 0,1xD 80 - 308 fz 0,054 0,065 0,075 092 0,106 0,117
2 Ap max 0,1xD 70 — 264 fz 0,040 0,048 0,056 068 0,078 0,085

Vy$si feznd rychlost je vyuzivéna pfi dokonCovacich operacich nebo pfi nizsi tvrdosti materidlu v ramci materidlové skupiny.
VySe uvedené parametry jsou zalozeny na idedlnich pracovnich podminkéch. U mensich obrabécich center upravte fezné podminky pro nastroje s primérem >12 mm.
Pro lepsi jakost povrchu snizte posuv na zub.
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Karbidové stopkové frézy

Karbidové stopkové frézy

HARVI™ Il » TCDE ¢ 5 BRITE « REZNE PODMINKY e Ag 5% Z D1

|
Bocni frézovani (A) KC643M Doporuceny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi boénim frézovani (A).
Rezna rychlost — vc -
Materidlova A m/min Prumér D1
skupina ap ae min max mm 80 10,0 12,0 16,0 20,0 250
Ap max 0,05xD 50 = 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
Ap max 0,05xD 50 = 540 7 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
Ap max 0,05xD 40 = 513 7 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
Ap max 0,05xD 20 - 432 Z 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
Ap max 0,05xD 90 = 405 Z 0,073 0,087 0,10 0,124 0,143 0,15
Ap max 0,05xD 60 - 270 Z 0,065 0,078 0,09 0,113 0,131 0,147
Ap max 0,05xD 50 = 202,5 7 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
Ap max 0,05xD 90 = 3105 7 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
M Ap max 0,05xD 60 - 216 7 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
Ap max 0,05xD 60 = 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
Ap max 0,05xD 20 = 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
Ap max 0,05xD 0 - 378 7 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
Ap max 0,05xD 0 = 351 7 0,065 0,078 0,09 0,113 0,131 0,147
Ap max 0,05xD 50 = 243 7 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
Ap max 0,05xD 25 - 08 Z 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
Ap max 0,05xD 25 = 08 7 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 Ap max 0,05xD 50 - 62 7 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135
1 Ap max 0,05xD 80 = 378 7 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 Ap max 0,05xD 70 - 324 7 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
POZNAMKA: Nizsi fezna rychlost je vyuzivana pfi vysokych tibérech nebo pfi vyssi tvrdosti materidlu v ramci materialové skupiny.
Vy$8i feznd rychlost je vyuzivana pfi dokonCovacich operacich nebo pfi nizsi tvrdosti materidlu v ramci materidlové skupiny.
Vyse uvedené parametry jsou zalozZeny na idedlnich p i inkach. U mengich obrabécich center upravte fezné podminky pro néstroje s primérem >12 mm.
Pro lepsi jakost povrchu snizte posuv na zub.
HARVI Il e« TCDE e 5 BRITE ¢ REZNE PODMINKY e Ag 2% Z D1
|
Bocni frézovani (A) KC643M Doporuceny posuv na zub (fz = mm/zub) pii bocnim frézovani (A).
o A Rezna rychlost— ve Priimér D1
Materidlova m/min
skupina ap ae min max mm 8,0 10,0 12,0 16,0 200 25,0
Ap max 0,02xD 50 = 660 Z 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
Ap max 0,02xD 50 - 660 Z 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
Ap max 0,02xD 40 = 627 Z 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0290 |
Ap max 0,02xD 20 - 528 7 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
4 Ap max 0,02xD 90 = 495 7 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,22
Ap max 0,02xD 60 - 330 7 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
Ap max 0,02xD 50 = 2475 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166
Ap max 0,02xD 90 = 379,5 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
M Ap max 0,02xD 60 - 264 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
Ap max 0,02xD 60 = 231 7 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166
Ap max 0,02xD 20 = 495 7 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
Ap max 0,02xD 0 - 462 Z 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
Ap max 0,02xD 0 = 429 7 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
Ap max 0,02xD 50 = 297 7 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
Ap max 0,02xD 25 - 32 7 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
Ap max 0,02xD 25 = 32 fz 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
L Ap max 0,02xD 50 - 98 fz 0,086 0,104 0,121 0,150 0,174 0,196
1 Ap max 0,02xD 80 = 462 fz 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,228
2 Ap max 0,02xD 70 - 396 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

né rychlost je vyuzivéna pfi vysokych bérech nebo pfi vy3si tvrdosti materidlu v ramci materidlové skupiny.

Ve uvedené parametry jsou zalozeny na idedlnich pracovnich podminkach. U mensich obrabgcich center upravte fezné podminky pro nastroje s primérem >12 mm.
Pro lepsi jakost povrchu snizte posuv na zub.
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NéStI'O]OVé POWERED BY

systémy N&VO

Upinaci jednotky
pro revolvery

Pohanéné nastroje ¢ ER™

Pohanéné jednotky e KM™

kennametal.com/TACU Statické jednotky e KM

Upinaci jednotky pro revolvery pfinaseji neporovnatelnou vykonnost a zarucené
zlepSeni produktivity.

Zarucuji optimalngjsi vyuziti stroje diky vySSi opakovatelnosti a méné castému sefizovani.

Upinaci jednotky pro revolvery jsou navrzeny tak, aby byly kompatibilni se specialnimi
revolverovymi rozhranimi obrabécich stroj(.

Nabidka pokryva riizné modely obrabécich stroji od vedoucich vyrobcli obrabécich stroji jako
jsou DOOSAN™, HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™, DMG Mori a OKUMA™.

KZKENNAMETAII
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Standardni portfolio obsahuije statické bloky a pohanéné nastroje pro
KM™ s velkosti 32, 40, 50 a 63.

NOVINKA: Pohanéné nastroje pro ER klestiny velikosti 25, 32 a 40.
Pohanéné nastroje az do 12 000 ot./min. Pfevodovy pomer 1:1.
Ur¢eny pro konkrétni revolverova rozhrani obrabécich strojd.
Jednotky s upinanim VDI se snadnou manipulaci.

Sroubem upinané jednotky (BMT) pro vysokou tuhost.

Provedeni s vnéjSim a vnitfnim chlazenim.

KKENNAMETAE
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Upinaci jednotky pro revolvery
-4

TACU « PROVODCE VYBEREM NASTROJE

Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

1 KROK 1: Najdéte vyrobce stroje

2  KROK 2: Vyberte model stroje

3 KROK 3: Urcete montazni kdd stroje (MMC).

Model stroje

Kaod podle typu stroje k montazi (MMC)

]
VYROBCE STROJE
DMG MORI OKUMA™ HAAS™
o DuraTurn 2050, 2550 MC  (enos L300 MW/MYW o ST-20/30, SL-20/30

¢ NL/NLX 15002500
(revolver s 20 pozicemi)

¢ NT 3100, 3150, 3200

o NT/NTX 1000, 2000

o NZ/NZX 1500-2000
(revolver s 16 pozicemi)

¢ DIM 1500

MMC 001  Stranky: B5-58

LB/LU 2000-3000 EX
M/MY/MW/MYW
MULTUS U3000, 4000 28

MMC 009 Stranky: E2-54

(revolver BOT)

MMC 013  Strana:

Model stroje

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

 NL/NLX 1500-4000 MC/Y/SMC/SY
* NLX 4000

(frézovéni s vysokym krouticim momentem)
o NZX 2500

(revolver s 12 pozicemi)

MMC 002 = Stranky: B3-51

ESL10

Genos L400

LB/LU 2500-3000 EX
LB300, LU300

MMC 013  Strana:

o ST-20 (BMT65)
o ST-20Y (BMT65)
o ST-25 (BMT65)
o ST-25Y (BMT65)
o ST-30 (BMT65)
o ST-30Y (BMT65)
o ST-35 (BMT65)
o ST-35Y (BMT65)
o DS-30 (BMT65)
o DS-30Y (BMT65)

MMC 036  Stranky: B4-B8

MAZAK™

Model stroje

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

Quick Turn Nexus 200, 250 M, MY
(revolver s 12 pozicemi)

Quick Turn Nexus 200, 250 MS, MSY
(revolver s 12 pozicemi)

Super Quadrex 200, 250 M

(revolver s 12 pozicemi)

Super Quick Turn 200, 250, M, MY
(revolver s 12 pozicemi)

Super Quick Turn 200, 250, MS, MSY
(revolver s 12 pozicemi)

MMC 016 = Stranky: BG4

Hyper Quadrex 200, 250 MSY
(revolver s 12 pozicemi)
Multiplex 6200, 6200Y, 6250
(revolver s 12 pozicemi)

MMC 017 = Stranky: F2-H9

© Hyper Quadrex 450 M

o Megaturn Nexus 900 M

 Quick Turn Nexus 300-450 M, MY
o Slant Turn Nexus 500, 550 M

MMC 018 = Stranky: BI-G1

Model stroje

Kdd podle typu stroje k montazi (MMC)

MP430, 630 (revolver s 12 pozicemi)
MP6300, 6300 Y (revolver s 12 pozicemi)

MMC 019  Stranky: E1-53

Quick Turn Smart 100, 150 M S
Quick Turn Smart 200, 250 M

MMC 020 Stranky: E3-64

DOOSAN'™ (DAEW00™)

HYUNDAI WIA

HWACHEON™

Model stroje

Lynx 300M

Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 pozic, BMT55)
Puma 1500-2500 MS/SY (12 pozic, BMT55)
Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT55)
Puma 2100 M/Y (12 pozic, BMT55)

Puma 230, 240, 280 M/MS/LM

Puma MX1600, 2100 ST (BMT55)

Puma TL2000, 2500 M

Puma TT1500, 1800 MS/SY

L230LMSA
LM1600, 1800TTSY
 SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55)

o Cutex 160 MC/SMC (BMT 55)

Kod podie typu stroje k montazi (MMC) | MMC 035  Stranky: BO-E1 MMC 035  Stranky: F-i2 MMC 035  Stranky: B2-88
. o Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 pozic, BMT65) o SKT200, 250TTM/MS/SY o Cutex 240 MC/SMC
Model stroje o Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 pozic, BMT65) o SKT250, 300M/MS o Hi-Tech 200-450
o Puma 3100 MAY/MY (12 pozic, BMT65) o [2100SY MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)
o Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY o LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY o T2 MC/SMC/YMC/YSMC
o Puma VT450 M, VT450 M-25P o L300M/MS o \T450 MC (BMT65)
o Puma Inverturn 3000 M
o Puma 300 M/MS
o Puma TT2000, 2500 MS/SY
o Puma V400M
Kod podle typu stroje k montazi (MMC) | MMC 036  Stranky: B1-B3 MMC 036  Stranky: f3-f4 MMC 036  Stranky: B3-H0
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
-4 Ay Aaarysy

TACU ¢ SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislu$né obréazky k snadné identifikaci.

Turret Adapted Clamping Units Turret Adapted Clamping Units
-

DMG MORI  DRIVEN TOOL AXIAL « KM™ « MMC 001

* o=

TACU001KM40DA60648393

TACU

001 KM 40 D A 60648393

Upinaci jednotky
pro revolvery

Kod podle typu stroje  Typ systému Velikost Typ nastroje Orientace 8-mistné Cislo
k montazi (MMC) systému nastroje vykresu
(CSWS)
KM = KM 25,32, 40, 50, 63 S =Statické nastroje A= Axidlni
ER=ER D =Pohdnéné ndstrole R = Radidlni
‘ZKENNAM ETAL
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
Ay Aaarysy

DOOSAN™ ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

B2
‘L e

CSwWs
n I

L1

cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | CSWS  MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | KM40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i

DOOSAN ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢« MMC 035

p

osws—f’i L1
LPR
| i
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | Km40 035 123 80,0 85 70,0 2 | 100 1500 i
DOOSAN e AXIALNI POHANENE NASTROJE KM « MMC 035
MMC
L1
L
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 | KM32 035 85 55 85 151 46,5 | 25 25 360 ile G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000

DOOSAN ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 035

csT nﬁnc
DLN_ 2=
L1
L

o

mST cp max
Objednaci Cislo Katalogové Eislo CST  MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 ile G1/8 6000

= & [ & [vov
6 I 20 1 4
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DOOSAN™ ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

2D
B2
F MMC
LT i
L1 CSwWs
LPR
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 ile G1/8 6000

DOOSAN ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢« MMC 035

MMC
o
L1
CST
LPR
L
mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CST MMC B2 D D1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588990 TACU035ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 4 710 8 190 600 8 | 25 70 1000 ile G1/8 6000

DOOSAN ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

L
csws N\,
= @)
s\
£ . .
- ..
] Na
CSWs =~ AL/

cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i
DOOSAN e AXIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 036
MMC
°
H
B1 l
csws 11
| i
Objednaci éislo Katalogové éislo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PS| CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 700 | 100 1500 i

=8 [ & v
6 20 4

65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 31 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Upinaci jednotky pro revolvery

Upinaci jednotky pro revolvery
Ay Ay

DOOSAN™ ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ e MMC 036

H2

cp
L1 LPR Bar PSI CF

Objednaci éislo Katalogové ¢islo |csws MMC B2 F FS H2
6391610 TACU036KM50SR60945572 *1 KM50 036 153 270 1030 95 85,0 13 | 100 1500 i

DOOSAN ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

)

csws

-

op
H2 L1 LPR Bar PSI

Objednaci ¢islo Katalogové Eislo | CSWS MMC B2 F
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500

CF

DOOSAN ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

MG [——

U CSWS\ 1

~ s
L
mST cp

Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM

6391605 TACU036KMA40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000

6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G1/8 6000

DOOSAN ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

CST
; c

g’ DLN_2
N
| O
‘: k EA
Q) .
cp

mST

D00

PSI CF CS1__max RPM

Objednaci ¢islo Katalogové éislo | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ile M10X1 5000
— v
= NeVO
76 29 I 4 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery
-4 Ay Ay

DOOSAN™ ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE « KM™ e MMC 036

L H2
@ D
B2
F MMC
L1
PR | CsSws
mST cp
Objednaci &islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1_ max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 9% 228 720 116 50 70 1000 ife G1/8 6000

DOOSAN ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

TS\ MMC
B2
FL D€
L1
CST DLN_J
LPR W
L H2
| mST cp
Objednaci islo Katalogové Eislo CST _MMC__ B2 D D1 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1__max RPM
6589002 TACU036ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47945 94 221 720 109 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

ey B@I& N&VO

KZKENNAMETAI:
kennametal.con] 33


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
Ay Aaarysy

HAAS™ e RADIALNI STATICKE NASTROJE « KM™ ¢ MIMC 013

cp
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo | CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR | Bar PSI CF
6391732 TACU013KM40SR60907381 I KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 | 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i
HAAS e AXIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 036
L1
CSWS\.
.
.
CSWS =~
| i
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i
HAAS e AXIALNI STATICKE NASTROJE KM e MMC 036
MMC
°
H
B1
b Ii
N
Csws L1
. : | i
Objednaci gislo Katalogové Gislo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PS| CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 | 100 1500 i
HAAS ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 036
H2
| i
Objednaci gislo Katalogové éislo CSWS __MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PS| CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * | KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 13 | 100 1500 i

ey :s@ ! & !N&VO’

76 29 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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HAAS™ e RADIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM™ « MMC 036

)

csws

-

cp
Objednaci Cislo Katalogové Eislo | CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i
HAAS e AXIALNI POHANENE NASTROJE KM  MMC 036
MMC
U CSWS\ 1
=
L
| mST cp
Objednaci éislo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 9% 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ile G1/8 6000

HAAS e AXIALNi POHANENE NASTROJE « ER™ ¢ MMC 036

mST cp
Objednaci islo Katalogové Eislo CST MMC B2 D D11 DLN.2 H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1__max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ile M10X1 5000

HAAS ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

L H2
0 D
B2
F MMC
L1
PR Ccsws
mST cp
Objednaci islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm)  Bar PS| CF CS1__max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 ile G1/8 6000
—\ v
= NeVO
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Ay Aaaarysy

HAAS™ e RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

R A
B2
FL D~T7C
L1

csT DLN_2

LPR s

L H2

| msT op

Objednaci islo Katalogové ¢islo CST MMC B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589002 TACU036ER32DR61301862 | ER32 036 174 65 50 47 945 94 221 720 109 | 50 70 1000 ile G1/8 6000
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S ARy A
HWACHEON™ e AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

e
1 -
i
B1

csws

cp

Objednaci ¢islo Katalogové Cislo |csws MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | Km40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i

HWACHEON e RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 035

CSWs=1" i L1
LPR
. : | i
Objednaci gislo Katalogové éislo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 | 100 1500 i

HWACHEON e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 035

MMC
csws \
L1
L

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 D H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 ife G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000

HWACHEON e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 035

]I;j/ = L

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588989 TACU035ER25DA61301859 | ER25 035 85 55 42 63 85 166 605 | 25 25 360 ile G1/8 6000

N&VO
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HWACHEON™  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

oD
B2|
F MMC
11 i
L1 Ccsws
LPR
| | mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 | 25 100 1500 e G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 ife G1/8 6000

HWACHEON e RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 035

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo | CST MMC B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588990 TACU035ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 40 710 8 190 600 8 | 25 70 1000 ile G1/8 6000

HWACHEON e AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

CSWS =

-
E
CsWs=~
. : | i
Objednaci éislo Katalogové éislo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PS| CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i

HWACHEON e AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

MMC
°
B1 f
[i
CSWS dIL‘:I
| i
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 700 | 100 1500 i

=8 [ & v
6 20 4
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HWACHEON™ e RADIALNi STATICKE NASTROJE « KM™ e MMC 036

H2

cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CSWS  MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 *| KM50 036 153 270 1030 95 85,0 13 | 100 1500 i

HWACHEON e RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

LPR Y L H2 Y
MMC
)
B2
1§
CSws
: | "
Objednaci Eislo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i

HWACHEON e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

MMC
csws—{
|
L

cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo | CSWS MMC B2 D H2 L L1 |mST (Nm)  Bar PSI CF CS1  max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KMA40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ile G1/8 6000

HWACHEON e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™  MMC 036

csT MMC
- T °
DLN_2

I :

cp
Objednaci Eislo Katalogové Eislo | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 |mST (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ife M10X1 5000
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HWACHEON™  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MIMC 036

L H2
@ 0D
B2
F MMC
L1 -
PR | Csws
: | i
Objednaci Eislo Katalogové Gislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR |mST (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 990 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 990 94 228 720 116 50 70 1000 ife G1/8 6000

HWACHEON e RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

Lan YR
| ()
B2
Fl D~1@
L1
CST DLN_:
LPR ?
L H2
: | i
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR|mST(Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589002 TACU036ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47945 94 221 720 109 50 70 1000 ile G1/8 6000
—— v
= NevO
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HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

L -
F
B1

csws

cp
Objednaci Cislo Katalogové Eislo | CSWS  MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | KM40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 035

1 &
F

csws—f’i L1
LPR
| "
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS  MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | KM40 035 123 80,0 85 70,0 2 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM e MMC 035

MMC
csws \
L1
L

cp
Objednaci Cislo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm)  Bar PSI CF CS1  max RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 ife G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 035

-a& csT MMC
& e
S

| cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 |mST (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588989 TACU035ER25DA61301859 | ER25 035 85 55 2 63 85 166 605 25 25 360 ile G1/8 6000

=8 [ & v
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Ay Ay

HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 035

oD
B2|
F MMC
11 i
L1 Ccsws
LPR
| | mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 0 25 100 1500 [ G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 0 25 70 1000 ile G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 035

CsT

LPR

mST cp

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo |CST MMC B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
710 8 190 600 86 | 25 70 1000 ife G1/8 6000

6588990 TACUO035ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 40

HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE « KM ¢ MMC 036

L1

CSWS=x
.
.
CSWS =~
| i
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 “| KM50 036 197 71,0 95 70,0 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 036

MMC
°
B1 f
I
csws L1
| i
Objednaci Cislo Katalogové ¢islo CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 700 | 100 1500 i

=8 [ & v
6 20 4
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HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE  KM™ e MMC 036

H2

cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo | CSWS  MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 *| KM50 036 153 270 1030 95 85,0 13 | 100 1500 i
HYUNDAI WIA e RADIALNI STATICKE NASTROJE e KM « MMC 036
LPR Y I H2 1
MMC
®
B2
1§
csws
: | "
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 9 100,0 128 | 100 1500 i
HYUNDAI WIA e AXIALNI POHANENE NASTROJE ® KM ¢ MMC 036
H2.
/-MMC
U CSWS\
|
L
: | | "
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm)  Bar PSI CF CS1  max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KMA40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ife G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

\:_./
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CST __MMC B2 D D11 DLN.2 H2 L L1 _|mST (Nm) Bar PSI CF CS1___max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ife M10X1 5000

ey B@I& N&VO
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HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 036

H2

csws

mST cp
Objednaci éislo Katalogové ¢islo | CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 720 116 50 70 1000 ile G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 036

L H2
mST cp
Objednaci éislo Katalogové Eislo CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589002 TACUO36ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47 945 94 221 720 109 ] 50 70 1000 ile G1/8 6000
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MAZAK™ e AXIALNI STATICKE NASTROJE « KM™ ¢ MMC 016

3 o
B2
L)
H2
cp

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo |csws MMC  B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6401906 TACUO016KM40SA60908132 |KM40 016 73 158 40 500 80 131 800 | 100 1500 i

MAZAK ¢ AXIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM « MMC 016

csws MMC [
) 9D |81
F B2
csws
© FS
L1
cp

Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS _MMC__ B1 B2 D F FS  H2 L L1 Bar PSI CF
6401907 TACU016KM40SA60908134 I kM40 016 85 158 40 300 500 80 131 800 | 100 1500 i

MAZAK e RADIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 016

@ MMC
B2
2D
r 8l
o CSWS =1 L1 H2.
LPR
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401908 TACU016KM40SR60908135 | KM40 016 140 40 550 80 214 1400 163 | 100 1500 i

MAZAK ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM e MMC 016

cowga__|——tt—i
MMC
@ B1
F
- oD B2
FS|
. Ccsws =1
LPR
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401909 TACU016KM40SR60908136 “| KM40 016 85 165 40 400 800 80 214 1400 163 | 100 1500 i
— '
= NeVO
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-4 Ay

MAZAK™ e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ e« MMC 016

o MMC 9
osws o0 2|
u d
L

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo | CSWS  MMC B2 D H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6401890 TACU016KM40DA60908100 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6401901 TACU016KM40DA60908102 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 25 360 ile G1/8 6000
MAZAK e AXIALNI POHANENE NASTROJE ¢ KM  MMC 016
MMC
N
- 2D B2
L; B1
csws=/ Ll H24
| | mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC  B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6401902 TACU016KM40DA60908120 KM40 016 84 168 40 500 76 166 875 50 100 1500 e G1/8 6000
6401903 TACUO16KM40DA60908125 KM40 016 84 168 40 500 78 191 1125 50

70 1000 ife G1/8 6000

MAZAK e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ « MMC 016

4
<
s}

CST ) }
iz
D11 DLN_% _'-QD \\“lj
&
L1 Ho
L
| mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588967 TACUO016ER32DA61301847 | ER32 016 94 40 50 47 76 190 1090 | 50 25 360 ife M12X1 6000

MAZAK ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER « MMC 016

cst MMC
[
S == ~= e
= IL| el
L1
L
mST cp
Objednaci Cislo Katalogové Gislo CST MMC Bt B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588968 TACUO16ER32DA61301848 |ER32 016 84 168 40 50 47 500 78 200 1185] 50 70 1000 ile G1/8 6000
—— v
= Nevo
76 20 | 4 65
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MAZAK™  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ e MMC 016
9

=] JlL

CSWS = L1 Ho
LPR
| | mST cp max
Objednaci éislo Katalogové cislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6401904 TACU016KM40DR60908103 | KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 | 50 100 1500 e G1/8 6000
6401905 TACU016KM40DR60908107 KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 ile G1/8 6000

MAZAK  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ « MMC 016

? “ MMC
@D B2
FI_
CST= - DLN_2
LPR D11
L H2

mST cp max
Objednaci Cislo Katalogové Eislo | CST MMC B2 D DIl DLN 2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588969 TACUO16ER32DR61301849 |ER32 016 165 40 50 47 805 76 246 1300 168 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

MAZAK e AXIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 017

MMC / 1
5 oD
4 B2
B1
csws =4 L1 Ho

cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391714 TACUO017KM40SA60908159 | KMdo 017 85 138 40 50,0 80 131 800 | 100 1500 i
MAZAK e AXIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM e MMC 017
Ll MMC
CSWS:
=1r B1
Fs B2
CsSws ; @D
L1
L
cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC  Bi1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6391715 TACU017KM40SA60908160 “|KM40 017 53 138 40 300 500 80 131 80,0 | 100 1500 i
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MAZAK™ e RADIALNI STATICKE NASTROJE « KM™ ¢ MMC 017

z_ B2

]

CSwS=/ :i | H'2

B1

J—1
BN,

Upinaci jednotky pro revolvery

cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo |csws MMC  Bi B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391716 TACU017KM40SR60908161 | KM40 017 85 145 40 35,0 80 2241500 173 | 100 1500 i
MAZAK e RADIALNI STATICKE NASTROJE e KM « MMC 017
@
B2
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC Bi1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391717 TACU017KM40SR60908162 *] KM40 017 8 170 40 350 850 80 224 1500 173 | 100 1500 i
MAZAK ¢ AXIALNI POHANENE NASTROJE ¢ KM e MMC 017
CSWS:
L1
L
| mST cp max
Objednaci éislo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm)  Bar PS| CF CS1 RPM
6391698 TACU017KM40DAG60908150 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391699 TACU017KM40DAG60908151 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 25 360 ile G1/8 6000
MAZAK e AXIALNI POHANENE NASTROJE ¢ KM  MMC 017
MMC
F il - L N |e
H= | @
csws=/ 1 | o
L
| mST cp max
Objednaci islo Katalogové Eislo CSWS MMC  Bi1 B2 D F H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1_ RPM
6391700 TACU017KM40DA60908155 KM40 017 84 123 40 50,0 76 178 99,5 50 100 1500 e G1/8 6000
6391711 TACU017KM40DAG60908156 KM40 017 84 123 40 50,0 78 191 112,5 50 70 1000 ile G1/8 6000
—— v
=a| @ | & |nevo
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MAZAK™ e AXIALNI POHANENE NASTROJE e ER™ « MMC 017
DLN2 CS(T [ ] "y T
o1 —E:'?D B2
L1
H2
L
| mST cp
Objednaci Cislo Katalogové Eislo CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588970 TACUO17ER32DA61301850 | ER32 017 94 40 50 47 76 190 1090 | 50 25 360 ife M12X1 6000

MAZAK ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER « MMC 017

F
B

»

DLN ZJJ #I
CST- .
mST cp
Objednaci éislo Katalogové ¢islo CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588981 TACUO17ER32DA61301851 JER32 017 84 123 40 50 47 500 78 200 1195] 50 70 1000 ile G1/8 6000

MAZAK ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 017

é,_‘ MMC
) 00
B2
F
- B1 J_
Ccsws = L1
. LPR

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo |CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391712 TACU017KM40DR60908157 KM40 017 84 137 40 725 76 246 1300 168 50 100 1500 [ G1/8 6000
6391713 TACU017KM40DR60908158 KM40 017 84 156 40 725 76 246 1300 168 50 70 1000 ife G1/8 6000

MAZAK ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER « MMC 017

) MMC I
@D B2
b

B F

-0
Ll

csT L1 DLN_2

| LPR D11
L H2

mST cp
Objednaci éislo Katalogové ¢islo CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588982 TACUO17ER32DR61301852 ER32 017 84 156 40 50 47 805 76 246 1300 168| 50 70 1000 ile G1/8 6000
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
4 Ay Aaarysy

MAZAK™ e AXIALNI STATICKE NASTROJE « KM™ ¢ MIMC 018

MMC

csws +
_L‘F
- B1
L1
L
| i
Objednaci cislo Katalogové Cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391696 TACUO18KM63SA60908174 | KM63 018 88 173 50 52,0 103 195 1200 | 100 1500 i
MAZAK ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE KM « MMC 018
MMC
; I I@D B2
%, L
CSWS L1
LPR
L
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391697 TACUO18KM63SR60908176 | KM63 018 160 50 75,0 103 287 1750 212 | 100 1500 i
MAZAK e AXIALNI POHANENE NASTROJE ¢ KM « MMC 018
N
MMC
. [ Ld
F| - 52
B
O
csws< L1 Ho
L
| | mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391692 TACUO018KM50DA60908166 | KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 1395 | 100 100 1500 e G1/8 6000
6391693 TACUO018KM50DA60908171 KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 1395 100 70 1000 ile G1/8 6000

MAZAK e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 018

MMC
CST
F =
B1
L1
L
| msT cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CST MMC Bt B2 D DIl DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588983 TACUO18ER40DA61301853 |ER40 018 126 206 50 63 94 750 9 230 1415] 100 70 1000 ile G1/8 6000

=8 [ & v
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Upinaci jednotky pro revolvery

MAZAK™  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ « MMC 018

nh._l'r P ﬂ

Upinaci jednotky pro revolvery
-4 Ay Ay

0 D B2
F
KA | 1
csws-//[# Ho
LPR.
| | mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391694 TACU018KM50DR60908172 KM50 018 177 50 96,5 92 292 1600 207 | 100 100 1500 e G1/8 6000
6391695 TACUO018KM50DR60908173 KM50 018 177 50 96,5 92 292 1600 207 100 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e RADIALNI POHANENE NASTROJE ¢ ER™ « MMC 018
MMC -
.:tu_l'r )
oD B2
F
—Ltl |
csl; on [m DLN_2
L H2
mST cp max
Objednaci islo Katalogové ¢islo CST_ MMC_ B2 D D11 _DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6588984 TACUO018ER40DR61301854 |ER40 018 175 50 63 58 945 88 289 160,0 204 | 100 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e AXIALNI STATICKE NASTROJE ® KM « MMC 019
B2
H2
| i
Objednaci éislo Katalogové éislo CSWS __MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391679 TACU019KM50SA60945552 | KM50 019 118 183 50 90,0 100 195 1200 | 100 1500 i
MAZAK e AXIALNI STATICKE NASTROJE ® KM e MMC 019
L1
csws N
A MMC
oo
B1|
CSW:
cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391680 TACU019KM50SA60945553 *| KM50 019 118 236 50 90,0 100 195 1200 | 100 1500 i

HEREE
6 I 20 1 4

65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
4 Ay Aaaarysy

MAZAK™ e RADIALNi STATICKE NASTROJE « KM™ ¢ MMC 019

csws Ll

F MMC
- T .
B1

g I
csws o
LPR
L
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC  Bi1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391691 TACU019KM50SR60945554 *IKM50 019 100 165 50 650 100 294 1900 219 | 100 1500 i
MAZAK e AXIALNI POHANENE NASTROJE KM « MMC 019
MMC
- 0 D J
- AN |2
o ! @
N 2
csws =4 L1 He
L
mST cp
Objednaci éislo Katalogové Eislo CSWS MMC  Bi1 B2 D F H2 L L1 (Nm)  Bar PS| CF CS1 max RPM
6391675 TACUO19KM50DA60945548 KM50 019 126 176 50 75,0 9% 225 1395 | 100 100 1500 e G1/8 4000
6391676 TACU019KM50DA60945549 KM50 019 126 176 50 75,0 9% 225 1395 | 100 70 1000 ile G1/8 4000

MAZAK e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 019

CsT

B1

L1

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588985 TACU019ER40DA61301855 | ER40 019 126 176 50 63 94 750 96 230 1415] 100 70 1000 ile G1/8 4000

MAZAK ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 019

MMC
oD
B2
] I Il
CSWS — L H2
[
|
| mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391677 TACU019KM50DR60945550 KM50 019 157 50 96,5 92 307 1750 222 100 100 1500 e G1/8 4000
6391678 TACU019KM50DR60945551 KM50 019 162 50 96,5 92 307 1750 222 100 70 1000 ife G1/8 4000

ey B@I& N&VO
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Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

MAZAK™  RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ « MMC 019

B1| F I
‘ csT = Lp;
U .
mST cp max
Objednaci éislo Katalogové éislo CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588986 TACUO19ER40DR61301856 |ER40 019 96 161 50 63 58 945 88 304 1750 219 | 100 70 1000 ile G1/8 4000
MAZAK e AXIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM™ e MMC 020
|'|'|- K
~MMC
D B2
B1| F
CsSws L1
L
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS ~ MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391673 TACU020KM40SA60945559 KM40 020 93 172 68 70,0 94 150 700 | 100 1500 i
MAZAK e RADIALNI STATICKE NASTROJE e KM ¢ MMC 020
ﬁ-b MMC
4 @D B2
f
CSWS = L1
LPR
L
. , | i
Objednaci éislo Katalogové éislo CSWS __MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PS| CF
6391674 TACU020KM40SR60945560 | KM40 020 154 68 75,0 84 198 95,0 118 | 100 1500 i
MAZAK e AXIALNI POHANENE NASTROJE KM  MMC 020
MM(:
CsSws %D
B1
L1 I
L
| | mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B1 B2 D H2 L L1 (Nm Bar PSI CF CS1 RPM
6391659 TACU020KM40DA60945555 I KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 | 50 100 1500 e G1/8 6000
6391660 TACU020KM40DA60945556 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 25 360 ile G1/8 6000
—— v
== | @ | & |Nevo
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Ay Ay

MAZAK™ e AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 020

DLN_2 oD

mST cp
Objednaci Eislo Katalogové Eislo CST MMC  Bi B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588987 TACUO20ER32DA61301857 | ER2 020 54 128 68 39 75 86 148 550 | 50 25 360 i/e G1/8 6000

MAZAK ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ e MMC 020

=l =

CSWS = 1
LPR

mST cp
Objednaci Eislo Katalogové Eislo | CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1_max RPM
6391671 TACU020KM40DR60945557 KM40 020 163 68 84,5 84 207 800 117 50 100 1500 e G1/8 6000
6391672 TACU020KM40DR60945558 KM40 020 163 68 845 84 198 800 117 50 70 1000 ife G1/8 6000

MAZAK ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER ¢ MMC 020

L)

mST cp
Objednaci Eislo Katalogové Eislo | CST MMC B2 D DIl DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588988 TACU020ER32DR61301858 |ER32 020 151 68 39 70 725 84 207 800 117 | 50 70 1000 ile G1/8 6000
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Ay Ay

DMG MORI ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 001

- ry @D
CSWS
B
L1
L
| i
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405025 TACU001KM40SA60649623 | KM40 001 87 137 40 65,0 78 99 850 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ AXIALNI STATICKE NASTROJE KM « MMC 001
v
| i
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405026 TACU001KM40SA60649626 *| KM40 001 87 174 40 65,0 78 75 630 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ AXIALNI STATICKE NASTROJE e KM « MMC 001
| i
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS MMC  Bi1 B2 D F H1 H2 L L1 Bar PSI CF
6405384 TACU001KM40SA60649631 =] KM40 001 120 170 40 98,0 35 138 77 650 | 100 1500 i

P A
I = ‘l & |nsvo
7% I 2 || 2 POZNAMKA: * = Pouitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery
-4

DMG MORI ¢ RADIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 001

B1

CSWs

Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC  Bi B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405027 TACU001KM40SR60649632 | KM40 001 50 100 40 370 78 134 1000 122 | 100 1500 i
DMG MORI  RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 001
CSws
cp
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405028 TACU001KMA40SR60649633 *| KM40 001 130 40 65,0 78 1341000 122 | 100 1500 i
DMG MORI e RADIALNI STATICKE NASTROJE ¢ KM  MMC 001
T MMC [
Bl
@ D B2
Ccsws -
L1
J LPR.
- . -
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS  MMC B1 B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405385 TACU001KMA40SR60649634 KM40 001 50 107 40 78 134 1000 122 | 100 1500 i
DMG MORI « RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 001
MMC
QD
F @X)|
csws (25) L1
LPR
L
| i
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS MMC B2 D F H1 H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405386 TACU001KM40SR60649635 *]'KM40 001 100 40 370 35 138 129 950 117 | 100 1500 i

P A
=2 d) [ & [nevo
POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
76 29 | 4 65 ** = Pouzitelné pouze na strojich s “Y” osou.
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DMG MORI ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 001

/—MMC
CSWS-\
@D H2
L1
L
| mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6201237 TACU001KM32DA60643431 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 ife M12X1 12000
6201238 TACU001KM32DA60648437 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 e M12X1 12000
6201235 TACU001KM40DA60647158 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 ife M12X1 6000
6201236 TACU001KM40DA60648393 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 e M12X1 6000

DMG MORI ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 001

csT MMC
Q’ b1t oD H2 i @ E DLN2
‘ -
L1
i i

mST cp
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588935 TACU001ER25DA61301836 ER25 001 110 40 42 75 80 128 57,0 32 70 1000 ile M12X1 12000
6588933 TACUO001ER32DA61301834 ER32 001 110 40 50 75 80 132 60,0 32 70 1000 ile M12X1 6000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 001

- @D )

F 0

L1

cswsr IW

L

| msT cp

Objednaci &islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1  max RPM
6201263 TACU001KM32DR60648443 KM32 001 128 40 725 78 190 850 121 32 100 1500 e G1/8 12000
6201264 TACU001KM32DR60648444 KM32 001 132 40 725 78 190 850 121 32 70 1000 ife G1/8 12000
6201239 TACU001KM40DR60648439 KM40 001 135 40 80,0 78 190 850 121 32 100 1500 e G1/8 6000
6201240 TACU001KM40DR60648440 KM40 001 140 40 80,0 78 190 850 121 32 70 1000 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢« MMC 001

L1

F MMC
oD B2|@
F _—
csws = L1
L
msT o
Objednaci islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1_max RPM
6201261 TACU001KM40DR60643441 * | KM40 001 166 40 83,0 78 190 850 121 | 32 100 1500 e G1/8 6000
— v
= NevO
76 I 29 | 4 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ « MMC 001

L1
csws

il

B2
FS]

CSWS =

mST cp max
Objednaci Cislo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6201262 TACU001KM40DR60648442 * | KM40 001 194 40 830 1110 78 190 850 121 | 32 25 360 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 001
R fe”

% _'?D B2
csT (1211 DLN 2
LPR
H2
L
mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CST MMC B2 D Di11 DLN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588937 TACU001ER25DR61301838 ER25 001 134 40 42 40 740 78 180 850 111 32 70 1000 ile G1/8 12000
6588934 TACUOO1ER32DR61301835 ER32 001 138 40 50 47 785 78 180 850 111 32 70 1000 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER ¢ MMC 001

mST cp max
Objednaci Cislo Katalogové Cislo CST MMC B2 D DI1 DIN2 F FS H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588936 TACU001ER25DR61301837 *|ER25 001 188 40 42 68 790 1085 78 190 850 121 [ 32 25 360 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 002

MMC

oD B2
F
Ccsws ﬂ
L1
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405029 TACU002KM50SA60649637 | KM50 002 130 60 33,0 108 113 98,0 | 100 1500 i
——N v
= NevO
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DMG MORI ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 002

Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

cp
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo |GSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405030 TACU002KM50SA60649638 *] KM50 002 211 60 78,0 108 90 750 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 002
MMC
4
0 D B2
A
9
Ccsws 2
LPI-IRJ
L
cp
Objednaci éislo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405381 TACU002KM50SR60649639 | KM50 002 130 60 430 108 123 800 108 | 100 1500 i
DMG MORI « RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 002
: | ”
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405382 TACU002KM50SR60649641 *]KM50 002 192 60 960 108 123 80,0 108 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE KM  MMC 002
°
) D B2
csws
L1 I H2
cp
Objednaci éislo Katalogové Gislo CSWS  MMC B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405388 TACU002KM50SR60649643 | KM50 002 130 60 108 123 80,0 108 | 100 1500 i
=—— v
& [ & [vewo
76 I 2 | A 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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DMG MORI ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 002

csws \ .

]

L
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6201268 TACU002KM40DA60648448 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 e  Mi2X1 10000
6201269 TACU002KM40DA60648449 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 il M12X1 10000
6201265 TACU002KM50DA60648445 KM50 002 130 60 108 183 92,0 100 70 1000 e MI2X1 6000
6201266 TACU002KM50DA60648447 KM50 002 130 60 108 184 92,0 100 70 1000 il M12X1 6000

DMG MORI ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 002

CsST
é DWE DD
L

mST cp max

Objednaci ¢islo Katalogové Eislo | CST  MMC B2 D DiI1 DLN.2 H2 L L1 |(Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6589004 TACUOO2ER32DA61301864 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 | 100 70 1000 ie MI12X1&G1/8 6000
6589005 TACUO02ER32DA61301865 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 | 100 70 1000 i/e M12X1&G1/8 10000
6588939 TACUOO2ER40DA61301840 ER40 002 150 60 63 89 108 189 945 | 100 70 1000 ie M12X1&G1/8 6000
6588940 TACUOO2ER40DA61301841 ER40 002 150 60 63 85 108 189 945 | 100 70 1000 ie M12X1&G1/8 10000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 002

P

csws -
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6201272 TACU002KM40DR60648457 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G1/8 10000
6201273 TACU002KM40DR60648458 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 70 1000 ile G1/8 10000
6201270 TACU002KM50DR60648452 KM50 002 174 60 109,0 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G1/8 6000
6201271 TACU002KM50DR60648453 KM50 002 175 60 109,0 108 227 90,0 136 100 70 1000 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢« MMC 002

| mST cp max
Objednaci €islo Katalogové Eislo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6201274 TACU002KM50DR60648459 * | KM50 002 224 60 1090 1150 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G1/8 6000
6201275 TACU002KM50DR60643460 * | KM50 002 262 60 1090 1530 108 227 90,0 136 100 25 360 ife G1/8 6000
— v
= NeVO
76 29 I 4 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 002

c
CST=1 II#
L
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CST MMC B2 D DI1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6589003 TACUO02ER32DR61301863 ER32 002 202 60 50 80 116,5 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 6000
6588938 TACUO02ER40DR61301839 ER40 002 204 60 63 80 1185 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 6000
6588961 TACUO02ER40DR61301842 ER40 002 204 60 63 80 1185 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 10000

DMG MORI ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER ¢ MMC 002

CST

F| MMC
oD 2
Fs)
; o7 _ien DLN_2
mST cp max
Objednaci éislo Katalogové ¢islo CST MMC B2 D D11 DIN2 F FS H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6589006 TACU002ER32DR61301866 *|ER32 002 251 60 50 80 1125 1385 108 230 900 138 | 100 25 360 ile G1/8 6000
6588962 TACU002ER40DR61301843 *|ER40 002 260 60 63 80 117,0 1430 108 230 90,0 139 | 100 25 360 ile G1/8 6000

ey B@I& N&VO

76 29 | 4 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery
Ay

Upinaci jednotky pro revolvery

OKUMA™ ¢ AXIALNi STATICKE NASTROJE ¢ KM™ ¢ MMC 009

H2

B1

csws=/ L1
L
cp
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411222 TACU009KM40SA60907362 | KM40 009 84 134 60 61,0 95 91 700 | 100 1500 i
OKUMA e AXIALNI STATICKE NASTROJE * KM  MMC 009
cp
Objednaci ¢islo Katalogové cislo CSWS  MMC B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6411223 TACU009KM40SA60907363 *| KM40 009 168 61,0 95 91 700 | 100 1500 i
OKUMA e RADIALNI STATICKE NASTROJE e KM « MMC 009
CSWS: MG
B1 o
D
F
Ccsws
LPR
| i
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CSWS MMC B B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6411226 TACU009KM40SR60907371 *]'KM40 009 50 135 60 300 850 95 134 900 113 | 100 1500 i
OKUMA e AXIALNI POHANENE NASTROJE ¢ KM « MMC 009
MMC
CSWS,
|| O D
L1
L
| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6411158 TACUO09KM40DA60907348 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 [ M12X1 6000
6411159 TACU009KM40DA60907349 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 ile M12X1 6000
=—— v
== | @ | & |Nevo
6 2) | 4 I (i) POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery

OKUMA™ ¢ AXIALNi POHANENE NASTROJE  ER™ ¢ MMC 009

DLN_2 00|

mST cp max
Objednaci Eislo Katalogové Eislo CST  MMC B2 D D11 DLN.2  H2 L L1 (Nm)  Bar PS| CF CS1 RPM
6588964 TACUOO9ER40DA61301844 | ER40 009 100 60 49 66 100 133 690 | 50 70 1000 ile M12X1 6000

OKUMA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM™  MMC 009

L
p—MmMC
3
b
B2|
f
“‘ Csws =1 L1 Ho
LPR
| | mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411160 TACU009KM40DR60907352 KM40 009 140 60 86,5 98 169 700 107 50 100 1500 e G1/8 6000
6411221 TACU009KM40DR60907354 KM40 009 144 60 86,5 98 169 700 107 50 70 1000 ile G1/8 6000

OKUMA e RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM ¢ MMC 009

csws=
@ i
D B2
F MMC
Ccsws={"

mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Eislo CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411224 TACU009KM40DR60907355 *| KM40 009 188 60 94,0 98 169 700 107 | 50 100 1500 e G1/8 6000

OKUMA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ KM e MMC 009

L
CSwWs=y _
@ Fs[
Moo B2
Fl MMC
‘ csws = )

| mST cp max
Objednaci ¢islo Katalogové Gislo CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411225 TACU009KM40DR60907357 *] KM40 009 208 60 940 1140 98 169 700 107 | 50 25 360 ile G1/8 6000

ey B@l& N&VO

76 29 | 4 65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Upinaci jednotky pro revolvery Upinaci jednotky pro revolvery
Ay Aaarysy

OKUMA™ ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE ¢ ER™ ¢ MMC 009

MMC
S
csT—] 'R
| mST cp max
Objednaci &islo Katalogové Gislo CST MMC B2 D DI1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588965 TACUO09ER40DR61301845 | ER40 009 151 60 63 70 915 98 169 700 107 | 50 70 1000 i/e G1/8 6000

OKUMA ¢ RADIALNi POHANENE NASTROJE * ER « MMC 009

mST cp max
Objednaci Cislo Katalogové Eislo CST MMC B2 D Di1 DIN2 F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588966 TACUO09ER32DR61301846 *|ER32 009 190 60 39 69 850 1045 98 169 700 107 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

OKUMA ¢ RADIALNI STATICKE NASTROJE  KM™ ¢ MMC 013

F

csws =1 L1 H2
LPR |
| :
Objednaci éislo Katalogové éislo CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACUO013KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

HEREE
6 I 20 1 4

65 POZNAMKA: * = Pouzitelné pouze na strojich s proti vietenem.
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych dat
a znalosti o upinacich systémech a procesech
v pritbéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE
A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.

KZKENNAMETAE
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TeChniCké POWERED BY

informace M

Bloky pro revolvery VDI

e Systém s rychlou vymeénou s jednim upinacim klinem.
e Jemné sefizeni pro vyrovnani nastroje.
e Qrientace VDI podle specifikace stroje.

Bloky pro revolvery BMT

e 4 Srouby pro montaz na revolver.

¢ Bez nutnosti dalSiho sefizovani.

e Prinaseji nejvyssi tuhost, kterd je idealni
pro Sirokou fadu aplikaci.

Provedeni pfivodii chlazeni pro statické a pohanéné nastroje:
i i

Statické nastroje Pohanéné nastroje s vnéjSim chlazenim Pohanéné nastroje s vnitinim
s vnitinim chlazenim a vnéjSim rozvodem chlazeni

POZNAMKA: Pohanéné néstroje s vnitfnim chlazenim nelze pouzit za sucha a vyzaduii filtraci chladicf kapaliny miniméing 50 mikrond.
Prevodovy pomér je 1:1, pokud neni uvedeno jinak.
Prosim navstivte a stihnéte si detailni vykresy a modely.

KKENNAMETAII
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Technickeé informace Technickeé informace
- y 4

POKYNY K MONTAZI TACU

LS

| .
e

L
Hodnoty dotahovacich Hodnoty dotahovacich
krouticich momenti pro KM™ krouticich momentti pro ER
[Kroutici moment] Priimér [Kroutici moment]
Velikost KM Nm Velikost ER mm Nm
32 811 25 1,0-3,5 24
40 12-16 25 4,0-45 56
50 27-34 25 50-7,5 80
63 47-54 25 8,0-17,0 104
32 2,0-2,5 24
32 3,0-7,5 136
32 8,0-22,0 136
40 3,0-26,0 176
Typ Kroutici Upinaci
Montazni kod stroje Vyrobce stroje Typ stopky nastroje BP1 | BP2 | BP3 | BP4 | BP5 | BP6 D LS moment Nm Sroub
. Pohénéné 31 31 35 35} 35 35} 40 69
001 DMG Mori BMT40 o, 50 M10x 1,5
Statické 31 31 35 35 35 35 40 12
. Pohénéné 42 42 47 47 47 47 60 91
002 DMG Mori BMT60 o, 90 M12x1,75
Statické 42 42 47 47 47 47 60 15
- Pohanéné 36,5 | 365 | 39 26 39 26 60 62
009 OKUMA BMT60 o, 90 M12x1,75
Statické 36,5 | 36,5 | 39 26 39 26 60 20
013 HAAS™, OKUMA s klicem Statické 40 40 | 225 | 225 | 225 | 225 - - 90 M12x1,75
. Pohanéné - - - - - - 40 78
016 Mazak VDI40-Mazak o, - -
Statické - - - - - - 40 51
Pohanéné - - - - - - 40 78
017 Mazak VDI40 L - -
Statické - - - - - - 40 51
Pohanéné - - - - - - 50 85
018 Mazak \VDI50-Mazak o, - -
Statické - - - - - - 50 75
Pohénéné - - - - - - 50 85
019 Mazak VDI50-Mazak L - -
Statické - - - - - - 50 75
Pohanéné 34 34 65 45 65 45 68 90
020 Mazak BMT68 o, 25 M8 x 1,25
Statické 34 34 65 45 65 45 68 90
DOOSAN™ HWACHEON™ Pohénéné 32 32 32 32 32 32 55 | 104
035 ¥ ’ BMT55 50 M10x1,5
HYUNDAI WIA Statické 2|32 [ 3232|3232 -]-
Pohanéné 365|365 | 35 35 35 35 65 112
036 R BIITES e 90 M12x1,75
U Staticks 365 [365] 35 | 35 | 35 |35 | - | -

POZNAMKA: Vjbér néstroje naleznet

KKENNAMETAII
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Technické informace Technické informace

Pohanéné & Statické jednotky Poﬁf“é“é jednotky
KM™ vel. 32, 40, 50, 63 ER™ vel. 25, 32,40
Moznost 1 Moznost 2
) <D \
Hydraulické upinace
Vnitini obrabéci jednotky HydroForce™

Zavitovani a zapichovani
Beyond™ Evolution™ Adaptéry pro nastréné frézy

¢
Q

\46 S monolitni klestinou ER Se standardni klestinou ER

/‘5\

Vnéjsi obrabéci jednotky Prodlouzeni KM

KKENNAMETAE
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Technické informace Technické informace
YT @ Ay 42 AR

NASTROJOVY PLAN PRO CNC SOUSTRUH S
POHANENYMI A STATICKYMI NASTROJI

Potfebujete poradit? Vypliite prosim niZe uvedené informace a my vdm zodpovime vase otazky.

Nastrojovy plan pro CNC soustruh s pohanénymi a statickymi nastroji

Typ stroje (napfiklad: DMG Mori, Mazak™, Okuma™...):

Model/typ (napfiklad: NL2000, MP6200Y, LT300...): Datum vyroby:
Stopka @ VDI: BMT:
O 16 mm O 55 mm
O 20 mm O 65 mm
(DIN 69880 nebo obdobné) O 30 mm O 75 mm
O 40 mm O 85mm
O O
Typ revolveru O Star O Disk
O Koruna
Jedna se o originalni typ revolveru? O Ano O Ne
Pokud ne, o jaky typ? O Sauter O Baruffaldi
O Duplomatic O Jiny: —
Cislo typu revolveru (napfiklad: Sauter 05.473.516):
Pocet pozic v revolveru? O 12 O 20
O 16 (@ —
Pocet pohanénych nastroji? MnoZstvi:
Pokud je vyuZivano vice revolveri, upiesnéte prosim, Gislo revolveru: Cislo revolveru:
Typ pohonu (spojka, rozhrani)? (napf.: DIN 1809, 5480, 5482) DIN:

O Baruffaldi TOEM O DIN 1809 O DIN 5480 O DIN 5482 O Celni upinani s O Celni upinani s O KuZelové
jednim odsazenim dvéma odsazenimi ozubené kolo
Jaké provedeni? O (R) pravostranné

O (L) levostranné

O (RL) oboustranné drézkovani
Pomér (vice do rychla) Oi=11 0i=12 0i=18 0i=14 0i=15 O i=1:—0
(vice krouticiho momentu) Oi=211 0i=31 O j=—:1
Smér otaceni O po sméru hodin (dovnitf) — po sméru hodin (ven
O po sméru hodin (dovnitf) — proti sméru hodin (ven)
Orientace axidlnich nastrojii O Standardni
POZNAMKA: Pro stroje s hvézdicovitym revolverem pro axidini obrabéni potfebujete RADIALNI NASTROJE a naopak O odsazeni v. mm
Orientace radialnich nastroji O Standardni
POZNAMKA: Pro stroje s hvézdicovitym revolverem pro radilni obrabéni potfebujete AXIALNI NASTROJE a naopak O Zpétné odsazeni v——mm
Jaky typ upinani nastroji upfednostiiujete? O ER(ESX) O Nastréné frézy
O zAvIT O Weldon®WN
O ABS O KM™
Velikost klestiny, @ nastrcné frézy, Weldon®/Whistle Notch @, (napf:: 16, 25, 40....) Velikost: O PSC O HSK

Poznamky: (napriklad: pfivod vnitfniho chlazeni, atd. ...)

KKENNAMETAE
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NéStl’OjOVé POWERED BY

systémy M

Monolitni klestiny ER se zavitem

Vyuziti fréz se zavitovu stopkou
na CNC soustruzich

Monolitni klestiny ER se zavitem délaji z CNC soustruhi viceucelové stroje diky moZnosti pouZiti
fréz se zavitovou stopkou s malymi priméry do pohanénych nastrojd ER.

Tyto nové monolitni klestiny ER zvySuji vyuziti stroje diky modularni flexibilite.
Kratke vylozeni od Cela matice klestiny zajiStuje tuhé upnuti @ mensi upinaci systém stroje.

Kompatibilni se vSemi standardnimi klestinovymi upinaCi ER a pohanénymi nastroji ER.

KZKENNAMETAE
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Portfolio

ER40

ER32

ER25

i

\~>/ \ —@ /

Velikosti zavit

M10 M12 M16

M10 M2 W6

<~/

M10 M12

KZKENNAMETAI:
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Klestiny

MONOLITNi KLESTINY ER

Klestiny

CST
% 7 H
\ BDX | DCB / G

\ \

R L]
./

L
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo CST DCB G BDX L kg Nm

6587968 ER25STM08 ER25 9 M8 26 35 0,1 20
6587969 ER25STM10 ER25 1 M10 26 35 0,1 40
6587970 ER25STM12 ER25 13 M12 26 35 0,1 60
6588001 ER32STMO08 ER32 9 M8 33 M 0,2 20
6588002 ER32STM10 ER32 1 M10 33 4 0,2 40
6588003 ER32STM12 ER32 13 M12 33 4 0,2 60
6588004 ER32STM16 ER32 17 M16 33 4 0,1 80
6588005 ER40STMO08 ER40 9 M8 Il 47 0,4 20
6588006 ER40STM10 ER40 1 M10 H 47 0,3 40
6588007 ER40STM12 ER40 13 M12 H 47 0,3 60
6588008 ER40STM16 ER40 17 M16 4 47 0,3 80

—— v

= NevO

76 4 65
kennametal.con] 72 kennametal.con]



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Informace o nahradnich
dilech & prislusenstvi

Zde zadejte katalogové ¢islo nastroje

‘ZKENNAMETAL

Search By Keyword, Part #, ANS/ISO  Q & (@ reasesionny (@encusty

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

v @

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills » Wedge Clamping
Show 10 L4 entries ¥ Column Filter Search:
};{ 6001979 » MILL16E200Z0SONOBW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
Zvolte nahradni dily & prisluSenstvi
PRODUCT USAGE
nsert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O i
\ N
\! o =
b 5 vith lant E stable tor W3 for adj [l
D1 wedge wedge screw in. Ibos. wrench JINRAS W;m‘; coolan "°J”‘,};‘,3fc‘: . bit SW3 °';V‘%‘|‘_'::‘“° U
12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

Ztratili jste Sroub? Musite vymeénit opotrebené
klinové upinky? Potiebujete nahradni dily
nalézt a doobjednat?

NAVSTIVTE KENNAMETAL.COM A VYHLEDEJTE S|
CO POTREBUJETE BEHEM NEKOLIKA SEKUND.

KZKENNAMETAE
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Popisy sort Popisy sort

FREZOVACI NASTROJE

g:::?:bs;zrotl <+——— . HouZevnatost
Povlak Vlastnosti sorty 05|10 15|20 | 25|30 | 35 )| 40 | 45

Povlakovand karbidova sorta s vicevrstvym PVD povlakem TiAiN. Sorta KC522M je vyvinuta pro dosazeni
vy$8i vykonnosti pfi obecném obrabéni Zaruvzdornych slitin a nerezovych oceli. KC522M odolnéjsi proti
zlomeni a pfinasi vysSi odolnost proti opotfebeni a pevnost.

KC522M

Povlakované karbidové sorta s vicevrstvym CVD povlakem TiN/MT TiCN/AL0, a moderni tipravou po
povlakovani Beyond". KCK15 je otéruvzdornd sorta s vyvézenou houZevnatosti pro vSeobecné frézovani

litin pfi vy$sich feznych rychlostech. Nejlepsich vysledki dosahue pfi obrabéni za sucha, ale Ize ji pouZit i
s chladici kapalinou. n:-

KCK15

Nova sorta karbidu s vicevrstvym PVD povlakem AITiN + AICrN s vynikajici kombinaci odolnosti proti otéru
a pevnosti poviaku. KCK20 je specidiné vyvinuta pro maximaini adhezi povlaku a pevnost fezné hrany a je
vhodna pro prerusované fezy tvarnych a Sedych litin s pouZitim fezné kapaliny nebo pfi obrabéni za sucha.
Siroky rozsah pouiti od dokon&ovani po hrubovani s maximélni produktivitou a v pfipadech, kdy
vyZadujete pevnost a spolehlivost.

KCK20

Povlakované karbidové sorta s vicevrstyym CVD povlakem TiN/TICN/ALQ, a moderni tipravou po
povlakovani Beyond ™. Velmi houZevnaty substrat. KCPK30 ma velmi Sirokou oblast pouZiti pfi
vseobecném frézovani nebo hrubovani oceli a litin. Nejlepsich vysledki dosahuje

pri obrabéni za sucha, ale Ize ji pouZit i s chladici kapalinou.

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD povlakem TIAIN/AICrN. HouZevnaty substrét s vynikajici n
vykonnosti pfi vysokych teplotdch. KCPM40™ je prvni volbou pro frézovani oceli a nerezovych oceli. Dobra M
odolnost proti teplotnim Sokiim umoZiiuje pouZiti této sorty pfi obrabéni za sucha i s pouZitim chladici
kapaliny. Hlavni pouZiti je pfi vSeobecném a tézkém obrabéni.

KCPM40

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD poviakem TIiAIN/TiN. Prémiovy substrét s nové vyvinutym
slozenim pojiva. KCSM40 je vysoce vykonnd sorta pro obrabéni titanu, super slitin a nerezovych oceli. M
Vlysoka odolnost substrétu proti teplotnim $okdim umoziiuje pouZiti této sorty s chladici kapalinou. Prvni
volba pfi hrubovani a nestabilnich podminkach obrabéni.

KCSM40

Povlakovand karbidova sorta s modernim PVD povlakem TiAIN. Vysoce vykonna sorta karbidu KC725M pro
frézovani oceli, nerezovych oceli a tvarnych litin. Dobra odolnost substrétu proti teplotnim Sok&im umoziiuje | M
pouZiti této sorty pfi obrabéni za sucha i s pouZitim chladici kapaliny. Hlavni pouZiti je pfi vSeobecném a
t6zkém obrabéni.

KC725M

T el T T T o T
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Popisy sort Popisy sort

MONOLITNi KARBIDOVE STOPKOVE FREZY

Odolnost proti
opotiebeni

<«——, HouZevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05|10 |15 |20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Povlakovand jemnozrnnd sorta s vicevrstvym PVD poviakem (AITiN). KC643M™ je velmi tenky a tvrdy PVD
povlak urceny zejména pro obrabéni oceli, litin, nerezovych oceli (s chladici kapalinou) a titanu (s chladici
kapalinou). Tato sorta je schopna obrabét materidly s tvrdosti az 52 HRC.

KC643M
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Obecné informace Obecné informace
4 Ay y

KLi€ K POPISUM SLOUPCU V PRODUKTOVYCH TABULKACH

V naSich produktovych tabulkdch a seznamech se specifikacemi se v zobrazeni mohou
objevit drobné zmény. Kennametal v tomto katalogu predstavuje seznam kod(i zkratek
pro zjednoduseni Gteni tabulek a vykresu. Tyto kddy nahrazuji fulltextové popisy.

Cely seznam kod(i a jejich popis(i je uveden nize.

ZKRATKA UPLNY POPIS
Ap1 max Maximéini hloubka fezu
B1 Celni presah
B2 Celkova Sitka
Bar Tlak chlazeni (bar)
CE Rezné hrany
CF Typ chlazeni:
i = vnitfni
e = Vnéjsi
i/e = vnitfni a vnéjsi
cp Tlak chlazeni
CS1 Vnéjsi chlazeni, Velikost vystupu chlazeni
CSMS Typ upindni strana stroje
csT Rada Klestin
CSWS Typ upindni strana obrobku
D Britova desticka: velikost IC
D Fréza: Upinaci primér
D Drzék: stopka/ @ upinaciho otvoru
D1 Fréza: Priimér frézy
D1 Drzék: Upinaci primeér
D4 Primeér roztecné kruznice Sroubl
D6 Priimér osazeni
D11 Priimér upinaci matice
DLN_2 Priimér matice vietene
F F-rozmér
FS Vedlejsi F-rozmeér
H1 VySka k ose stredu
H2 Celkova vySka
L Celkova délka
L1 Naméfovaci délka
LI Délka desticky
LPR Délka presahu
max RPM Maximaini otacky za minutu
MMC Kdd podle typu stroje k montazi
mST (Nm) Max kroutici moment vietene (Nm)
Nm Kroutici moment Nm
PSI Tlak chlazeni PSI
Rs Rohovy radius
S Tloustka desticky
W Sitka fezné hrany nebo $ifka drazky
4 Pocet destiCek
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Pfevodni tabulky materialti e DIN Pievodni tabulky materialti e DIN
-4 Ay Aaarysy

n Oceli NeZelezné materidly Turzené materialy
M Nerezové oceli Zaruvzdorné slitiny CFRP Polymery s uhlikovymi vidkny
3 iy
Pevnost v
Materialova tahu
skupina Popis Obsah RM (MPa)* Turdost (HB) | Tvrdost (HRC) Oznadeni materialu
Nizkouhlikové oceli s dlouhou tfiskou ( <0,25% <530 <125 - -
Nizkouhlikové oceli, s kratkou tfiskou, snadno obrobitelné € <0,25% <530 <125 - (€15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Stredni a vysokouhlikové oceli €>0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Uhlikové oceli a ndstrojové oceli € >0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Uhlikové oceli a nastrojové oceli €>0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Viysoce pevnostni feritické, martenzitické a PH nerezoveé oceli - 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
L P X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,
Austenitické nerezové oceli = <600 130-200 = YA5CNiSi 20 12
Vysoce Qevn0§tn| austenitické nerezové oceli, odlévané _ 600-800 150-230 5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 3? 21, X5CrNiNb 18 10,
nerezové oceli G-X15CrNi 25-20
. - X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
Duplexové nerezové oceli - <800 135-275 <30 G-XA0CHNISi2T 4
Sedd litina - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40
Tvarné litiny s nizkou a stfedni pevnosti a tvémé litiny CGI - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35
Vysoce pevnostni tvarné litiny a izotermické tvarné litiny (ADI) - >600 180-350 <43 GGG6O, GTW55, GTS65
Tvarené hlinikové slitiny - - - - AlMg1, AI99.5, AlCuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Slitiny hliniku s nizkym obsahem kiemiku a slitiny hoiciku Si <12,2% - - - GAISiCu4, GDAISI10Mg
Slitiny hliniku s vysokym obsahem kiemiku a slitiny horéiku Si>12,2% = = = G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
Slitiny na bazi médi, mosazi a zinku s indexem obrobitelnosti v _ _ _ _ CuZnd0, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZnd7, CuSian
rozsahu 70-100
Nylon, plasty, pryze, fenolové pryskyfice, skelnd vidkna - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon®
Grafit, grafitové kompozity, CFRP - - - - CFK, GFK
Kompozity s kovovou matrici (MMC) - - - - -
5 A A X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20,
Zelezné zaruvzdorné slitiny - 500-1200 160-260 25-48 X40CoCrNi20 20
Kobaltové Zaruvzdomné slitiny - 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31
Niklové Zaruvzdorné slitiny - 600-1700 160-450 - INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
<
Titan a titanové slitiny - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2
. . GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,
Turzené materily - - - a4 GX300CrMo153, Hardox” 400
Turzené materidly - - - 48-55 -
Turzené materidly - - - 56-60 =
Turzené materidly - - - >60 -
Polymery s uhlikovymi viékny CFRP, CFRP/CFRP - - - - -
Polymery s uhlikovymi vidkny CFRP/NeZelezné materidly - - - - -
Polymery s uhlikovymi vidkny CFRP/Zaruvzdorné slitiny - - - - -
Polymery s uhlikovymi viékny/nerezové oceli - - - - -
CFRP/neZelezné materidly/Zaruvzdorné slitiny - - - - -
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Digitalni pristup a vyuziti produktovych dat a znalosti o0 upinacich
systémech a procesech v priibéhu celého vyrobniho cyklu.

NAVSTIVTE
A STAHNETE SI POTREBNE INFORMACE.
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BEZPECNOST PRI OBRABENi KOVU

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
Prectéte si tyto pokyny pied pouzitim nastrojil z tohoto katalogu!

Nebezpeci urazu od vymrsténych nebo roztFisténych kusii materialu: Nebezpeci pro dychaci organy a kontakt s pokozkou:
Pfi modernich zpiisobech obrabéni kovii dosahuje vieteno i fezny Pfi brouSeni karbidu nebo jinych pokrocilych materiall feznych
nastroj vysokych rychlosti a nastroj je vystaven vysokym teplotam nastrojii vznika prach nebo aerosoly obsahujici kovové ¢astice.
a feznym silam. Béhem obrabéni mohou od obrobku odletovat Vdechovani tohoto prachu nebo aerosolu — obzvlast po delsi
horké kovové tfisky. Ackoli jsou fezné nastroje navrzeny a vyrobeny dobu — miize piisobit do¢asné nebo trvalé poskozeni plic nebo
tak, aby odolaly velkym Feznym silam a teplotam, mohou se nékdy zhorsit stavajici zdravotni stav. Kontakt s timto prachem nebo
roztfistit, obzvlasté tehdy, jestlize jsou vystaveny pfiliSnému aerosolem mizZe zpdsobit podrazdéni oci, pokozky a sliznic a
namahani, silnym raziim nebo jinému nespravnému zachazeni. miiZe zhorSit stav pokozky.
Prevence razl: Prevence urazli:
e Kdyz pracujete na obrabécich strojich nebo v jejich blizkosti, o P¥i brouSeni vzdy pouZivejte dychaci ochranné prostredky a
vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdcky, véetné ochranné bryle.
ochrannych bryli. e Zajistéte fizenou ventilaci, zachycovani a likvidaci prachu,
o VZdy se ujistéte, Ze jsou nainstalovany vSechny ochranné kryty aerosolli nebo kall z brouseni.
b * Chraiite pokozku pied kontaktem s prachem nebo
aerosolem.

Pokud chcete ziskat dalSi informace, prostudujte si pfislusny materialovy bezpecénostni list poskytnuty spolecnosti Kennametal a nahlédnéte
do VSeobecnych bezpecénostnich predpisti a predpisti pro ochranu zdravi v primyslu, ¢ast 1910, hlava 29 kodifikace piedpisti vydanych
federalnimi drady USA.

Tyto bezpecnostni pokyny jsou vSeobecné smérnice. Na obrabéci operace ma vliv mnoho proménnych veliéin. Neni mozné zohlednit kazdou
konkrétni situaci. Technické informace obsazené v tomto katalogu a doporucené techniky obrabéni nemusi pro nékteré operace platit. DalSi
informace naleznete v bezpecnostni broZure pro obrabéni kovil spolecnosti Kennametal, kterou si miizete vyzadat zdarma od spolecnosti
Kennametal na telefonnim Gisle 724 539 5747 nebo faxovém Cisle 724 539 5439. Specifické bezpecnostni pokyny tykajici se vyrobku a
otazky tykajici se Zivotniho prostiedi sméfujte na nasi podnikovou kancelar pro ochranu zivotniho prostredi, zdravi a bezpecnost prace
(Corporate Environmental Health and Safety Office) na telefonnim isle 724 539 5066 nebo faxovém ¢isle 724 539 5372.

Kennametal, stylizované K, Beyond, Beyond Evolution, ER, HARVI, HydroForce, KC643M, KCPMAO, KN, KSSM, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4-11, Mill 4-12%", Mifl 4-15, NOVO
a Stellite jsou ochranné zndmky spolecnosti Kennametal, Inc. a jako takové jsou zde pouzivny. Nepfitomnost vyrobku, ndzvu sluzby nebo loga v tomto seznamu neznamend zieknuti se
ochrannych znamek spolecnosti Kennametal nebo jinych prdv spojenych s dusevnim viastnictvim tykajicich se tohoto ndzvu nebo loga.

Android ™ je ochrannou zndmkou spolecnosti Google Inc.

App Store ® je registrovanou ochrannou zndmkou Apple Inc., registrovanou v USA a dalsich zemich.
Astroloy ™ je ochrannou zndmkou Spolecnosti Svedala Industries, Inc.

Daewoo ™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Daewoo International Corporation.

Discaloy ™ je ochrannou zndmkou spolecnosti Westinghouse Electric.

DOOSAN™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Doosan Corporation.

Google Play™ je ochrannou zndmkou Google Inc.

HAAS™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Haas Automation, Inc.

Hardox ® je registrovanou ochrannou zndmkou SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® a Haynes® jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami spolecnosti Haynes International, Inc.
Hostalen™ je registrovanou ochrannou zndmkou Hoechst GmbH Corporation.

HWACHEON ™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci Hwacheon Machine Tool Co., Ltd.
INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC® a Udimet® jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami spolecnosti Special Metals Corporation.
INCOLOY® je ochrannou znémkou spolecnosti Inco Alloys International, Inc..

INVAR® je registrovanou ochrannou zndmkou Imphy Alloys Joint Stock Company.

Lexan® je registrovanou ochrannou zndmkou Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.
Makrolon® je registrovanou ochrannou znamkou Bayer Aktiengesellschatt.

Mazak ® je ochrannd znamka spolecnosti Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.
OKUMA™ je obchodni znacka ve viastnictvi a s licenci OKUMA Corporation.

SAFE-LOCK ® je registrovanou ochrannou zndmkou Haimer GmbH.

Weldon® je ochrannou zndmkou spolecnosti Weldon Tool Company.

©2019 Kennametal Inc. /Sechna prava vyhrazena.
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INOVACE

HLAVNI SiDLO SPOLECNOSTI
Kennametal Inc.

600 Grant Street | Suite 5100
Pittsburgh, PA 15219 USA

Tel: 1 800 446 7738
EmilLservice@kennametal.com

EVROPSKA CENTRALA
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Svycarsko

Tel: +41 52 6750 100
beuhausen.info@kennametal.com

CENTRALA PRO ASII A TICHOMORSKOU OBLAST
Kennametal Singapore Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unit #01-02/03/05, ICON@IBP

Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

INDICKA CENTRALA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.con

KZKENNAMETAE kennametal.coni
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