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 Sorta pro soustružení 

žáruvzdorných slitin  KCS10B™ 

 Vysoká odolnost proti vrubovému 

opotřebení. 

 Nový PVD povlak High-PIMS snižuje 

tření a zajišťuje delší životnost 

nástroje. 

 Nový PVD povlak High-PIMS zajišťuje 

vynikající jakosti povrchů a výjimečnou 

rozměrovou přesnost. 
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Region Země Jazyk Hotline CAS Email

Severní Amerika USA Angličtina 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Mexiko Španělština 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Jižní Afrika Angličtina 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko Němčina 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgie Angličtina/Francouzština 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Dánsko Angličtina 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finsko Angličtina 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Francie Francouzština 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Německo Němčina 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Izrael Angličtina 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Itálie Italština 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Nizozemí Angličtina 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norsko Angličtina 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polsko Polština 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusko (pevná linka) Ruština 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusko (mobilní telefon) Ruština +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Švédsko Angličtina 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
UK Angličtina 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrajina Ruština 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Pacifi cká Asie Austrálie Angličtina 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Indie Angličtina 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonsko Angličtina 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Jižní Korea Angličtina +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malajsie Angličtina 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Nový Zéland Angličtina 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur Angličtina 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Angličtina 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thajsko Angličtina 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

 CAS — Aplikační podpora zákazníkům 

 Zobrazená čísla slouží pouze pro konkrétní zemi ze seznamu. 

 Získáte rychlé a spolehlivé odpovědi na vaše největší problémy 

 Tým Aplikační podpory zákazníkům (CAS) je v oboru obráběcích nástrojů výjimečnou informační

 linkou pro řešení problémů a aplikací nástrojů. 

 Snadná cesta k ověřeným zkušenostem s obráběním! 

 Aplikační inženýři Kennametal pomáhají technologům na celém světě s výběrem nejvhodnějších 

nástrojů a řezných podmínek pro celý sortiment nástrojů Kennametal. 
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 *Obyvatelé Vietnamu a Filipín by měli kontaktovat kancelář v Singapuru. 

Region Země Hotline pro obchod Email

Severní Amerika Spojené státy americké +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Mexiko +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Střední/Jižní Amerika Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brazílie +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Čile +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Egypt +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Jižní Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Česká republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Francie +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Německo +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Velká Británie +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Maďarsko +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
Irsko +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Itálie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Nizozemí +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polsko +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portugalsko +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovensko +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
Španělsko +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turecko +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Pacifi cká Asie Austrálie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Čína +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Indie +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Indonésie +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonsko +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com
Jižní Korea +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malajsie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Nový Zéland +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Taiwan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Thajsko +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

 Navštivte kennametal.com a vyhledejte svého

nejbližšího autorizovaného distributora Kennametal. 

 Servisní & obchodní centra ve světě 
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 Digitální přístup k informacím o náhradních dílech a příslušenství pro 

bezproblémový provoz vaší fi rmy. 

 Navštivte kennametal.com/novo a stáhněte si potřebné informace.

Je to Zdarma! 

 Informace o náhradních dílech & příslušenství 

 Ztratili jste šroub? Musíte vyměnit opotřebené klínové upínky? 

Potřebujete náhradní díly nalézt a doobjednat? 

 Potřebujete příslušenství, jako jsou momentové klíče nebo sestavy chladicích desek? Tyto nástroje máte přímo u konečků prstů! Běžte 

na kennametal.com a vyhledejte si co potřebujete během několika sekund. Zadejte katalogové číslo příslušného nástroje a ten se zobrazí. 

 Zde zadejte katalogové číslo nástroje 

 Zvolte náhradní díly & příslušenství 

 KROK 1 

 KROK 2 

1

2

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/novo
http://kennametal.com
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 Online katalog 

 Vyzkoušejte nové katalogové aplikace.

Jsou k dispozici v Google Play™ Store 

nebo App Store® 

 Nemůžete již nalézt tištěnou verzi katalogu?

Bez problému. Přejděte na catalogs.kennametal.com a podívejte se, co je k dispozici. 

 Vyhledejte si, co potřebujete, sledujte videa a sdílejte stránky s ostatními, vše z jedné stránky! Přejděte na catalogs.kennametal.com 

a pokud si je chcete vyzkoušet na vašem mobilním zařízení, jednoduše si ZDARMA stáhněte aplikace pro iOS nebo Android™. 

1

2

3

 Vyhledejte si co potřebujete 

 Sledujte videa 

 Sdílejte s ostatními 

3

1

2

1

2

3

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://catalogs.kennametal.com
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 KCS10B™ 

 Soustružení 

 Sorta pro soustružení 

žáruvzdorných slitin  

 Použití 

 Materiály 
S

kennametal.com/KCS10B

 Nová sorta KCS10B pro soustružení s novým vysokoenergetickým pulzním magnetronovým 

povlakováním (High-PIMS). 

PVD povlak AlTiN PVD je vhodný pro slitiny železa (S1), slitiny kobaltu (S2) a niklové slitiny (S3). 

 •  Hladký povrch povlaku. 

•  Optimální přilnavost povlaku, zejména na ostrých řezných hranách. 

•  Vysoká odolnost proti vrubovému opotřebení. 

•  Dlouhá životnost nástroje a vysoká spolehlivost procesu.  

 V kombinaci s extrémně tvrdým a otěruvzdorným ultra jemným karbidem je sorta KCS10B ideální 

pro střední obrábění a dokončovací operace. 

 Charakteristikou technologie povlaku High-PIMS je: 

 Vyvrtávání 

 Zpětné vyvrtávání 

 Kopírování 

 Čelní soustružení 

 I.D. Čelní soustružení 

 Soustružení sražení 

 Soustružení 

 Hluboké zapichování 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/KCS10B
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 PVD povlak High-PIMS na 

KCS10B 

 50X  500X  1000X 

 Konvenční povlaky PVD 

 PVD povlak High-PIMS AlTiN pod mikroskopem.   

 1mm 

 1mm 

 100μm 

 100μm 

 50μm 

 50μm 

 Nižší tvorba nárůstku 

na řezné hraně. 

 Nový PVD povlak High-PIMS 

zajišťuje vynikající jakosti 

povrchů a výjimečnou 

rozměrovou přesnost. 

 Výjimečně hladký povrch 

povlaku snižuje tření, zajišťuje 

delší životnost nástroje a 

zvyšuje spolehlivost procesu. 

NOVINKA!
 RP geometrie pro hrubování. 

 Břitové destičky s velikostí 

IC 19mm a 33mm jsou nyní 

k dispozici. 

NOVINKA!

 Nový PVD povlak High-PIMS 

snižuje tření a zajišťuje delší 

životnost nástroje. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

� Hlavní

� Další

Keramické břitové destičky Břitové destičky s negativní geometrií

NG GV RP MP MS FP FS

Geometrie

Tvar

Fazetování

T-fazetka �

Honovaná � � � �

Lehce honované až ostré �

Ostrá �

Aplikace

Hrubování � � �

Lehké hrubování � � � �

Střední obrábění � �

Střední dokončování � � �

Dokončování � �

Řezné podmínky

Velmi přerušované řezy � �

Lehce přerušované řezy � � � � � �

Proměnná hloubka řezu, odlitky  
nebo výkovky

� � � � � � �

Plynulý řez, předobrobený povrch � � � � � �

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Břitové destičky s pozitivní geometrií

MP MP V-drážka MS LF FP K-Lock FS

Geometrie

Tvar
10º

6º
5º

Fazetování

T-fazetka

Honovaná � �

Lehce honované až ostré � � �

Ostrá �

Aplikace

Hrubování

Lehké hrubování � �

Střední obrábění � �

Střední dokončování � � � �

Dokončování � � � �

Řezné podmínky

Velmi přerušované řezy

Lehce přerušované řezy � � � � �

Proměnná hloubka řezu, odlitky  
nebo výkovky

� � � � � �

Plynulý řez, předobrobený povrch � � � � � �

� Hlavní

�Další

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Železné slitiny, žáruvzdorné slitiny (135–320 HB) (<34 HRC) Řezná rychlost—m/min Počáteční podmínky

Materiálová  
skupina

Sorta 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min

S1 KCS10B 80

Kobaltové slitiny, žáruvzdorné slitiny (150–425 HB) (<45 HRC) Řezná rychlost—m/min Počáteční podmínky

Materiálová 
skupina

Sorta 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min

S2 KCS10B 50

Niklové slitiny, žáruvzdorné slitiny (140-475 HB) (<48 HRC) Řezná rychlost—m/min Počáteční podmínky

Materiálová 
skupina

Sorta 15 45 75 105 140 170 200 230 m/min

S3 KCS10B 70

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY • ŘEZNÉ RYCHLOSTI

ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY • POSUVY

Geometrie

Podmínky FS FP LF MS MP

Velmi přerušované řezy

Lehce přerušované řezy � � � �

Proměnná hloubka řezu � � � � �

Snadný řez � � � � �

Min. - Max. FS FP LF MS MP

Hloubka řezu - ap (mm) 0,1-5 0,1-2,5 0,1-2,5 0,5-5 0,4-5

Posuv - fn (mm/ot.) 0,04-0,4 0,05-0,3 0,06-0,4 0,15-0,8 0,1-0,6

Geometrie

Podmínky FS FP MS MP RP

Velmi přerušované řezy �

Lehce přerušované řezy � � � �

Proměnná hloubka řezu � � � � �

Snadný řez � � � � �

Min. - Max. FS FP MS MP RP

Hloubka řezu - ap (mm) 0,1-2,5 0,2-3,5 0,3-5,5 0,6-6 1-13

Posuv - fn (mm/ot.) 0,04-0,25 0,08-0,35 0,08-0,45 0,12-0,6 0,2-0,9

Břitové destičky s pozitivní geometrií

Břitové destičky s negativní geometrií

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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AiResist 13

AiResist 213

F 90

F 562

F 563

F 1537

Fe50Co50

Haynes 25

Haynes 188

HS 21

HS 25

HS 30

HS 36

Jetalloy 209

L 251

L 605

M 203

M 204

M 205

MAR-M 247

MAR-M 302

MAR-M 322

MAR-M 509

MAR-M 905

MAR-M 918

MP35N

MP159

NASA Co-W-Re

S 816

Stellite™ 1

Stellite 3

Stellite 4

Stellite 6

Stellite 6B

Stellite 7

Stellite 8 (F75)

Stellite 12

Stellite 19

Stellite 20

Stellite 21

Stellite 23

Stellite 25

Stellite 30

Stellite 31 (X40)

Stellite 45

Stellite 100

Stellite 151

Stellite 188

V-36

WI-52

WI-52 (PWA653)

X 45

X 50

X 63

ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY

Nejběžnější slitiny HRSA

0 50 100 150 200 250 300 350

0 50 100 150 200 250 300 350

20CB-3

21-6-9

AerMet 100

AL 4750

ATI A286™

ATI VascoMax® C-200

ATI VascoMax® C-250

ATI VascoMax® C-300

ATI VascoMax® C-350

ATI VascoMax® T-200

ATI VascoMax® T-250

ATI VascoMax® T-300

Discaloy™ 16-25-6

Discaloy 24

Haynes® 556

Haynes 556 

INVAR® 42

Magnifer 36

Maraging

Multimet N-155

Multimet N-156

S 590

Sanicro 30

Super INVAR 32-5

Udimet® B-250

Udimet B-300

W-545

S1 S2Železné slitiny, žáruvzdorné slitiny (135–320 HB) (�34 HRC) Kobaltové slitiny, žáruvzdorné slitiny (150–425 HB) (�45 HRC)

Řezná rychlost—m/min

Řezná rychlost—m/min

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350

200

201

718 Plus

Allcorr

Astroloy

Centralloy 60HTD

Centralloy® 4879

Co500

Duraloy 22H 

Duraloy Super 22H

GMR 235

GMR 235-D

GTD 222

Hastelloy™ B

Hastelloy B-2

Hastelloy C

Hastelloy C-4

Hastelloy C-22

Hastelloy C-276

Hastelloy G

Hastelloy G-3

Hastelloy G-30

Hastelloy N

Hastelloy S

Hastelloy W

Hastelloy X

Haynes® 75

Haynes 263

Haynes 282

Haynes 600

Haynes 601

Haynes 625

Haynes HR 120

HS27

IN 100

IN 102

IN 939

Incoloy 020

Incoloy 800

Incoloy 802

Incoloy 803

Incoloy 804

Incoloy 825

Incoloy 901

Incoloy 903

Incoloy 907

Incoloy 925

Incoloy 945

INCONEL® slitina C-276

INCONEL slitina G

INCONEL slitina G-3

INCONEL slitina HX 

INCONEL slitina MA6000 

INCONEL slitina MA754 

INCONEL slitina MA758 

INCONEL slitina X750 

INCONEL slitina X751

INCONEL slitina 22 

INCONEL slitina 050

INCONEL slitina 62

INCONEL slitina 82

INCONEL slitina 182

INCONEL slitina 230 

INCONEL slitina 600

INCONEL slitina 600SP 

INCONEL slitina 601

INCONEL slitina 601GC 

INCONEL slitina 603XL 

INCONEL slitina 604 

INCONEL slitina 606 

INCONEL slitina 613 

INCONEL slitina 617 

INCONEL slitina 622 

INCONEL slitina 625

INCONEL slitina 625LCF

INCONEL slitina 657

INCONEL slitina 671 

INCONEL slitina 672 

INCONEL slitina 686 

INCONEL slitina 690

INCONEL slitina 691 

INCONEL slitina 693

INCONEL slitina 702

INCONEL slitina 706

INCONEL slitina 713C

INCONEL slitina 718

INCONEL slitina 718 DA

INCONEL slitina 718 OP

INCONEL slitina 720

INCONEL slitina 721

INCONEL slitina 722

INCONEL slitina 725

INCONEL slitina 725HS

INCONEL slitina 738

INCONEL slitina 740 

INCONEL slitina 751

INCONEL slitina 783 

INCONEL slitina 800

INCONEL slitina 925

INCONEL slitina 939

INCONEL slitina 945X

INVAR® 36

Jessop G81

M 252

Magnifer 53

Monel K500

ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY

S3 S3Niklové slitiny, žáruvzdorné slitiny (140–475 HB) (�48 HRC) Niklové slitiny, žáruvzdorné slitiny (140–475 HB) (�48 HRC)

(pokračování na další straně)

Řezná rychlost—m/min Řezná rychlost—m/min

http://kennametal.com
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Monel R405

Monel 60

Monel 400

Nimocast PD16

Nimocast PE10

Nimocast PK24

Nimocast 80

Nimocast 90

Nimocast 713

Nimonic® PE13

Nimonic PE16

Nimonic PK25

Nimonic PK31

Nimonic PK33

Nimonic C22

Nimonic C263

Nimonic C276

Nimonic 75

Nimonic 80A

Nimonic 86

Nimonic 90

Nimonic 91

Nimonic 95

Nimonic 101

Nimonic 105

Nimonic 115

Nimonic 901

NiReVa 3015

Perm 77

R-235

Refractaloy 26

René 41

René 65

René 77

René 80

René 88

René 88 DT

René 95

René 100

René 104

René 125

RR1000

RS5

TRW VIA

Udimet® 500

Udimet 520

Udimet 630

Udimet 700

Udimet 710

Udimet 720

Waspaloy®

ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY

S3

(pokračování na další straně)

Řezná rychlost—m/min

0 50 100 150 200 250 300 350

Niklové slitiny, žáruvzdorné slitiny (140–475 HB) (�48 HRC)
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ISO Carbide Inserts ISO Carbide Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGG-FS

ISO 
catalogue number D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K
N
S �

H

 ISO karbidové břitové destičky  ISO karbidové břitové destičky 

 ISO BŘITOVÉ DESTIČKY • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 

 Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu. Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifi kaci 

C N M G 4

Tvar břitové 

destičky

Úhel hřbetu Toleranční 

třída

Vlastnosti břitových 

destiček

Velikost

H Šestihran 120° A
Tolerance jsou uvedeny 

před úpravou řezné hrany a 

povlakováním

N

R

F

A

M

G

W

T

Q

U

B

H

C

J

Rε Rε

O Osmihran 135° B

P Pětihran 108° C

R Oblý— D

Rε

S Čtverec 90° E

T Trojúhelník 60° F

C

D

E

M

V

Kosodélník

80°

55°

75°

86°

35°

G

D =  Teoretický průměr vepsané 

kružnice břitové destičky

S = Tloušťka

B =  Viz. údaje níže

X Speciální 
konstrukce

W
Trigon 80° s 

rozšířenými 

úhly v rozích
N

L Pravoúhlé 90° P

A

B

N/K

Rovnoběžník

85°

82°

55°

O
Uvedeno pro jiné úhly 

hřbetu, pokud je zapotřebí 

popis.

Toleranční třídy Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”

C ±0,025 ±0,013 ±0,025

H ±0,013 ±0,013 ±0,025

E ±0,025 ±0,025 ±0,025

G ±0,025 ±0,025 ±0,013

M Viz. tabulky na následující straně ±0,013

U Viz. tabulky na následující straně ±0,013

Označení délky řezné
hrany “L10” metrické

“D”

mm C D R S T V W

3,97 S4 04 03 03 06 — —

4,76 04 05 04 04 08 08 S3

5,56 05 06 05 05 09 09 03

6,00 — — 06 — — — —

6,35 06 07 06 06 11 11 04

7,94 08 09 07 07 13 13 05

8,00 — — 08 — — — —

9,52 09 11 09 09 16 16 06

10,00 — — 10 — — — —

11,11 11 13 11 11 19 19 07

12,00 — — 12 — — — —

12,70 12 15 12 12 22 22 08

14,29 14 17 14 14 24 24 09

15,88 16 19 15 15 27 27 10

16,00 — — 16 — — — —

17,46 17 21 17 17 30 30 11

19,05 19 23 19 19 33 33 13

20,00 — — 20 — — — —

22,22 22 27 22 22 38 38 15

25,00 — — 25 — — — —

25,40 25 31 25 25 44 44 17

31,75 32 38 31 31 54 54 21

32,00 — — 32 — — — —

 CNMG432FP 
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ISO Carbide Inserts ISO Carbide Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGG-FS

ISO 
catalogue number D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K
N
S �

H

 ISO karbidové břitové destičky  ISO karbidové břitové destičky 

 ISO BŘITOVÉ DESTIČKY • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 

(pokračování na další straně)

3 2 FP

Tloušťka S Rohový

rádius “R�”

Provedení břitové 

destičky 

(volitelné)

Řezná hrana 

(volitelné)
Utvařeč třísky 

(volitelné)

R = Pravostranné F

Ostrá

L = Levostranné E

Zaoblená

N = Neutrální T

Sražená

S
Sražená a 

zaoblená

K

S dvojitým 

sražením

P

Dvojitá sražená 

a zaoblenáN

L

R

Symbol Tloušťka

mm mm

— 0,79

T0 1,00

01 1,59

T1 1,98

02 2,38

03 3,18

T3 3,97

04 4,76

05 5,56

06 6,35

07 7,94

9 9,52

11 11,11

12 12,70

Symbol
rohový 
rádius

mm mm

X0 0,04

01 0,1

02 0,2

04 0,4

08 0,8

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 2,4

28 2,8

32 3,2

00
Kruhová 
břitová 

destička
M0

—

F = Ostrá

FF = Přesné dokončování

FN = Dokončovací negativní

MN = Středně negativní

MR = Střední hrubování

RN = Hrubovací negativní

UN =
Univerzální střední 

obrábění

FP = Dokončovací pozitivní

MP = Střední pozitivní

RP = Hrubovací pozitivní

RM = Hrubovací střední

RH = Těžké hrubování

FW =
Dokončovací fazetka 

Wiper

MW =
Střední obrábění 

s Wiper

FS = Dokončování ostré

MS = Středně ostré

RW = Hrubovací Wiper

HP =
Velmi pozitivní 

geometrie

UP =
Univerzální pozitivní 

(UP)

K =
Utvařeč třísky pro 

malé posuvy

UF =
Ultra přesné 

dokončování

LF = Lehké dokončování

MF = Střední dokončování

E =
Honované břitové 

destičky

T = Negativní fazetka

S =
Negativní fazetka a 

honování

MP-K = Střední pozitivní

MG-P = Střední pozitivní

± Tolerance rozměru “D” ± Tolerance rozměru “B”

Tolerance třídy M Tolerance třídy U Tolerance třídy M Tolerance třídy U

“D”
Tvary S, T, C, 

R, & W Tvar D Tvar V Tvary S, T, & C “D”
Tvary S, T, C, 

R, & W Tvar D Tvar V Tvary S, T, & C

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,97 0,05 – – – 3,97 0,08 – – –

4,76 0,05 – – 0,08 4,76 0,08 – – 0,13

5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 – 0,13

6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 – 0,13

7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 – 0,13

9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13

11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 – –

12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20

14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 – –

15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 – 0,27

17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 – 0,27

19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 – 0,27

22,22 0,13 – – 0,25 22,22 0,15 – – 0,38

25,40 0,13 – – 0,25 25,40 0,18 – – 0,38

31,75 0,15 – – 0,25 31,75 0,20 – – 0,38

 CNMG432FP 
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNGG-FS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMG-FP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404FP 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408FP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412FP 12,70 12,90 1,2 �

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMG-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404MP 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408MP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412MP 12,70 12,90 1,2 �

CNMG120416MP 12,70 12,90 1,6 �

CNMG160612MP 15,88 16,12 1,2 �

CNMG160616MP 15,88 16,12 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

� první volba

� alternativní volba

AB

44 45 14-15 48

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMG-MS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404MS 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408MS 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412MS 12,70 12,90 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMG-RP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120408RP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412RP 12,70 12,90 1,2 �

CNMG120416RP 12,70 12,90 1,6 �

CNMG160608RP 15,88 16,12 0,8 �

CNMG160612RP 15,88 16,12 1,2 �

CNMG160616RP 15,88 16,12 1,6 �

CNMG190612RP 19,05 19,34 1,2 �

CNMG190616RP 19,05 19,34 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNGG-FS

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DNGG150401FS 12,70 15,50 0,1 �

DNGG150601FS 12,70 15,50 0,1 �

DNGG150402FS 12,70 15,50 0,2 �

DNGG150602FS 12,70 15,50 0,2 �

DNGG150404FS 12,70 15,50 0,4 �

DNGG150604FS 12,70 15,50 0,4 �

DNGG150408FS 12,70 15,50 0,8 �

DNGG150608FS 12,70 15,50 0,8 �

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNMG-FP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG110404FP 9,53 11,63 0,4 �

DNMG110408FP 9,53 11,63 0,8 �

DNMG150404FP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604FP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408FP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608FP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412FP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612FP 12,70 15,50 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNMG-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150404MP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604MP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408MP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608MP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412MP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612MP 12,70 15,50 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNMG-MS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604MS 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408MS 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608MS 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412MS 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNMG-RP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150408RP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608RP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412RP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612RP 12,70 15,50 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNMG-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SNMG120408MP 12,70 12,70 0,8 �

SNMG120412MP 12,70 12,70 1,2 �

SNMG150608MP 15,88 15,88 0,8 �

SNMG150612MP 15,88 15,88 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNMG-RP

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SNMG120408RP 12,70 12,70 0,8 �

SNMG120412RP 12,70 12,70 1,2 �

SNMG190612RP 19,05 19,05 1,2 �

SNMG190616RP 19,05 19,05 1,6 �

AB

44 45 14-15 48

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • TNMG-RP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

TNMG270616RP 15,88 27,50 1,6 �

TNMG330924RP 19,05 33,00 2,4 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VNGG-FS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

VNGG160401FS 9,53 16,61 0,1 �

VNGG160402FS 9,53 16,61 0,2 �

VNGG160404FS 9,53 16,61 0,4 �

VNGG160408FS 9,53 16,61 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VNMG-FP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160404FP 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408FP 9,53 16,61 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VNMG-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160404MP 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408MP 9,53 16,61 0,8 �

VNMG160412MP 9,53 16,61 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VNMG-MS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160402MS 9,53 16,61 0,2 �

VNMG160404MS 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408MS 9,53 16,61 0,8 �

VNMG220404MS 12,70 22,14 0,4 �

VNMG220408MS 12,70 22,14 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • WNMG-RP

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

WNMG080408RP 12,70 8,69 0,8 �

WNMG080412RP 12,70 8,69 1,2 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CCGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CCGT060202LF 6,35 6,45 0,2 �

CCGT060204LF 6,35 6,45 0,4 �

CCGT060208LF 6,35 6,45 0,8 �

CCGT09T302LF 9,53 9,67 0,2 �

CCGT09T304LF 9,53 9,67 0,4 �

CCGT09T308LF 9,53 9,67 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CCMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CCMT060204MP 6,35 6,45 0,4 �

CCMT060208MP 6,35 6,45 0,8 �

CCMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 �

CCMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 �

CCMT120404MP 12,70 12,90 0,4 �

CCMT120408MP 12,70 12,90 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CPGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CPGT060202LF 6,35 6,45 0,2 �

CPGT060204LF 6,35 6,45 0,4 �

CPGT060208LF 6,35 6,45 0,8 �

CPGT09T302LF 9,53 9,67 0,2 �

CPGT09T304LF 9,53 9,67 0,4 �

CPGT09T308LF 9,53 9,67 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CPMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

CPMT060204MP 6,35 6,45 0,4 �

CPMT060208MP 6,35 6,45 0,8 �

CPMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 �

CPMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DCGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DCGT070202LF 6,35 7,75 0,2 �

DCGT070204LF 6,35 7,75 0,4 �

DCGT070208LF 6,35 7,75 0,8 �

DCGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 �

DCGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 �

DCGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DCMT-MP

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DCMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 �

DCMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 �

DCMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 �

AB

44 45 14-15 48

http://kennametal.com
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DPGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DPGT070202LF 6,35 7,75 0,2 �

DPGT070204LF 6,35 7,75 0,4 �

DPGT070208LF 6,35 7,75 0,8 �

DPGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 �

DPGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 �

DPGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DPMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

DPMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 �

DPMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 �

DPMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RCGT-MS

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

RCGT0803M0MS 8,00 — — �

RCGT1204M0MS 12,00 — — �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RCMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

RCMT0803M0MP 8,00 — — �

RCMT10T3M0MP 10,00 — — �

RCMT1204M0MP 12,00 — — �

RCMT120400MP 12,70 — — �

RCMT1606M0MP 16,00 — — �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SCGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SCGT09T304LF 9,53 9,53 0,4 �

SCGT09T308LF 9,53 9,53 0,8 �

SCGT120404LF 12,70 12,70 0,4 �

SCGT120408LF 12,70 12,70 0,8 �

SCGT120412LF 12,70 12,70 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SPGT-LF

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SPGT09T304LF 9,53 9,53 0,4 �

SPGT09T308LF 9,53 9,53 0,8 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SCMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SCMT09T304MP 9,53 9,53 0,4 �

SCMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 �

SCMT120404MP 12,70 12,70 0,4 �

SCMT120408MP 12,70 12,70 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SPMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

SPMT09T304MP 9,53 9,53 0,4 �

SPMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 �

SPMT120404MP 12,70 12,70 0,4 �

SPMT120408MP 12,70 12,70 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • TCGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

TCGT110204LF 6,35 11,00 0,4 �

TCGT110208LF 6,35 11,00 0,8 �

TCGT16T302LF 9,53 16,50 0,2 �

TCGT16T304LF 9,53 16,50 0,4 �

TCGT16T308LF 9,53 16,50 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • TCMT-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

TCMT110204MP 6,35 11,00 0,4 �

TCMT110208MP 6,35 11,00 0,8 �

TCMT16T304MP 9,53 16,50 0,4 �

TCMT16T308MP 9,53 16,50 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • TPGT-LF

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

TPGT090202LF 5,56 9,62 0,2 �

TPGT090204LF 5,56 9,62 0,4 �

TPGT110202LF 6,35 11,00 0,2 �

TPGT110204LF 6,35 11,00 0,4 �

TPGT110208LF 6,35 11,00 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ŠROUBEM UPÍNANÉ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VBGT-LF

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

VBGT110302LF 6,35 11,07 0,2 �

VBGT110304LF 6,35 11,07 0,4 �

VBGT110308LF 6,35 11,07 0,8 �

VBGT160402LF 9,53 16,61 0,2 �

VBGT160404LF 9,53 16,61 0,4 �

VBGT160408LF 9,53 16,61 0,8 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

KENDEX™ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RCGX-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

RCGX060400MP 6,35 — — �

RCGX090700MP 9,53 — — �

RCGX120700MP 12,70 — — �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KENDEX • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RPGX-MP

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

C
S1

0B

RPGX060400MP 6,35 — — �

RPGX090700MP 9,53 — — �

RPGX120700MP 12,70 — — �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO karbidové břitové destičky ISO karbidové břitové destičky

K-LOCK™ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RCGK-FS

ISO 
katalogové číslo D S K

C
S1

0B

RCGK040300FS 4,75 6,59 �

RCGK060400FS 6,35 9,30 �

RCGK090700FS 9,53 13,23 �

RCGK120800FS 12,70 16,92 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

KOPÍROVÁNÍ TOP NOTCH™ • POZITIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • VCGR-FP

ISO 
katalogové číslo D L10 S M R� K

C
S1

0B

VCGR160402FP 9,52 16,61 4,76 10,60 0,2 �

VCGR160404FP 9,52 16,61 4,76 10,15 0,4 �

VCGR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 �

VCGR160412FP 9,52 16,61 4,76 8,31 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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 ISO karbidové břitové destičky  ISO karbidové břitové destičky 

 KCS10B™ • IDENTIFIKACE OPOTŘEBENÍ. 

 KCS10B • KOPÍROVÁNÍ S TOP NOTCH™ 

 Směr posuvu 

 Síla na břitové 

destičce 

 Požadovaný tvar = Programovaný tvar 

 Pevná konstrukce břitových destiček. 

 Přesná výměna břitových destiček. 

 Vysoké upínací síly. 

 Druhá břitová destička je ochráněna 
od poškození třískami. 

 Nový povlak KCS10B zajišťuje snadnou identifi kaci opotřebení. Uvedený vzor opotřebení představuje brzký konec životnosti.  

 Výjimečně hladký povrch povlaku snižuje tření, zajišťuje delší životnost nástroje a zvyšuje spolehlivost procesu. 

 Nová soustružnická sorta KCS10B s novým vysokoenergetickým pulzním magnetronovým povlakováním (High-PIMS) je vhodná pro slitiny železa (S1), slitiny kobaltu (S2) a 

niklové slitiny (S3). 

 Vícesměrné kopírování s nejvyšší přesností a vynikající 

jakostí povrchu. 

 Tuhý upínací mechanismus přesně drží břitovou destičku v 

lůžku a eliminuje pohyb břitové destičky. 

 VÝVOJ OPOTŘEBENÍ 

1 2

http://kennametal.com
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 ISO karbidové břitové destičky  ISO karbidové břitové destičky 

 ŽÁRUVZDORNÉ SLITINY • ŘEŠENÍ POTÍŽÍ 

Problém Řešení

Vrubové opotřebení v 
hloubce řezu

1. Zvyšte úhel nastavení držáku nástroje. 

2. Použijte houževnatější sorty jako KC5025™ a KY4300™ s geometrií -MS, -MP a -RP nebo keramické sorty KYS30™/KYS25™. 

3. Pracujte s hloubkou řezu 0,63 mm/.025” nebo větší.

4. Hloubka řezu by měla být větší než vytvrzená vrstva z předchozího řezu (>0,12 mm/.005”). 

5. Naprogramujte náběh pro proměnlivou hloubku řezu. 

6. Posuv větší než 0,12 mm/.005 IPR. 

7 Použijte nejsilnější možný tvar břitové destičky. 

8. Pokud je to možné, použijte kruhové břitové destičky v karbidové sortě KCS10B™ nebo keramické sortě KYS30/KYS25. 

9. U kruhových břitových destiček snižte hloubku řezu na 1/7 průměru břitové destičky u kruhových 

(tj.: 1,90 mm/.075” max. hloubka pro 12,7 mm/1/2” IC RNG45).

Tvorba nárůstku na 
řezné hraně

1. Zvyšte řeznou rychlost. 

2. Použijte sortu KYS30 nebo KY4300.

3. Použijte pozitivní břitové destičky s ostrým PVD povlakem sorty KCS10B. 

4. Použijte vnější chlazení.

Vylamování řezné hrany 1. Namísto geometrie MG-FS použijte geometrii MG-MS. 

2. U přerušovaných řezů udržujte stálou řeznou rychlost a snižte posuv.

3. Použijte houževnatější sortu karbidu KC5025.

 Charakteristika materiálu 

 •  Vysoké řezné síly na řezné hraně.  
•  Vysoká koncentrace tepla v místě řezu.  
•  Vysoká řezná rychlost může způsobit zlomení břitové destičky díky plastické 

deformaci. 
•  Relativně nízká životnost nástroje.  
•  Malá hloubka řezu je problematická. 
•  Rychlé vytvrzování materiálu.  
•  Spíše abrazivní než tvrdé.  

 Řešení potíží 

 Vrubové opotřebení v hloubce řezu 

 Tvorba nárůstku na řezné hraně 

 Vylamování řezné hrany 

http://kennametal.com
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 KYK10 

 Soustružení 

 Keramická soustružnická 

sorta pro litiny 

 Použití 

 Materiály 
K

kennametal.com/KYK10

 Keramická soustružnická sorta KYK10 je vysoce výkonné řešení pro litiny.

Nepřerušované až mírně přerušované řezy. 

 Čelní soustružení 

 Vícesměrné 

 Vyvrtávání 

 Vnitřní prům. Čelní 
soustružení 

 Vnější průměry 
Soustružení 

 Při obrábění dílů z šedých litin jako jsou brzdové kotouče nebo setrvačníky přináší sorta KYK10 

vynikající odolnost proti opotřebení, houževnatost a vyšší odolnost proti lomu. 

 Nová keramická soustružnická sorta SiAlON umožňuje až o 30% vyšší řezné rychlosti. 

 Soustružení sražení 

http://kennametal.com
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 Řezná rychlost 

 600 m/min  800 m/min  1500 m/min 

 Houževnatost  Odolnost proti opotřebení 

 Monolitní PCBN 

 Pájené břity PcBN 

 Přehled sort pro obrábění litin 

 H
lo

u
b

k
a

 ř
ez

u
 

5,0

3,0

1,0

0,63

0,40

0,25

0,16

0,1 

KB1345

KY3500

KB1340

KBK45

KB5630

 Keramické 

KYK25

KYK10

 Nejvyšší produktivita 

díky maximálním řezným 

rychlostem. 

 Přesně lisované břitové 

destičky v toleranci M 

pro hrubování a střední 

obrábění. 

 Přesně broušené břitové 

destičky v toleranci G pro 

dokončovací operace. 

 Použití s chladicí kapalinou i 

při obrábění za sucha. 

 Vynikající při hrubování 

až dokončování. 

 Upínací prolis zajišťuje 

výjimečnou tuhost. 

 Soustružnická sorta KYK10 

vykazuje vysokou chemickou 

odolnost. Odolává vysokým 

teplotám i vysokým řezným 

rychlostem a dosahuje dlouhé 

životnost nástroje. 

http://kennametal.com
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ISO Ceramic Inserts ISO Ceramic Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGA

ISO 
catalogue number D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K �

N
S
H

 * Tolerance jsou uvedeny před úpravou řezné hrany a povlakováním 

CNGN00408T02020

C N G N 0

Tvar břitové destičky Úhel hřbetu Toleranční třída Vlastnosti břitových 

destiček

Velikost

H Šestihran 120° A

Tolerance jsou uvedeny 
před úpravou řezné hrany a 
povlakováním

N

R

F

A

M

G

W

T

Q

U

B

H

C

J

Rε Rε

O Osmihran 135° B

P Pětihran 108° C

R Oblý— D

Rε

S Čtverec 90° E

T Trojúhelník 60° F

C
D
E
M
V

Kosodélník
80°
55°
75°
86°
35°

G

D =  Teoretický průměr vepsané 

kružnice břitové destičky

S = Tloušťka

B =  Viz. údaje níže

X

V
Speciální konstrukce

W
Trigon 80° s 
rozšířenými úhly v 
rozích

N

L Pravoúhlé 90° P

A
B
N/K

Rovnoběžník
85°
82°
55°

O

Uvedeno pro jiné úhly 
hřbetu, pokud je zapotřebí 
popis.

Označení délky řezné
hrany “L10” metrické

“D”

mm C D R S T V W

3,97 S4 04 03 03 06 — —

4,76 04 05 04 04 08 08 S3

5,56 05 06 05 05 09 09 03

6,00 — — 06 — — — —

6,35 06 07 06 06 11 11 04

7,94 08 09 07 07 13 13 05

8,00 — — 08 — — — —

9,52 09 11 09 09 16 16 06

10,00 — — 10 — — — —

11,11 11 13 11 11 19 19 07

12,00 — — 12 — — — —

12,70 12 15 12 12 22 22 08

14,29 14 17 14 14 24 24 09

15,88 16 19 15 15 27 27 10

16,00 — — 16 — — — —

17,46 17 21 17 17 30 30 11

19,05 19 23 19 19 33 33 13

20,00 — — 20 — — — —

22,22 22 27 22 22 38 38 15

25,00 — — 25 — — — —

25,40 25 31 25 25 44 44 17

31,75 32 38 31 31 54 54 21

32,00 — — 32 — — — —

Toleranční třída* Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”

C ±0,025 ±0,013 ±0,025

H ±0,013 ±0,013 ±0,025

E ±0,025 ±0,025 ±0,025

G ±0,025 ±0,025 ±0,013

M Viz. tabulky na následující straně ±0,013

U Viz. tabulky na následující straně ±0,013

 Břitové destičky z nejmodernějších materiálů  Břitové destičky z nejmodernějších materiálů 

 Každý znak v katalogovém čísle představuje určitou vlastnost produktu. Použijte následující sloupce a příslušné obrázky k snadné identifi kaci 

 ISO BŘITOVÉ DESTIČKY • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 
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ISO Ceramic Inserts ISO Ceramic Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGA

ISO 
catalogue number D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K �

N
S
H

04 08 T 020 20

Tloušťka

“S”

Rohový

rádius “R�”

Provedení 

břitové 

destičky

(volitelné)

Řezná hrana

(volitelné)
Šířka fazetky

(volitelné)
Úhel fazetky

(volitelné)
Tvar špičky 

(volitelné)
Utvařeč třísky 

(volitelné)

R = Pravostranné F*

Ostrá

L = Levostranné
E

Zaoblená

N = Neutrální
T*

Sražená

S*

Sražená

a zaoblená

K

Dvojité

sražení

P

Dvojité sražení

a zaoblení

 R 

 L 

 N 

Symbol
Tloušť-

ka

mm mm

— 0,79

do 1,00

01 11,59

T1 1,98

02 2,38

03 3,18

T3 3,97

04 4,76

05 5,56

06 6,35

07 7,94

09 9,52

11 11,11

12 12,70

Symbol
rohový 
rádius

mm mm

X0 0,4

01 0,1

02 0,2

04 0,4

08 0,8

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 2,4

28 2,8

32 3,2

00 Kruhová 
břitová 

destičkaM0

Symbol Velikost

ISO mm Symbol Velikost

010 0,01 10 10°

020 0,2 15 15°

20 20°

25 25°

30 30°

Symbol použití

C plné čelo

M malá špička

MT Vícebřité

ST Jednobřité

 * K dodání také s fazetk-
ou Wiper. 

FW =
Dokončovací 

fazetka Wiper

MW = Střední obrábění 

s Wiper

± Tolerance rozměru “D” ± Tolerance rozměru “B”

Tolerance třídy M Tolerance třídy U Tolerance třídy M Tolerance třídy U

“D” Tvary S, T, C, R, & W Tvar D Tvar V Tvary S, T, & C “D” Tvary S, T, C, R, & W Tvar D Tvar V Tvary S, T, & C

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,97 0,05 – – – 3,97 0,08 – – –

4,76 0,05 – – 0,08 4,76 0,08 – – 0,13

5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 – 0,13

6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 – 0,13

7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 – 0,13

9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13

11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 – –

12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20

14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 – –

15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 – 0,27

17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 – 0,27

19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 – 0,27

22,22 0,13 – – 0,25 22,22 0,15 – – 0,38

25,40 0,13 – – 0,25 25,40 0,18 – – 0,38

31,75 0,15 – – 0,25 31,75 0,20 – – 0,38

CNGN00408T02020

 Břitové destičky z nejmodernějších materiálů  Břitové destičky z nejmodernějších materiálů 

(pokračování na další straně)

 ISO BŘITOVÉ DESTIČKY • SYSTÉM KATALOGOVÝCH ČÍSEL 

http://kennametal.com
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ISO soustružnické břitové destičky ISO soustružnické břitové destičky

LITINY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

Keramické břitové destičky

KY3500 KYK25 KYK10

Geometrie GX GN GA GX GN GA GX GN GA

Profil *Viz. zápatí stránky 2 1 2 2 1 2 2 2 1 2 2 2 1

Tuhost upnutí ��� ��� �� � � ��� �� � � ��� �� � �

Fazetování T02020 T01020FW T02020 T02020 T01020FW T02020 T02020 T02020 T01020FW T02020 T02020 T02020 T01020FW

T-fazetka � � � � � � � � � � � � �

Honovaná

Fazetka Wiper? � � � �

Aplikace

Těžké hrubování � � � � � �

Hrubování � � � � � � � � � �

Střední obrábění � � � � � � � � � � � � �

Dokončování � � � � � � � � � � � �

Přesné dokončování

Řezné podmínky

Velmi přerušované řezy � � � � � �

Lehce přerušované řezy � � � � � � � � � � � � �

Proměnná hloubka řezu, odlitky nebo 
výkovky

� � � � � � � � � � � � �

Plynulý řez, předobrobený povrch � � � � � � � � � � � � �

Houževnatost Odolnost proti opotřebení

�první volba

�alternativní volba

1 2 3 4 5 6

0,10 mm 0,20 mm 0,10 mm 0,10 mm 0,20 mm 0,10 mm

http://kennametal.com
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ISO soustružnické břitové destičky ISO soustružnické břitové destičky

PCBN břitové destičky Břitové destičky s pájenými břity PCBN

KBK45 KB1340 KB5630 KB1345

Geometrie GX GN GX GA GA

Profil *Viz. zápatí stránky 5 5 3 5 3 3 4 3 6

Tuhost upnutí ��� �� �� ��� ��� ��� � � �

Fazetování S02020 S02020 S01015W.. S02020 S01015 S01015FW S01025 S01025FW S01020

T-fazetka � � � � � � � � �

Honovaná � � � � � � � � �

Fazetka Wiper? � � �

Aplikace

Těžké hrubování � � �

Hrubování � � � � � �

Střední obrábění � � � � � � � � �

Dokončování � � � � � � � � �

Přesné dokončování � � � � �

Řezné podmínky

Velmi přerušované řezy � � � � � � �

Lehce přerušované řezy � � � � � � � � �

Proměnná hloubka řezu, odlitky nebo 
výkovky

� � � � � � � � �

Plynulý řez, předobrobený povrch � � � � � � � � �

LITINY • PRŮVODCE VÝBĚREM NÁSTROJE

Houževnatost Odolnost proti opotřebení

�první volba

�alternativní volba

1 2 3 4 5 6

0,10 mm 0,20 mm 0,10 mm 0,10 mm 0,20 mm 0,10 mm

http://kennametal.com
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 ISO soustružnické břitové destičky  ISO soustružnické břitové destičky 

 LITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY • ŘEZNÉ RYCHLOSTI 

Rychlost—m/min Počáteční podmínky

Materiálová skupina Sorta 60 180 305 430 550 675 800 920 1040 1160 1290 1400 1530 m/min

K1

KY3500 700

KYK25 700

KYK10 800

KBK45 1000

KB1340 1000

KB5630 800

KB1345 800

 LITINY • ŘEZNÉ PODMÍNKY • POSUVY 

 Posuv (mm/ot.) 

 Hl
ou

bk
a 

ře
zu

 (m
m

) 

 Monolitní PcBN -S-20 

 Pájené PCBN 
-MT 
-C 

 Monolitní PcBN (wiper) 
-WCA 
-WCB 
-WCC 

 Keramika -T-20 

http://kennametal.com
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AB

44 45 34-35 48

Keramické břitové destičky ISO Keramické břitové destičky ISO

KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNGA

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNGA-FW

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

CNGA120412T01020FW 12,70 12,90 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • DNGA

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

DNGA150416T02020 12,70 15,50 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

http://kennametal.com
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KENLOC™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNGA

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

SNGA120408T02020 12,70 12,70 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

Keramické břitové destičky ISO Keramické břitové destičky ISO

KENLOC • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • TNGA

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

TNGA160408T02020 9,53 16,50 0,8 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

AB

44 45 34-35 48
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KENDEX • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMN

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

CNMN120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNMN120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNMX

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

CNMX120712T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNMX120716T02020 12,70 12,90 1,6 �

� první volba 

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

Keramické břitové destičky ISO Keramické břitové destičky ISO

KENDEX™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • CNGX

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

CNGX120712T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGX120716T02020 12,70 12,90 1,6 �

AB

44 45 34-35 48

http://kennametal.com
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KENDEX • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNMN

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

SNMN120412T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNMN120416T02020 12,70 12,70 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNGX

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

SNGX120712T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNGX120716T02020 12,70 12,70 1,6 �

SNGX150724T02020 15,88 15,88 2,4 �

KENDEX™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • RNGN

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

RNGN120400T02020 12,70 — — �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

Keramické břitové destičky ISO Keramické břitové destičky ISO

AB

44 45 34-35 48

http://kennametal.com
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KENDEX™ • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • SNMX

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

SNMX120712T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNMX120716T02020 12,70 12,70 1,6 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATIVNÍ BŘITOVÉ DESTIČKY • WNGX

ISO 
katalogové číslo D L10 R� K

YK
10

WNGX080712T02020 12,70 8,69 1,2 �

� první volba

� alternativní volba

P
M
K �

N
S
H

Keramické břitové destičky ISO Keramické břitové destičky ISO

AB

44 45 34-35 48

http://kennametal.com
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K
YK

10

Složení: Moderní keramická sorta SiAlON.

Aplikace: Zajišťuje maximální odolnost proti opotřebení. Vhodné pro vysokorychlostní nepřerušované 

soustružení litin včetně obrobků s okujemi. Určené pro litiny s proměnnou obrobitelností.
K

—

 Sorty a jejich popis  Sorty a jejich popis 

 SOUSTRUŽENÍ 

Odolnost pro-
ti opotřebení Houževnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

S1
0B

Složení: PVD povlak AlTiN s výjimečně hladkým povrchem povlaku a extrémně tvrdým, otěruvzdorným 

ultra jemnozrnným karbidovým substrátem.

Aplikace: Sorta KCS10B™ je ideální pro střední obrábění a dokončování niklových, kobaltových a 

železných žáruvzdorných slitin. Extrémně tvrdý a otěruvzdorný karbidový substrát zajišťuje dlouhou 

životnost nástroje, zatímco karbidový substrát s ultra jemným zrnem a hladkým povrchem povlaku snižuje 

tření.

S

http://kennametal.com
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Obecné informace Obecné informace

KLÍČ K POPISŮM SLOUPCŮ V PRODUKTOVÝCH TABULKÁCH

Zkratka Úplný popis

D Břitová destička: velikost IC
L10 Délka řezné hrany destičky

M Měřící rozměr destičky
R� Rohový rádius
S Tloušťka destičky

AB

V našich produktových tabulkách a seznamech se specifikacemi se v zobrazení mohou 

objevit drobné změny. Kennametal v tomto katalogu představuje seznam kódů zkratek 

pro zjednodušení čtení tabulek a výkresů. Tyto kódy nahrazují fulltextové popisy. Celý 

seznam kódů a jejich popisů je uveden níže.

http://kennametal.com
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Materiálová 
skupina Popis Obsah

Pevnost v 
tahu 

RM (MPa)* Tvrdost (HB) Tvrdost (HRC) Označení materiálu

P0 Nízkouhlíkové oceli s dlouhou třískou C <0,25% <530 <125 – –

P1 Nízkouhlíkové oceli, s krátkou třískou, snadno obrobitelné C <0,25% <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Střední a vysokouhlíkové oceli C >0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Uhlíkové oceli a nástrojové oceli C >0,25% 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Uhlíkové oceli a nástrojové oceli C >0,25% 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Vysoce pevnostní feritické, martenzitické a PH nerezové oceli – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Austenitické nerezové oceli – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2
Vysoce pevnostní austenitické nerezové oceli, odlévané nerezové 

oceli
– 600–800 150–230 <25

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Duplexové nerezové oceli – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, G-X40CrNiSi27 

4

K1 Šedá litina – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2 Tvárné litiny s nízkou a střední pevností a tvárné litiny CGI – <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3 Vysoce pevnostní tvárné litiny a izotermické tvárné litiny (ADI) – >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 Odlévané hliníkové slitiny – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Slitiny hliníku s nízkým obsahem křemíku a slitiny hořčíku Si <12,2% – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Slitiny hliníku s vysokým obsahem křemíku a slitiny hořčíku Si >12,2% – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4
Slitiny na bázi mědi, mosazi a zinku s indexem obrobitelnosti v 

rozsahu 70–100
– – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Nylon, plasty, pryže,  fenolové pryskyřice, skelná vlákna – – – – Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon

N6 Grafit, grafitové kompozity, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Kompozity s kovovou matricí (MMC) – – – – –

S1 Železné žáruvzdorné slitiny – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobaltové žáruvzdorné slitiny – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Niklové žáruvzdorné slitiny – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titan a titanové slitiny – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Tvrzené materiály – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Tvrzené materiály – – – 48–55 –

H3 Tvrzené materiály – – – 56–60 –

H4 Tvrzené materiály – – – >60 –

C1 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP/Neželezné materiály – – – – –

C3 Polymery s uhlíkovými vlákny CFRP/Žáruvzdorné slitiny – – – – –

C4 Polymery s uhlíkovými vlákny / nerezové oceli – – – – –

C5 CFRP/neželezné materiály/žáruvzdorné slitiny – – – – –

P Oceli

M Nerezové oceli

K Litiny

N Neželezné materiály

S Žáruvzdorné slitiny

H Tvrzené materiály

C CFRP Polymery s uhlíkovými vlákny

Převodní tabulky materiálů • DINPřevodní tabulky materiálů • DIN
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POZNÁMKY
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BEZPEČNOST PŘI OBRÁBĚNÍ KOVŮ
DŮLEŽITÉ BEZPEČNOSTNÍ POKYNY

Přečtěte si tyto pokyny před použitím nástrojů z tohoto katalogu!

Nebezpečí úrazu od vymrštěných nebo roztříštěných kusů materiálu: Nebezpečí pro dýchací orgány a kontakt s pokožkou:

Při moderních způsobech obrábění kovů dosahuje vřeteno i řezný 
nástroj vysokých rychlostí a nástroj je vystaven vysokým teplotám 
a řezným silám. Během obrábění mohou od obrobku odletovat 
horké kovové třísky. Ačkoli jsou řezné nástroje navrženy a vyrobeny 
tak, aby odolaly velkým řezným silám a teplotám, mohou se někdy 
roztříštit, obzvláště tehdy, jestliže jsou vystaveny přílišnému 
namáhání, silným rázům nebo jinému nesprávnému zacházení.

Při broušení karbidu nebo jiných pokročilých materiálů řezných 
nástrojů vzniká prach nebo aerosoly obsahující kovové částice. 
Vdechování tohoto prachu nebo aerosolu — obzvlášť po delší 
dobu — může působit dočasné nebo trvalé poškození plic nebo 
zhoršit stávající zdravotní stav. Kontakt s tímto prachem nebo 
aerosolem může způsobit podráždění očí, pokožky a sliznic a 
může zhoršit stav pokožky.

Prevence úrazů: Prevence úrazů:

•  Když pracujete na obráběcích strojích nebo v jejich blízkosti, 
vždy používejte vhodné osobní ochranné pomůcky, včetně 
ochranných brýlí. 

•  Vždy se ujistěte, že jsou nainstalovány všechny ochranné kryty 
stroje. 

•  Při broušení vždy používejte dýchací ochranné prostředky a 
ochranné brýle.  

•  Zajistěte řízenou ventilaci, zachycování a likvidaci prachu, 
aerosolů nebo kalů z broušení. 

•  Chraňte pokožku před kontaktem s prachem nebo 
aerosolem. 

Pokud chcete získat další informace, prostudujte si příslušný materiálový bezpečnostní list poskytnutý společností Kennametal a nahlédněte 
do Všeobecných bezpečnostních předpisů a předpisů pro ochranu zdraví v průmyslu, část 1910, hlava 29 kodifikace předpisů vydaných 
federálními úřady USA.

Tyto bezpečnostní pokyny jsou všeobecné směrnice. Na obráběcí operace má vliv mnoho proměnných veličin. Není možné zohlednit 
každou konkrétní situaci. Technické informace obsažené v tomto katalogu a doporučené techniky obrábění nemusí pro některé operace 
platit. Další informace naleznete v bezpečnostní brožuře pro obrábění kovů společnosti Kennametal, kterou si můžete vyžádat zdarma od 
společnosti Kennametal na telefonním čísle 724 539 5747 nebo faxovém čísle 724 539 5439. Specifické bezpečnostní pokyny týkající se 
výrobků a otázky týkající se životního prostředí směřujte na naši podnikovou kancelář pro ochranu životního prostředí, zdraví a bezpečnost 
práce(Corporate Environmental Health and Safety Office) na telefonním čísle 724 539 5066 nebo faxovém čísle 724 539 5372.

Kennametal, stylizované K, K-LOCK, KC5025, KCS10B, KENDEX, KENLOC, KY4300, KYS25, KYS30, NOVO, Stellite, a TOP NOTCH jsou ochranné známky společnosti Kennametal, Inc. a jako takové 
jsou zde používány. Nepřítomnost výrobku, názvu služby nebo loga v tomto seznamu neznamená zřeknutí se ochranných známek společnosti Kennametal nebo jiných práv spojených s duševním 
vlastnictvím týkajících se tohoto názvu nebo loga. 

Android ™  je ochrannou známkou společnosti Google Inc.

App Store ® je registrovanou ochrannou známkou Apple Inc., registrovanou v USA a dalších zemích. 

Astroloy™ je ochrannou známkou společnosti Svedala Industries, Inc. 

Centralloy ® je ochrannou známkou společnosti Schmidt + Clemens GmbH Corporation. 

Discaloy™ je ochrannou známkou společnosti Westinghouse Electric. 

Google Play™ je ochrannou známkou Google Inc.

Hardox ® je registrovanou ochrannou známkou SSAB Technology AB Corporation. 

Hastelloy ® a Haynes ® jsou registrovanými ochrannými známkami společnosti Haynes International, Inc.

CORPORATION Hostalen™ je registrovanou ochrannou známkou Hoechst GmbH Corporation. 

INCOLOY ®, INCONEL ®, MONEL ®, NIMONIC ® a UDIMET ® jsou ochrannými známkami společnosti Special Metals Corporation. 

INVAR ® je ochrannou známkou společnosti Imphy Alloys Joint Stock Company. 

LEXAN ® je registrovanou ochrannou známkou Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company. 

Polystyrol ® je ochrannou známkou společnosti BASF SE. 

VascoMax ® je ochrannou známkou společnosti Allegheny Technologies, Inc. 

Waspaloy ® je ochrannou známkou společnosti United Technologies Corporation. 

©2021 Kennametal Inc. Všechny práva vyhrazena.

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 kennametal.com 

 HLAVNÍ SÍDLO SPOLEČNOSTI 

 Kennametal Inc. 

 Pittsburgh, PA 15219 
 Tel: 1 800 446 7738 
 ftmill.service@kennametal.com 

 EVROPSK Á CENTRÁLA 

 Kennametal Europe GmbH 
 Rheingoldstrasse 50 

 CH 8212 Neuhausen am Rheinfall 

 Švýcarsko 

 Tel: +41 52 6750 100 

 neuhausen.info@kennametal.com 

 CENTRÁLA PRO ASII A TICHOMOŘSKOU OBLAST 

 Kennametal Singapore Pte. Ltd. 

 3A International Business Park 

 Unit #01-02/03/05, ICON@IBP 
 Singapur 609935 
 Tel: +65 6265 9222 

 k-sg.sales@kennametal.com 

 INDICK Á CENTRÁLA  

 Kennametal India Limited 

 CIN: L27109KA1964PLC001546 

 8/9th Mile, Tumkur Road 
 Bangalore - 560 073 

 Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444 
 bangalore.information@kennametal.com  

 INOVACE  

 525 William Penn Place  l  Suite 3300 
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