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 Drill Fix™ DFR™  Drill Fix™ DFSP™ 

 Drill Fix DFR přináší maximální hodnoty posuvů v rozsahu průměrů 12,5–24 mm 
v provedení 2 x D, 3 x D a 4 x D. Díky použití obdélníkových vnitřních a vnějších 
břitových destiček zajišťuje snadné zavrtání a krátké třísky a také vyšší hodnoty 
posuvů než malé symetrické trojúhelníkové nebo čtvercové břitové destičky. Malé 
řezné síly Drill Fix DFR zaručují dlouhou životnost vrtacího tělesa a vysokou stabilitu 
u malých průměrů nástrojů. 

 Produktivita a rentabilita  Vyšší produktivita a rentabilita 

 Spolehlivost 

 Spolehlivost 

 •  Dosahujte nejvyšších rychlostí posuvu s obdélníkovými 
břitovými destičkami, které nabízejí měkký počáteční 
řez a nejvyšší stabilitu.

•  Použijte X-offset u soustruhu pro nastavení průměru vrtání 
a k eliminaci nutnosti použití speciálních nástrojů v mnoha 
aplikacích, a u obráběcích center za účelem optimalizace 
dosažené tolerance.

•  Pro každou kapsu se používá stejný rozměr břitové 
destičky, což snižuje náklady na zásoby. 

 •  Dosahujte nejvyšších rychlostí odebírání kovu a výtečného 
odvodu třísek díky vylepšené šroubovici a decentralizovaným 
a zvětšeným chladícím kanálkům.

•  Využijte čtyřhranné vnější břitové destičky, které v případě 
potřeby nabízejí čtyři ekonomické řezací hrany.

•  Využijte výhod kompletního produktového portfolia nabízejícího 
standardní L/D poměry až do hodnoty 5 x D.   •  Vysoká stabilita při malých rozměrech díky obdélníkové břitové 

destičce.
•  Tutéž břitovou destičku je možné použít jako vnitřní nebo vnější 

břitovou destičku. 
•  Malé řezné síly zajistí dlouhou životnost tělesa nástroje. 

 •  Rychlá a snadná změna karbidu břitové destičky a/nebo 
geometrie za účelem reakce na změny materiálu a aplikace.

•  Výhoda vysoce přesných otvorů nezávisle na použitých 
rychlostech posuvu.

•  Dosažení výtečných výsledků na základě použití karbidu 
Beyond™ pro DFT™ a SPGX/SPPX.

•  Vysoká odolnost proti opotřebení při přerušovaných řezech 
díky čtyřhranné vnější břitové destičce. 

 Univerzálnost 
 Univerzálnost 

 Zákaznická řešení 
 Zákaznická řešení 

 •  Rozsah průměru pokrývající 12,5–24 mm.
•  Poměr délky a průměru L/D 2 x D, 3 x D a 4 x D jako 

standard.
•  Jako standard jsou k dispozici různé stopky: WD, SSF 

a nová WB stopka Weldon®.
•  K dispozici je mnoho různých sort a geometrií 

břitových destiček.
•  Používejte v případech, kdy limitujícím faktorem jsou 

rychlosti posuvu.
•  Používejte pro přímé otvory, šikmé vstupy a výstupy, 

přerušované řezy a hrubé nebo svařované povrchy.
•  Excentrické upínací pouzdro je k dispozici jako standard. 

 •  Vrtejte otvory až do hloubky 5 x D do ocelí, litin, tvárných litin, 
nerezových ocelí a neželezných materiálů.

•  Použijte tyto nástroje v případě, že potřebujte docílit vysokých 
řezných rychlostí a nízkých nákladů.

•  Vrtáky DFSP použijte pro vrtání přímých otvorů, nakloněných 
vstupních nebo výstupních povrchů, při přerušovaných řezech a 
pro hrubé nebo svařované povrchy.

•  Použití X-offsetu na soustruzích pro úpravu průměru eliminuje 
v řadě aplikací nutnost použití speciálních nástrojů a usnadňuje 
tolerancí při použití na obráběcích centrech.

•  Excentrický upínač k dispozici jako standard.
•  Různá provedení stopek jako standard. Stopky WD, SSF a nové 

stopky WB a Weldon®. 

 •  Mezilehlé průměry jsou k dispozici jako semi-standarty.
•  K dispozici jsou různá technická řešení.
•  Na vyžádání jsou k dispozici vícestupňové vrtáky.
•  K dispozici jsou i levostranné verze. 

 •  Využijte řešení kazety DFSP k rozšíření rozsahu až na hodnotu 
85 mm v poměrech L/D až 5 x D.

•  K dispozici jsou mezilehlé průměry, vícestupňové vrtáky a 
další nestandardní stopky.

•  Obraťte se na náš tým technických řešení, který vám sdělí 
dostupné nabídky.

•  K dispozici jsou i levostranné verze. 

 Vlastnosti a výhody 

 DFSP je nový název pro nyní rozšířenou indexovatelnou platformu vrtání 
Drill Fix DFS™. Standardní rozsah průměrů je nyní širší a začíná hodnotou 
14–55 mm v poměrech L/D 2 x D, 3 x D, 4 x D a 5 x D. Podobně jako 
DFS také DFSP kombinuje ekonomickou čtyřhrannou vnější břitovou 
destičku se skvělou schopností středění u vnitřní trojúhelníkové břitové 
destičky. Indexovatelné vrtáky DFSP nabízejí vyšší rychlosti odebírání 
kovu v kombinaci s vysoce kvalitním povrchem a přímostí otvorů.

Zvyšte ještě více svou produktivitu a dosáhněte vynikajících výsledků 
v oblasti opracování oceli, korozivzdorné oceli a litin díky nejnovějším 
břitovým destičkám Beyond™. 
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 2 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS
velikost břitové 

destičky

DFR125R2WB20M 12,50 47,0 25,0 0,5 50 DFR0202..

DFR127R2WB20M 12,70 47,4 25,0 0,5 50 DFR0202..

DFR130R2WB20M 13,00 48,0 26,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R2WB20M 13,50 49,0 27,0 0,5 50 DFR0202..

DFR140R2WB20M 14,00 50,0 28,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R2WB20M 14,50 53,0 29,0 0,5 50 DFR0202..

DFR150R2WB20M 15,00 54,0 30,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R2WB20M 15,50 55,0 31,0 0,5 50 DFR0202..

DFR160R2WB20M 16,00 56,0 32,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R2WB20M 16,50 62,0 33,0 0,6 50 DFR0302..

DFR170R2WB20M 17,00 63,0 34,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

Vr
tá

ní

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 3 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS
velikost břitové 

destičky

DFR125R3WB20M 12,50 59,5 37,5 0,5 50 DFR0202..

DFR127R3WB20M 12,70 60,5 38,1 0,5 50 DFR0202..

DFR130R3WB20M 13,00 61,0 39,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R3WB20M 13,50 62,5 40,5 0,5 50 DFR0202..

DFR140R3WB20M 14,00 64,0 42,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R3WB20M 14,50 67,5 43,5 0,5 50 DFR0202..

DFR150R3WB20M 15,00 69,0 45,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R3WB20M 15,50 70,5 46,5 0,5 50 DFR0202..

DFR160R3WB20M 16,00 72,0 48,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R3WB20M 16,50 78,5 49,5 0,6 50 DFR0302..

DFR170R3WB20M 17,00 80,0 51,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem  
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vr
tá

ní
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 2 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS
velikost břitové 

destičky

DFR125R2WB20M 12,50 47,0 25,0 0,5 50 DFR0202..

DFR127R2WB20M 12,70 47,4 25,0 0,5 50 DFR0202..

DFR130R2WB20M 13,00 48,0 26,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R2WB20M 13,50 49,0 27,0 0,5 50 DFR0202..

DFR140R2WB20M 14,00 50,0 28,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R2WB20M 14,50 53,0 29,0 0,5 50 DFR0202..

DFR150R2WB20M 15,00 54,0 30,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R2WB20M 15,50 55,0 31,0 0,5 50 DFR0202..

DFR160R2WB20M 16,00 56,0 32,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R2WB20M 16,50 62,0 33,0 0,6 50 DFR0302..

DFR170R2WB20M 17,00 63,0 34,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

Vr
tá

ní

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 3 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS
velikost břitové 

destičky

DFR125R3WB20M 12,50 59,5 37,5 0,5 50 DFR0202..

DFR127R3WB20M 12,70 60,5 38,1 0,5 50 DFR0202..

DFR130R3WB20M 13,00 61,0 39,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R3WB20M 13,50 62,5 40,5 0,5 50 DFR0202..

DFR140R3WB20M 14,00 64,0 42,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R3WB20M 14,50 67,5 43,5 0,5 50 DFR0202..

DFR150R3WB20M 15,00 69,0 45,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R3WB20M 15,50 70,5 46,5 0,5 50 DFR0202..

DFR160R3WB20M 16,00 72,0 48,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R3WB20M 16,50 78,5 49,5 0,6 50 DFR0302..

DFR170R3WB20M 17,00 80,0 51,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem  
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vr
tá

ní
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 4 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS

velikost  
břitové 

destičky

DFR125R4WB20M 12,50 72,0 50,0 0,5 50 DFR0202..

DFR127R4WB20M 12,70 72,8 50,8 0,5 50 DFR0202..

DFR130R4WB20M 13,00 74,0 52,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R4WB20M 13,50 76,0 54,0 0,5 50 DFR0202..

DFR140R4WB20M 14,00 78,0 56,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R4WB20M 14,50 82,0 58,0 0,5 50 DFR0202..

DFR150R4WB20M 15,00 84,0 60,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R4WB20M 15,50 86,0 62,0 0,5 50 DFR0202..

DFR160R4WB20M 16,00 88,0 64,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R4WB20M 16,50 95,0 66,0 0,5 50 DFR0302..

DFR170R4WB20M 17,00 97,0 68,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem  
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFR™ • Metrické
Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

P

1

S
O MD KCU25

310 325 360 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

U
O MD KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

2

S
O GD KCPK10

310 325 360 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

260 285 320 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

180 195 220 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

110 120 140 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

4

S
O GD KCU25

220 250 300 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

150 180 220 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

90 110 140 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

5

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

6

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

M

1

S
O MD KC7140

150 190 230 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O MD KC7140

150 180 210 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

80 110 140 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFR™

��Náhradní díly 

velikost břitové 
destičky

šroub břitové 
destičky

klíč typu 
Torx

klíč  
Torx

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Stopka Weldon® • DIN 1835-1 tvar B • 4 x D • Metrické  

D

20 D1 L1 L4 max L5 LS

velikost  
břitové 

destičky

DFR125R4WB20M 12,50 72,0 50,0 0,5 50 DFR0202..

DFR127R4WB20M 12,70 72,8 50,8 0,5 50 DFR0202..

DFR130R4WB20M 13,00 74,0 52,0 0,5 50 DFR0202..

DFR135R4WB20M 13,50 76,0 54,0 0,5 50 DFR0202..

DFR140R4WB20M 14,00 78,0 56,0 0,5 50 DFR0202..

DFR145R4WB20M 14,50 82,0 58,0 0,5 50 DFR0202..

DFR150R4WB20M 15,00 84,0 60,0 0,5 50 DFR0202..

DFR155R4WB20M 15,50 86,0 62,0 0,5 50 DFR0202..

DFR160R4WB20M 16,00 88,0 64,0 0,5 50 DFR0202..

DFR165R4WB20M 16,50 95,0 66,0 0,5 50 DFR0302..

DFR170R4WB20M 17,00 97,0 68,0 0,6 50 DFR0302..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

•  Vrták je dodáván se šroubem pro 
upínání břitové destičky a klíčem  
typu Torx. 

•  Břitové destičky naleznete na straně 
B31 a B36. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFR™ • Metrické
Metrické
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

P

1

S
O MD KCU25

310 325 360 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

U
O MD KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

2

S
O GD KCPK10

310 325 360 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

260 285 320 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

180 195 220 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

110 120 140 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

4

S
O GD KCU25

220 250 300 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

150 180 220 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

90 110 140 mm/ot. 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

5

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

6

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

M

1

S
O MD KC7140

150 190 230 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O MD KC7140

150 180 210 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O MD KC7140

100 130 160 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

80 110 140 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/ot. 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

��DFR™ • Metrické

Metrické
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

K

1

S
O GD KCPK10

200 240 300 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

120 155 200 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 125 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

2

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

N

1

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

300 400 500 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

2

S
O ST KD1425

375 550 775 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

175 250 325 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

3

S
O ST KD1425

350 500 650 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

150 250 350 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

4

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

6

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I HP KMF

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

��DFR™ • Metrické

Metrické
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

S

1

S
O GD KCU40

60 70 75 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

40 50 60 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

30 40 50 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

��DFR™ • Metrické

Metrické

M
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

K

1

S
O GD KCPK10

200 240 300 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

120 155 200 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 125 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

2

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/ot. 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

N

1

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

300 400 500 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

2

S
O ST KD1425

375 550 775 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

175 250 325 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

3

S
O ST KD1425

350 500 650 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

150 250 350 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

4

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

6

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/ot. 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I HP KMF

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

��DFR™ • Metrické

Metrické
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR02...
12,50–16,00

DFR03...
16,50–20,00

DFR04...
20,50–24,00

S

1

S
O GD KCU40

60 70 75 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

40 50 60 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

30 40 50 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 2 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost  
vnější 

břitové  
destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R2WB32M — 26,50 87,0 53,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R2WB32M — 27,00 89,0 54,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R2WB32M — 28,00 91,0 56,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R2WB32M — 29,00 94,0 58,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R2WB32M — 29,40 94,8 58,8 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R2WB32M — 30,00 97,0 60,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R2WB40M 31,00 100,0 62,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R2WB40M 32,00 103,0 64,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R2WB40M 33,00 105,0 66,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R2WB40M 34,00 108,0 68,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R2WB40M 35,00 111,0 70,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R2WB40M 36,00 114,0 72,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R2WB40M 37,00 117,0 74,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R2WB40M 38,00 119,0 76,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R2WB40M 39,00 122,0 78,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R2WB40M 40,00 125,0 80,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R2WB20M — — — 14,00 50,0 28,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R2WB20M — — — 14,50 53,0 29,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R2WB20M — — — 15,00 54,0 30,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R2WB20M — — — 15,50 55,0 31,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R2WB20M — — — 16,00 56,0 32,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R2WB20M — — — 16,50 62,0 33,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R2WB20M — — — 17,00 63,0 34,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R2WB25M — — 17,50 64,0 35,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R2WB25M — — 18,00 65,0 36,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R2WB25M — — 18,50 66,0 37,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R2WB25M — — 19,00 67,0 38,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R2WB25M — — 19,50 68,0 39,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R2WB25M — — 20,00 72,0 40,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R2WB25M — — 20,50 73,0 41,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R2WB25M — — 20,90 73,8 41,8 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R2WB25M — — 21,00 74,0 42,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R2WB25M — — 21,50 75,0 43,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R2WB25M — — 22,00 76,0 44,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R2WB25M — — 22,50 77,0 45,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R2WB25M — — 23,00 78,0 46,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R2WB25M — — 23,50 79,0 47,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R2WB25M — — 23,90 79,8 47,8 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R2WB25M — — 24,00 80,0 48,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R2WB25M — — 24,50 81,0 49,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R2WB25M — — 25,00 83,0 50,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R2WB25M — — 25,50 84,0 51,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R2WB32M — 26,00 86,0 52,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R2WB32M — 26,40 86,8 52,8 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32–B36  
naleznete na straně. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 2 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 2 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost  
vnější 

břitové  
destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R2WB32M — 26,50 87,0 53,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R2WB32M — 27,00 89,0 54,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R2WB32M — 28,00 91,0 56,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R2WB32M — 29,00 94,0 58,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R2WB32M — 29,40 94,8 58,8 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R2WB32M — 30,00 97,0 60,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R2WB40M 31,00 100,0 62,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R2WB40M 32,00 103,0 64,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R2WB40M 33,00 105,0 66,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R2WB40M 34,00 108,0 68,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R2WB40M 35,00 111,0 70,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R2WB40M 36,00 114,0 72,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R2WB40M 37,00 117,0 74,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R2WB40M 38,00 119,0 76,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R2WB40M 39,00 122,0 78,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R2WB40M 40,00 125,0 80,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R2WB20M — — — 14,00 50,0 28,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R2WB20M — — — 14,50 53,0 29,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R2WB20M — — — 15,00 54,0 30,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R2WB20M — — — 15,50 55,0 31,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R2WB20M — — — 16,00 56,0 32,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R2WB20M — — — 16,50 62,0 33,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R2WB20M — — — 17,00 63,0 34,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R2WB25M — — 17,50 64,0 35,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R2WB25M — — 18,00 65,0 36,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R2WB25M — — 18,50 66,0 37,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R2WB25M — — 19,00 67,0 38,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R2WB25M — — 19,50 68,0 39,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R2WB25M — — 20,00 72,0 40,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R2WB25M — — 20,50 73,0 41,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R2WB25M — — 20,90 73,8 41,8 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R2WB25M — — 21,00 74,0 42,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R2WB25M — — 21,50 75,0 43,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R2WB25M — — 22,00 76,0 44,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R2WB25M — — 22,50 77,0 45,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R2WB25M — — 23,00 78,0 46,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R2WB25M — — 23,50 79,0 47,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R2WB25M — — 23,90 79,8 47,8 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R2WB25M — — 24,00 80,0 48,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R2WB25M — — 24,50 81,0 49,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R2WB25M — — 25,00 83,0 50,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R2WB25M — — 25,50 84,0 51,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R2WB32M — 26,00 86,0 52,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R2WB32M — 26,40 86,8 52,8 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32–B36  
naleznete na straně. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 2 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 3 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4 

max L5 LS

velikost  
vnější 

břitové  
destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky
— — DFSP265R3WB32M — 26,50 113,5 79,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R3WB32M — 27,00 116,0 81,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R3WB32M — 28,00 119,0 84,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R3WB32M — 29,00 123,0 87,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R3WB32M — 29,40 124,2 88,2 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R3WB32M — 30,00 127,0 90,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R3WB40M 31,00 131,0 93,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R3WB40M 32,00 135,0 96,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R3WB40M 33,00 138,0 99,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R3WB40M 34,00 142,0 102,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R3WB40M 35,00 146,0 105,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R3WB40M 36,00 150,0 108,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R3WB40M 37,00 154,0 111,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R3WB40M 38,00 157,0 114,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R3WB40M 39,00 161,0 117,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R3WB40M 40,00 165,0 120,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4 

max L5 LS

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R3WB20M — — — 14,00 64,0 42,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R3WB20M — — — 14,50 67,5 43,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R3WB20M — — — 15,00 69,0 45,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R3WB20M — — — 15,50 70,5 46,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R3WB20M — — — 16,00 72,0 48,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R3WB20M — — — 16,50 78,5 49,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R3WB20M — — — 17,00 80,0 51,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R3WB25M — — 17,50 81,5 52,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R3WB25M — — 18,00 83,0 54,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R3WB25M — — 18,50 84,5 55,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R3WB25M — — 19,00 86,0 57,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R3WB25M — — 19,50 87,5 58,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R3WB25M — — 20,00 92,0 60,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R3WB25M — — 20,50 93,5 61,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R3WB25M — — 20,90 94,7 62,7 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R3WB25M — — 21,00 95,0 63,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R3WB25M — — 21,50 96,5 64,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R3WB25M — — 22,00 98,0 66,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R3WB25M — — 22,50 99,5 67,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R3WB25M — — 23,00 101,0 69,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R3WB25M — — 23,50 102,5 70,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R3WB25M — — 23,90 103,7 71,7 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R3WB25M — — 24,00 104,0 72,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R3WB25M — — 24,50 105,5 73,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R3WB25M — — 25,00 108,0 75,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R3WB25M — — 25,50 109,5 76,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R3WB32M — 26,00 112,0 78,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R3WB32M — 26,40 113,2 79,2 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky naleznete  
na straně B32–B36. 

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 3 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 3 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4 

max L5 LS

velikost  
vnější 

břitové  
destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky
— — DFSP265R3WB32M — 26,50 113,5 79,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R3WB32M — 27,00 116,0 81,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R3WB32M — 28,00 119,0 84,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R3WB32M — 29,00 123,0 87,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R3WB32M — 29,40 124,2 88,2 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R3WB32M — 30,00 127,0 90,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R3WB40M 31,00 131,0 93,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R3WB40M 32,00 135,0 96,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R3WB40M 33,00 138,0 99,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R3WB40M 34,00 142,0 102,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R3WB40M 35,00 146,0 105,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R3WB40M 36,00 150,0 108,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R3WB40M 37,00 154,0 111,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R3WB40M 38,00 157,0 114,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R3WB40M 39,00 161,0 117,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R3WB40M 40,00 165,0 120,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4 

max L5 LS

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

velikost  
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R3WB20M — — — 14,00 64,0 42,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R3WB20M — — — 14,50 67,5 43,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R3WB20M — — — 15,00 69,0 45,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R3WB20M — — — 15,50 70,5 46,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R3WB20M — — — 16,00 72,0 48,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R3WB20M — — — 16,50 78,5 49,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R3WB20M — — — 17,00 80,0 51,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R3WB25M — — 17,50 81,5 52,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R3WB25M — — 18,00 83,0 54,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R3WB25M — — 18,50 84,5 55,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R3WB25M — — 19,00 86,0 57,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R3WB25M — — 19,50 87,5 58,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R3WB25M — — 20,00 92,0 60,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R3WB25M — — 20,50 93,5 61,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R3WB25M — — 20,90 94,7 62,7 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R3WB25M — — 21,00 95,0 63,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R3WB25M — — 21,50 96,5 64,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R3WB25M — — 22,00 98,0 66,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R3WB25M — — 22,50 99,5 67,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R3WB25M — — 23,00 101,0 69,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R3WB25M — — 23,50 102,5 70,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R3WB25M — — 23,90 103,7 71,7 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R3WB25M — — 24,00 104,0 72,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R3WB25M — — 24,50 105,5 73,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R3WB25M — — 25,00 108,0 75,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R3WB25M — — 25,50 109,5 76,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R3WB32M — 26,00 112,0 78,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R3WB32M — 26,40 113,2 79,2 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky naleznete  
na straně B32–B36. 

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 3 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 4 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 

břitové  
destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R4WB32M — 26,50 140,0 106,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R4WB32M — 27,00 143,0 108,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R4WB32M — 28,00 147,0 112,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R4WB32M — 29,00 152,0 116,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R4WB32M — 29,40 153,6 117,6 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R4WB32M — 30,00 157,0 120,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R4WB40M 31,00 162,0 124,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R4WB40M 32,00 167,0 128,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R4WB40M 33,00 171,0 132,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R4WB40M 34,00 176,0 136,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R4WB40M 35,00 181,0 140,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R4WB40M 36,00 186,0 144,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R4WB40M 37,00 191,0 148,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R4WB40M 38,00 195,0 152,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R4WB40M 39,00 200,0 156,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R4WB40M 40,00 205,0 160,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 
břitové  

destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R4WB20M — — — 14,00 78,0 56,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R4WB20M — — — 14,50 82,0 58,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R4WB20M — — — 15,00 84,0 60,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R4WB20M — — — 15,50 86,0 62,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R4WB20M — — — 16,00 88,0 64,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R4WB20M — — — 16,50 95,0 66,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R4WB20M — — — 17,00 97,0 68,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R4WB25M — — 17,50 99,0 70,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R4WB25M — — 18,00 101,0 72,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R4WB25M — — 18,50 103,0 74,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R4WB25M — — 19,00 105,0 76,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R4WB25M — — 19,50 107,0 78,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R4WB25M — — 20,00 112,0 80,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R4WB25M — — 20,50 114,0 82,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R4WB25M — — 20,90 115,6 83,6 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R4WB25M — — 21,00 116,0 84,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R4WB25M — — 21,50 118,0 86,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R4WB25M — — 22,00 120,0 88,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R4WB25M — — 22,50 122,0 90,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R4WB25M — — 23,00 124,0 92,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R4WB25M — — 23,50 126,0 94,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R4WB25M — — 23,90 127,6 95,6 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R4WB25M — — 24,00 128,0 96,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R4WB25M — — 24,50 130,0 98,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R4WB25M — — 25,00 133,0 100,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R4WB25M — — 25,50 135,0 102,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R4WB32M — 26,00 138,0 104,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R4WB32M — 26,40 139,6 105,6 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32–B36  
naleznete na straně. 

Vr
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ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 4 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 4 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 

břitové  
destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R4WB32M — 26,50 140,0 106,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R4WB32M — 27,00 143,0 108,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R4WB32M — 28,00 147,0 112,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R4WB32M — 29,00 152,0 116,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R4WB32M — 29,40 153,6 117,6 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R4WB32M — 30,00 157,0 120,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R4WB40M 31,00 162,0 124,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R4WB40M 32,00 167,0 128,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R4WB40M 33,00 171,0 132,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R4WB40M 34,00 176,0 136,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R4WB40M 35,00 181,0 140,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R4WB40M 36,00 186,0 144,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R4WB40M 37,00 191,0 148,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R4WB40M 38,00 195,0 152,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R4WB40M 39,00 200,0 156,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R4WB40M 40,00 205,0 160,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 
břitové  

destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R4WB20M — — — 14,00 78,0 56,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R4WB20M — — — 14,50 82,0 58,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R4WB20M — — — 15,00 84,0 60,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R4WB20M — — — 15,50 86,0 62,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R4WB20M — — — 16,00 88,0 64,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R4WB20M — — — 16,50 95,0 66,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R4WB20M — — — 17,00 97,0 68,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R4WB25M — — 17,50 99,0 70,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R4WB25M — — 18,00 101,0 72,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R4WB25M — — 18,50 103,0 74,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R4WB25M — — 19,00 105,0 76,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R4WB25M — — 19,50 107,0 78,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R4WB25M — — 20,00 112,0 80,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R4WB25M — — 20,50 114,0 82,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R4WB25M — — 20,90 115,6 83,6 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R4WB25M — — 21,00 116,0 84,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R4WB25M — — 21,50 118,0 86,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R4WB25M — — 22,00 120,0 88,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R4WB25M — — 22,50 122,0 90,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R4WB25M — — 23,00 124,0 92,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R4WB25M — — 23,50 126,0 94,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R4WB25M — — 23,90 127,6 95,6 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R4WB25M — — 24,00 128,0 96,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R4WB25M — — 24,50 130,0 98,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R4WB25M — — 25,00 133,0 100,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R4WB25M — — 25,50 135,0 102,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R4WB32M — 26,00 138,0 104,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R4WB32M — 26,40 139,6 105,6 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32–B36  
naleznete na straně. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 4 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 5 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 

břitové  
destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R5WB32M — 26,50 165,5 132,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R5WB32M — 27,00 170,0 135,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R5WB32M — 28,00 175,0 140,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R5WB32M — 29,00 181,0 145,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R5WB32M — 29,40 183,0 147,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R5WB32M — 30,00 187,0 150,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R5WB40M 31,00 193,0 155,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R5WB40M 32,00 199,0 160,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R5WB40M 33,00 204,0 165,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R5WB40M 34,00 210,0 170,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R5WB40M 35,00 216,0 175,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R5WB40M 36,00 222,0 180,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R5WB40M 37,00 228,0 18,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R5WB40M 38,00 233,0 190,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R5WB40M 39,00 239,0 195,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R5WB40M 40,00 245,0 200,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 
břitové  

destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R5WB20M — — — 14,00 92,0 70,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R5WB20M — — — 14,50 96,5 72,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R5WB20M — — — 15,00 99,0 75,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R5WB20M — — — 15,50 101,5 77,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R5WB20M — — — 16,00 104,0 80,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R5WB20M — — — 16,50 111,5 82,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R5WB20M — — — 17,00 114,0 85,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R5WB25M — — 17,50 116,5 87,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R5WB25M — — 18,00 119,0 90,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R5WB25M — — 18,50 121,5 92,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R5WB25M — — 19,00 124,0 95,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R5WB25M — — 19,50 126,5 97,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R5WB25M — — 20,00 132,0 100,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R5WB25M — — 20,50 134,5 102,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R5WB25M — — 20,90 136,5 104,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R5WB25M — — 21,00 137,0 105,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R5WB25M — — 21,50 139,5 107,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R5WB25M — — 22,00 142,0 110,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R5WB25M — — 22,50 144,5 112,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R5WB25M — — 23,00 147,0 115,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R5WB25M — — 23,50 149,5 117,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R5WB25M — — 23,90 151,5 119,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R5WB25M — — 24,00 152,0 120,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R5WB25M — — 24,50 154,5 122,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R5WB25M — — 25,00 158,0 125,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R5WB25M — — 25,50 160,5 127,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R5WB32M — 26,00 163,0 130,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R5WB32M — 26,40 165,0 132,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32-B36  
naleznete na straně. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 5 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

UPOZORNĚNÍ 
Při vrtání průchozích otvorů se při výstupu vrtáku z obrobku tvoří kruhový disk. 
Pokud je nástroj stacionární a obrobek rotuje vzniká vlivem odstředivých sil  
riziko poranění obsluhy. Zajistěte dostatečné zakrytování stroje z důvodu  
ochrany všech osob.

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™ Vrtací tělesa Drill Fix™ DFSP™

��Náhradní díly 

rozsah 
průměrů

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

šroub  
vnitřní 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

velikost  
vnější 
břitové  

destičky

šroub  
vnější 
břitové  

destičky

utahovací 
moment  

Nm

utahovací 
moment  

ft. lbs
šroubovák 

Torx
šroubovák 

Torx
klíč  
Torx

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 .44 — 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 .66 1138413 — T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 .96 1138465 — T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1.55 1138430 — T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 2.95 1138438 — T15

POZNÁMKA:  Pro zajištění správného upnutí je u břitových destiček DFT™ nutné použít dva různé šrouby s dvěma různými závity pro rozsah průměrů 22–25 mm a  
41–48 mm. Oba šrouby mají stejnou velikost klíče Torx.

��Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 5 x D • Metrické 

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 

břitové  
destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

— — DFSP265R5WB32M — 26,50 165,5 132,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R5WB32M — 27,00 170,0 135,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R5WB32M — 28,00 175,0 140,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R5WB32M — 29,00 181,0 145,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R5WB32M — 29,40 183,0 147,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R5WB32M — 30,00 187,0 150,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R5WB40M 31,00 193,0 155,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R5WB40M 32,00 199,0 160,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R5WB40M 33,00 204,0 165,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R5WB40M 34,00 210,0 170,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R5WB40M 35,00 216,0 175,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R5WB40M 36,00 222,0 180,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R5WB40M 37,00 228,0 18,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R5WB40M 38,00 233,0 190,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R5WB40M 39,00 239,0 195,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R5WB40M 40,00 245,0 200,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

D

20 25 32 40 D1 L1
L4  

max L5 LS

velikost 
vnější 
břitové  

destičky

velikost 
vnitřní 
břitové  

destičky

DFSP140R5WB20M — — — 14,00 92,0 70,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R5WB20M — — — 14,50 96,5 72,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R5WB20M — — — 15,00 99,0 75,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R5WB20M — — — 15,50 101,5 77,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R5WB20M — — — 16,00 104,0 80,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R5WB20M — — — 16,50 111,5 82,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R5WB20M — — — 17,00 114,0 85,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R5WB25M — — 17,50 116,5 87,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R5WB25M — — 18,00 119,0 90,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R5WB25M — — 18,50 121,5 92,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R5WB25M — — 19,00 124,0 95,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R5WB25M — — 19,50 126,5 97,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R5WB25M — — 20,00 132,0 100,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R5WB25M — — 20,50 134,5 102,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R5WB25M — — 20,90 136,5 104,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R5WB25M — — 21,00 137,0 105,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R5WB25M — — 21,50 139,5 107,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R5WB25M — — 22,00 142,0 110,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R5WB25M — — 22,50 144,5 112,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R5WB25M — — 23,00 147,0 115,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R5WB25M — — 23,50 149,5 117,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R5WB25M — — 23,90 151,5 119,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R5WB25M — — 24,00 152,0 120,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R5WB25M — — 24,50 154,5 122,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R5WB25M — — 25,00 158,0 125,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R5WB25M — — 25,50 160,5 127,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R5WB32M — 26,00 163,0 130,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R5WB32M — 26,40 165,0 132,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

POZNÁMKA pro D1 max: Průměr je možné nastavit. Velmi nedoporučujeme upravit průměr o více než +1 mm.

•  DFSP je nový typ vrtáku s 
VBD spojující výhody použití 
ekonomických čtvercových destiček 
ve vnějším lůžku s trojúhelníkovými 
destičkami zajišťujícími vynikající 
soustřednost otvoru. 

•  Vrták je dodáván se šrouby břitové 
destičky, boční záslepkou a klíčem 
typu Torx. 

•  Břitové destičky k vrtákům  
DFSP se objednávají  
samostatně. Břitové  
destičky B32-B36  
naleznete na straně. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

(pokračování na další straně)

(Stopka Weldon® • DIN 1835 tvar B • 5 x D • Metrické — pokračování)
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™ • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,99

SPGX06
DFT03

18–21,99

SPPX07
DFT05

22–25,99

SPPX09
DFT05

26–32,99

SPPX12
DFT06/07
33–43,99

SPPX15
DFT07/09
44–55,00

P

0

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

1

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

3

S
O DS KCU40

260 285 320 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

180 195 220 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

110 120 140 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

4

S
O LP KCU40

220 250 300 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

150 180 220 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

90 110 140 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

M

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14
I DS KCU40

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFSP™ • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up
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a
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dm
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ky

Lů
žk

o

G
eo
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rie
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a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,49

SPGX06
DFT03

17,5–21,99

SPGX07
DFT05

22,00–25,99

SPGX09
DFT05

26,00–32,99

SPGX12
DFT06/..07
33,00–43,99

SPGX15
DFT07/..09
44,00–55,00

K

1

S
O FP KCPK10

200 240 300 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O FP KCU25

120 155 200 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O FP KC7140

80 100 125 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

N

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

3

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™ • Metrické

Metrické

M
at
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iá

lo
vá

sk
up
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a
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ky
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žk

o
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Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,99

SPGX06
DFT03

18–21,99

SPPX07
DFT05

22–25,99

SPPX09
DFT05

26–32,99

SPPX12
DFT06/07
33–43,99

SPPX15
DFT07/09
44–55,00

P

0

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

1

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

130 135 150 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

3

S
O DS KCU40

260 285 320 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

180 195 220 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

110 120 140 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

4

S
O LP KCU40

220 250 300 mm/ot. 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

150 180 220 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

I
O LP KCU40

90 110 140 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I DS KCU40

M

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/ot. 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14
I DS KCU40

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFSP™ • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a
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ky
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žk

o

G
eo
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rie
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rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,49

SPGX06
DFT03

17,5–21,99

SPGX07
DFT05

22,00–25,99

SPGX09
DFT05

26,00–32,99

SPGX12
DFT06/..07
33,00–43,99

SPGX15
DFT07/..09
44,00–55,00

K

1

S
O FP KCPK10

200 240 300 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O FP KCU25

120 155 200 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O FP KC7140

80 100 125 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/ot. 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/ot. 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/ot. 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

N

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

3

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/ot. 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,16 0,12–0,021 0,14–0,024
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,016
I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,013 0,08–0,014
I DS KCU40

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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��DFSP™ • Metrické

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Metrické

M
at
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Řezná rychlost — vc

Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,99

SPGX06
DFT03

18–21,99

SPPX07
DFT05

22–25,99

SPPX09
DFT05

26–32,99

SPPX12
DFT06/07
33–43,99

SPPX15
DFT07/09
44–55,00

S

3

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,10–0,13 0,10–0,16

I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

4

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,10–0,13 0,10–0,16

I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

P � � �

M � � �

K � � �

N � � � �

S � � �

H

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � � �

S � � �

H � �

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��DFR-GD

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204GD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � � – –

DFR030204GD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 � � � � – –

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFR™

•  Univerzální utvařeč třísky doporučený pro tvárné a běžné  
druhy materiálů. 

•  Doporučujeme jako vnější břitové destičky. 

��DFR-MD

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204MD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 – � � � – –

DFR030204MD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 – � � � – –

� první volba
� alternativní volba

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro 
nestabilní podmínky při obrábění materiálů s 
dlouhou třískou za vysokých posuvů. 

P � � �

M � � �

K � � �

N � � � �

S � � �

H �

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204LD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � � � –

DFR030204LD 8,71 6,00 2,50 2,86 0,40 � � � � � –

� první volba
� alternativní volba

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené 
pro tvárné a běžné druhy materiálů a střední  
hodnoty posuvů. 

•  Doporučujeme jako vnitřní břitové destičky. 

��DFR-LD

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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��DFSP™ • Metrické

POZNÁMKA:  Vrtáky Drill Fix™ DFSP 5 x D vyžadují velmi stabilní řezné podmínky obrábění. Velmi doporučujeme být na začátku opatrní při nastavování rychlostí  
a posuvů a nastavit nejprve minimální doporučené hodnoty.

Metrické

M
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žk
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a

Řezná rychlost — vc

Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,99

SPGX06
DFT03

18–21,99

SPPX07
DFT05

22–25,99

SPPX09
DFT05

26–32,99

SPPX12
DFT06/07
33–43,99

SPPX15
DFT07/09
44–55,00

S

3

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,10–0,13 0,10–0,16

I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

4

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,10–0,13 0,10–0,16

I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

I
O LP KCU40

60 80 100 mm/
ot. 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,06–0,10 0,06–0,08 0,08–0,14

I DS KCU40

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

P � � �

M � � �

K � � �

N � � � �

S � � �

H

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � � �

S � � �

H � �

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��DFR-GD

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204GD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � � – –

DFR030204GD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 � � � � – –

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFR™

•  Univerzální utvařeč třísky doporučený pro tvárné a běžné  
druhy materiálů. 

•  Doporučujeme jako vnější břitové destičky. 

��DFR-MD

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204MD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 – � � � – –

DFR030204MD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 – � � � – –

� první volba
� alternativní volba

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro 
nestabilní podmínky při obrábění materiálů s 
dlouhou třískou za vysokých posuvů. 

P � � �

M � � �

K � � �

N � � � �

S � � �

H �

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR020204LD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � � � –

DFR030204LD 8,71 6,00 2,50 2,86 0,40 � � � � � –

� první volba
� alternativní volba

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené 
pro tvárné a běžné druhy materiálů a střední  
hodnoty posuvů. 

•  Doporučujeme jako vnitřní břitové destičky. 

��DFR-LD

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní

Podmínky:  S = Stabilní řezné podmínky; 
U = Nestabilní řezné podmínky; 
I = Přerušované řezné podmínky

Lůžko:  I = Vnitřní břitová destička; 
O = Vnější břitová destička
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P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H

��SP..X..(R)HP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX050204HP 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX060304RHP 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070304RHP 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070308HP 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11 � � � –

SPPX09T308RHP 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX09T310HP 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11 � � � –

SPPX120408RHP 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX120412HP 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 11 � � � –

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené  
pro tvárné a běžné druhy materiálů. 

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond™. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��SP..X..MD

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX050204MD 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11 – � � �

SPGX060304MD 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11 � � � �

SPGX070304MD 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11 � � � �

SPGX070308MD 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11 � � � –

SPPX09T308MD 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX09T310MD 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11 � � � –

SPPX120408MD 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX120412MD 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11 � � � –

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Univerzální geometrie utvařeče je doporučena pro nestabilní 
podmínky při obrábění materiálů s dlouhou třískou za  
vysokých posuvů.  

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro stabilní podmínky 
obrábění většiny materiálů za vysokých posuvů. 

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond™. 

��SP..X..FP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX060304FP 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � � –

SPGX070304FP 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � � –

SPGX070308FP 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX09T308FP 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX09T310FP 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 � � � –

SPPX120408FP 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX120412FP 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 � � � –

� první volba
� alternativní volba

P �

M �

K

N �

S �

H

��SP..X..LP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

U
40

SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 11 �

SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX09T308LP 9,38 3,60 3,97 0,80 4 7 11 �

SPPX120408LP 12,56 4,60 4,76 0,80 4 7 11 �

� první volba
� alternativní volba

•  Geometrie LP pro lepší odvod třísek, lámání a stáčení třísek. 

•  Tyto břitové destičky zlepšují vrtání ocelí skupin P0 a P1, 
vysoce legovaných nástrojových ocelí a nerezových ocelí v 
případě, že není možné použít vysoké hodnoty posuvů pro 
dosažení krátkých třísek. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní
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P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H

��SP..X..(R)HP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX050204HP 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX060304RHP 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070304RHP 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070308HP 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11 � � � –

SPPX09T308RHP 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX09T310HP 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11 � � � –

SPPX120408RHP 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX120412HP 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 11 � � � –

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené  
pro tvárné a běžné druhy materiálů. 

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond™. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��SP..X..MD

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX050204MD 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11 – � � �

SPGX060304MD 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11 � � � �

SPGX070304MD 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11 � � � �

SPGX070308MD 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11 � � � –

SPPX09T308MD 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX09T310MD 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11 � � � –

SPPX120408MD 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX120412MD 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11 � � � –

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Univerzální geometrie utvařeče je doporučena pro nestabilní 
podmínky při obrábění materiálů s dlouhou třískou za  
vysokých posuvů.  

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Břitové destičky Drill Fix™ DFSP™

•  Čtyři řezné hrany na břitovou destičku. 

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro stabilní podmínky 
obrábění většiny materiálů za vysokých posuvů. 

•  Další břitové destičky s větším rohovým rádiusem pro lepší  
využití sort Beyond™. 

��SP..X..FP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

SPGX060304FP 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � � –

SPGX070304FP 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � � –

SPGX070308FP 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX09T308FP 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX09T310FP 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 � � � –

SPPX120408FP 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 � � � –

SPPX120412FP 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 � � � –

� první volba
� alternativní volba

P �

M �

K

N �

S �

H

��SP..X..LP

Katalogové číslo D D1 S R� �� �N �N2 K
C

U
40

SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 11 �

SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX09T308LP 9,38 3,60 3,97 0,80 4 7 11 �

SPPX120408LP 12,56 4,60 4,76 0,80 4 7 11 �

� první volba
� alternativní volba

•  Geometrie LP pro lepší odvod třísek, lámání a stáčení třísek. 

•  Tyto břitové destičky zlepšují vrtání ocelí skupin P0 a P1, 
vysoce legovaných nástrojových ocelí a nerezových ocelí v 
případě, že není možné použít vysoké hodnoty posuvů pro 
dosažení krátkých třísek. 

Vr
tá

ní

Vr
tá

ní
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��DFT • DS

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

U
40

DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 �

DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 �

DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

P �

M �

K

N �

S �

H

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFT™

•  Geometrie DS pro lepší odvod třísek, lámání a stáčení třísek. 

•  Tyto břitové destičky zlepšují vrtání ocelí skupin P0 a P1, vysoce 
legovaných nástrojových ocelí a nerezových ocelí v případě, že není 
možné použít vysoké hodnoty posuvů pro dosažení krátkých třísek. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H �

��DFT-GD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFT030304GD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � – – � –

DFT05T308GD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � � � – – � –

DFT06T308GD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � – – � –

DFT070408GD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � – – � –

DFT090508GD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � – – � –

� první volba
� alternativní volba

•  Univerzální geometrie utvařeče třísky je vhodná pro materiály  
s běžnou třískou nebo litiny při vysokých posuvech. 

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H �

��DFT-HP

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFTX20204HP 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 – � � � – – –

DFT030304HP 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � � – – �

DFT05T308HP 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80 � � � � – – �

DFT06T308HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � � – – �

DFT070408HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � � – – �

DFT090508HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � � – – �

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené 
pro tvárné a běžné druhy materiálů. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Břitové destičky Drill Fix™ DFT™

� první volba
� alternativní volba

��DFT-LD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFT030304LD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 – – – – � � –

DFT05T308LD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 – – – – � � –

DFT06T308LD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 – – – – � � –

DFT070408LD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 – – – – � � –

DFT090508LD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 – – – – � � –

•  Geometrie s utvařečem třísky pro náročné aplikace při obrábění  
ocelí a nerezových ocelí při nízkých posuvech. 

-LD
-LD

-HP

-DS

-GD

-DS

-GD

-HPVr
tá

ní

Vr
tá

ní

��DFT-MD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFTX20204MD 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 – � � � – – –

DFT030304MD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 – � � � – � –

DFT05T308MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 – � � � – � –

DFT06T308MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 – � � � – � –

DFT070408MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 – � � � – � –

DFT090508MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 – � � � – � –

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro nestabilní podmínky při obrábění 
materiálů s dlouhou třískou za vysokých posuvů. 

-MD

-MD
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��DFT • DS

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

U
40

DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 �

DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 �

DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

P �

M �

K

N �

S �

H

� první volba
� alternativní volba

Břitové destičky Drill Fix™ DFT™

•  Geometrie DS pro lepší odvod třísek, lámání a stáčení třísek. 

•  Tyto břitové destičky zlepšují vrtání ocelí skupin P0 a P1, vysoce 
legovaných nástrojových ocelí a nerezových ocelí v případě, že není 
možné použít vysoké hodnoty posuvů pro dosažení krátkých třísek. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H �

��DFT-GD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFT030304GD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � – – � –

DFT05T308GD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � � � – – � –

DFT06T308GD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � – – � –

DFT070408GD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � – – � –

DFT090508GD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � – – � –

� první volba
� alternativní volba

•  Univerzální geometrie utvařeče třísky je vhodná pro materiály  
s běžnou třískou nebo litiny při vysokých posuvech. 

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H �

��DFT-HP

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFTX20204HP 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 – � � � – – –

DFT030304HP 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � � – – �

DFT05T308HP 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80 � � � � – – �

DFT06T308HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � � – – �

DFT070408HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � � – – �

DFT090508HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � � – – �

•  Velmi pozitivní geometrie s utvařečem třísky doporučené 
pro tvárné a běžné druhy materiálů. 

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Břitové destičky Drill Fix™ DFT™

� první volba
� alternativní volba

��DFT-LD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFT030304LD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 – – – – � � –

DFT05T308LD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 – – – – � � –

DFT06T308LD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 – – – – � � –

DFT070408LD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 – – – – � � –

DFT090508LD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 – – – – � � –

•  Geometrie s utvařečem třísky pro náročné aplikace při obrábění  
ocelí a nerezových ocelí při nízkých posuvech. 

-LD
-LD

-HP

-DS

-GD

-DS

-GD

-HPVr
tá

ní

Vr
tá

ní

��DFT-MD

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

72
0

K
M

F

DFTX20204MD 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 – � � � – – –

DFT030304MD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 – � � � – � –

DFT05T308MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 – � � � – � –

DFT06T308MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 – � � � – � –

DFT070408MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 – � � � – � –

DFT090508MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 – � � � – � –

•  Pozitivní geometrie utvařeče je doporučena pro nestabilní podmínky při obrábění 
materiálů s dlouhou třískou za vysokých posuvů. 

-MD

-MD
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N �
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P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � � �

S � � �

H � �

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��DFR • PCD • S jedním břitem

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR040304ST 10,50 7,40 2,85 3,18 0,40 – – – – – �

� první volba
� alternativní volba

•  Břitové destičky s pájenými PCD břity pro obrábění neželezných materiálů. 

•  Vysoká odolnost proti otěru přináší delší životnost. 

•  Lepší produktivita díky vyšším hodnotám posuvů. 

��DFT • PCD • S jedním břitem

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
D

14
25

DFT05T308ST 5,19 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308ST 6,52 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408ST 7,84 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508ST 9,83 15,00 5,50 5,19 0,80 �

� první volba
� alternativní volba

•  Břitové destičky s pájenými PCD břity pro obrábění neželezných materiálů. 

•  Vysoká odolnost proti otěru přináší delší životnost. 

•  Lepší produktivita díky vyšším hodnotám posuvů. 

Břitové destičky Drill Fix™ DFR™

Vr
tá

ní

Břitové destičky Drill Fix DFT™

��DFR™ • PCD • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR04
20,50–24,00

N

1 S
O ST KD1425 396 720 841 mm/ot. 0,06–0,08

I ST KD1425 396 720 841 mm/ot. 0,06–0,08

2 S
O ST KD1425 369 670 782 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 369 670 782 mm/ot. 0,12–0,18

3 S
O ST KD1425 341 619 723 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 341 619 723 mm/ot. 0,12–0,18

4 S
O ST KD1425 475 720 841 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 475 720 841 mm/ot. 0,12–0,18

5 S
O ST KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,06–0,08

I ST KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,06–0,08

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFT™ • PCD • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (f) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFT03
16–24,00

DFT05
25–32,00

DFT06
33–40,00

DFT07
41–48,00

DFT09
49–68,00

DFT11
69–82,00

N

1 S
O ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

2 S
O ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

3 S
O ST / C KD1425 413 619 743 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 413 619 743 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

4 S
O ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

5 S
O ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

Vr
tá

ní
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Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami

��DFR • PCD • S jedním břitem

Katalogové číslo LI W D1 S R� K
C

PK
10

K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

K
C

72
25

K
D

14
25

DFR040304ST 10,50 7,40 2,85 3,18 0,40 – – – – – �

� první volba
� alternativní volba

•  Břitové destičky s pájenými PCD břity pro obrábění neželezných materiálů. 

•  Vysoká odolnost proti otěru přináší delší životnost. 

•  Lepší produktivita díky vyšším hodnotám posuvů. 

��DFT • PCD • S jedním břitem

Katalogové číslo L10 D D1 S R� K
D

14
25

DFT05T308ST 5,19 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308ST 6,52 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408ST 7,84 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508ST 9,83 15,00 5,50 5,19 0,80 �

� první volba
� alternativní volba

•  Břitové destičky s pájenými PCD břity pro obrábění neželezných materiálů. 

•  Vysoká odolnost proti otěru přináší delší životnost. 

•  Lepší produktivita díky vyšším hodnotám posuvů. 

Břitové destičky Drill Fix™ DFR™

Vr
tá

ní

Břitové destičky Drill Fix DFT™

��DFR™ • PCD • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (fz) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFR04
20,50–24,00

N

1 S
O ST KD1425 396 720 841 mm/ot. 0,06–0,08

I ST KD1425 396 720 841 mm/ot. 0,06–0,08

2 S
O ST KD1425 369 670 782 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 369 670 782 mm/ot. 0,12–0,18

3 S
O ST KD1425 341 619 723 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 341 619 723 mm/ot. 0,12–0,18

4 S
O ST KD1425 475 720 841 mm/ot. 0,12–0,18

I ST KD1425 475 720 841 mm/ot. 0,12–0,18

5 S
O ST KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,06–0,08

I ST KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,06–0,08

Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami
Řezné podmínky

��DFT™ • PCD • Metrické

Metrické

M
at

er
iá

lo
vá

sk
up

in
a

Po
dm

ín
ky

Lů
žk

o

G
eo

m
et

rie

So
rt

a

Řezná rychlost — vc
Doporučený posuv (f) podle průměru

Rozsah — m/min

min
Počáteční 
hodnota max Ø

DFT03
16–24,00

DFT05
25–32,00

DFT06
33–40,00

DFT07
41–48,00

DFT09
49–68,00

DFT11
69–82,00

N

1 S
O ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

2 S
O ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

3 S
O ST / C KD1425 413 619 743 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 413 619 743 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

4 S
O ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 447 670 804 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

5 S
O ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

I ST / C KD1425 480 720 864 mm/ot. 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18

Vr
tá

ní
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Odolnost pro-
ti opotřebení Pevnost

Povlak Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

P Oceli
M Nerezové oceli
K Litina
N Neželezné materiály
S Žáruvzdorné slitiny
H Tvrzené materiály

 Povlaky umožňují použití vysokých 
řezných rychlostí a jsou určeny pro 
dokončování a lehké hrubování. 

 So
rt

a 

 Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami 
 Sorty Beyond™ a jejich popis 

K
C

U
40

Složení:  K kombinaci s vícevrstvým PVD povlakem TiN-TiAlN a tuhým substrátem je tato sorta 
určena pro obrábění s přerušovanými řezy a zaručuje dlouhou životnost díky vysoké 
odolnosti proti opotřebení.

Aplikace:  Sorta KCU40 je první volbou pro vysokou spolehlivost při obrábění většiny materiálů. 
Tato sorta by měla být používaná při středních řezných rychlostech a vysokých 
posuvech vzhledem k ostrým řezným hranám a svému složení určenému pro 
houževnaté materiály. Za určitých podmínek je určena pro oceli, nerezové oceli, 
litiny a žáruvzdorné slitiny.

P

M

K

PVD TiN_TiAIN

 Pevnost 

 Od
ol

no
st

 p
ro

ti 
op

ot
ře

be
ní

 

 KCPK10
Sorta pro vysoké řezné rychlosti 

 KCU25
Sorta pro vysoké úběry materiálu 

 KCU40
Sorta s vysokou houževnatostí 

K
C

U
25

Složení:  Vylepšený CVD povlak TiCN-Al2O3 spolu s nově vyvinutým tuhým substrátem 
zaručuje dobrou odolnost proti deformaci společně s vynikající pevností řezné 
hrany včetně velmi dobré odolnosti proti otěru v širokém pásmu řezných podmínek.

Aplikace:  KCU25 je sorta určená pro vysoké řezné rychlosti i posuvy a je tak první volbou 
pro produktivní proces s vysokými nároky na spolehlivost při obrábění ocelí, 
nerezových ocelí nebo litin.

P

M

K

Al2O3 TiCN

K
C

PK
10

Složení:  Tato sorta nabízí vyváženou kombinaci odolnosti proti deformaci a houževnatosti 
řezné hrany díky novému CVD povlaku TiCN-Al2O3 a kobaltem obohaceném 
substrátu.

Aplikace:  Sorta KCPK10 nabízí vynikající odolnost proti otěru a tvoření výmolů při 
vysokorychlostním obrábění ocelí a litin. Je určena pro vysoké řezné rychlosti 
při nízkých nebo středních posuvech.

P

K

Al2O3 TiCN

 Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami 
 Požadavky na sílu posuvu     

��  Požadavky na sílu posuvu 

12

10

08

06

04

02

0
14    16     18     20     22     25     28     31     34     37     40     44     48     52     55

 Ocel 42CrMo4 

 Průměr vrtáku D1 (mm) 

 Sí
la

 p
os

uv
u 

[k
N

] 

14    16     18     20     22     25     28     31     34     37     40     44     48     52     55

16

14

12

10

08

06

04

0

02

 Nerezová ocel 1.4301 (304H) 

 Průměr vrtáku D1 (mm) 

 Sí
la

 p
os

uv
u 

[k
N

] 

 f = 0,06 mm 

 f = 0,06 mm 

 f = 0,10 mm 

 f = 0,10 mm 

 f = 0,20 mm 

 f = 0,20 mm 

 f = 0,30 mm 

 f = 0,30 mm 

14    16     18     20     22     25     28     31     34     37     40     44     48     52     55
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01

0

07

07

06
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02

01

0

09

08

05

14    16     18     20     22     25     28     31     34     37     40     44     48     52     55

 Litina GGG 40 

 Žáruvzdorné slitiny 3.7164 TiAl6V4 

 Sí
la

 p
os

uv
u 

[k
N

] 
 Sí

la
 p

os
uv

u 
[k

N
] 

 Průměr vrtáku D1 (mm) 

 Průměr vrtáku D1 (mm) 

 f = 0,06 mm 

 f = 0,06 mm 

 f = 0,10 mm 

 f = 0,10 mm 

 f = 0,20 mm 

 f = 0,20 mm 

 f = 0,30 mm 

 f = 0,30 mm 

P

KCPK10
K

P

KCU25

M

K

P

KCU40

M

K
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Odolnost pro-
ti opotřebení Pevnost

Povlak Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

P Oceli
M Nerezové oceli
K Litina
N Neželezné materiály
S Žáruvzdorné slitiny
H Tvrzené materiály

 Povlaky umožňují použití vysokých 
řezných rychlostí a jsou určeny pro 
dokončování a lehké hrubování. 

 So
rt

a 

 Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami 
 Sorty Beyond™ a jejich popis 

K
C

U
40

Složení:  K kombinaci s vícevrstvým PVD povlakem TiN-TiAlN a tuhým substrátem je tato sorta 
určena pro obrábění s přerušovanými řezy a zaručuje dlouhou životnost díky vysoké 
odolnosti proti opotřebení.

Aplikace:  Sorta KCU40 je první volbou pro vysokou spolehlivost při obrábění většiny materiálů. 
Tato sorta by měla být používaná při středních řezných rychlostech a vysokých 
posuvech vzhledem k ostrým řezným hranám a svému složení určenému pro 
houževnaté materiály. Za určitých podmínek je určena pro oceli, nerezové oceli, 
litiny a žáruvzdorné slitiny.

P

M

K

PVD TiN_TiAIN

 Pevnost 

 Od
ol

no
st

 p
ro

ti 
op

ot
ře

be
ní

 

 KCPK10
Sorta pro vysoké řezné rychlosti 

 KCU25
Sorta pro vysoké úběry materiálu 

 KCU40
Sorta s vysokou houževnatostí 

K
C

U
25

Složení:  Vylepšený CVD povlak TiCN-Al2O3 spolu s nově vyvinutým tuhým substrátem 
zaručuje dobrou odolnost proti deformaci společně s vynikající pevností řezné 
hrany včetně velmi dobré odolnosti proti otěru v širokém pásmu řezných podmínek.

Aplikace:  KCU25 je sorta určená pro vysoké řezné rychlosti i posuvy a je tak první volbou 
pro produktivní proces s vysokými nároky na spolehlivost při obrábění ocelí, 
nerezových ocelí nebo litin.

P

M

K

Al2O3 TiCN

K
C

PK
10

Složení:  Tato sorta nabízí vyváženou kombinaci odolnosti proti deformaci a houževnatosti 
řezné hrany díky novému CVD povlaku TiCN-Al2O3 a kobaltem obohaceném 
substrátu.

Aplikace:  Sorta KCPK10 nabízí vynikající odolnost proti otěru a tvoření výmolů při 
vysokorychlostním obrábění ocelí a litin. Je určena pro vysoké řezné rychlosti 
při nízkých nebo středních posuvech.

P

K

Al2O3 TiCN

 Vrtáky s výměnnými břitovými destičkami 
 Požadavky na sílu posuvu     

��  Požadavky na sílu posuvu 

12

10

08

06

04

02

0
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