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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO
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GOmill PRO Rohovy radius e 4 brity * S odsazenim ¢ Stopka Weldon O sekundémi H [
-n--z--sz--zm——“
GOPR4RA0300N004HBR0O20M 3,00 6,00 2,82 4,00 50,00 7,00 7378943
GOPR4RA0300N0O08HBR0O20M 3,00 6,00 2,82 8,00 57,00 15,00 0,20 7378793
GOPR4RA0400N005HBR0O20M 4,00 6,00 3,76 5,00 50,00 8,00 0,20 7378945
GOPR4RA0400NO11HBR0O20M 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 16,00 0,20 7378794
GOPR4RA0400N011HBRO50M 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 16,00 0,50 7378795
GOPR4RA0400NO11HBR100M 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 21,00 1,00 7378796
GOPR4RA0500N006HBR0O40M 5,00 6,00 4,70 6,00 57,00 18,00 0,40 7378948
GOPR4RA0500N013HBR0O20M 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 18,00 0,20 7378797
GOPR4RA0500N013HBR0O50M 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 18,00 0,50 7378798
GOPR4RA0500N013HBR100M 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 18,00 1,00 7378799
GOPR4RA0600N007HBR0O40M 6,00 6,00 5,64 7,00 57,00 18,00 0,40 7378950
GOPR4RA0600N013HBR0O50M 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 21,00 0,50 7378800
GOPR4RA0600N013HBR100M 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 21,00 1,00 7378871
GOPR4RA0600N013HBR150M 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 21,00 1,50 7378872
GOPR4RA0800NO10HBR0O40M 8,00 8,00 7,52 10,00 63,00 24,00 0,40 7378952
GOPR4RA0800N019HBR0O50M 8,00 8,00 7,52 19,00 63,00 27,00 0,50 7378875
GOPR4RA0800NO19HBR100M 8,00 8,00 7,52 19,00 63,00 27,00 1,00 7378876
GOPR4RA0800NO19HBR150M 8,00 8,00 7,52 19,00 63,00 27,00 1,50 7378877
GOPR4RA0800NO19HBR200M 8,00 8,00 7,52 19,00 63,00 27,00 2,00 7378878
GOPR4RA1000N012HBR0O40M 10,00 10,00 9,40 12,00 72,00 30,00 0,40 7378955
GOPR4RA1000N022HBR0O50M 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 0,50 7378881
GOPR4RA1000N022HBR100M 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 1,00 7378882
GOPR4RA1000N022HBR150M 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 1,50 7378883
GOPR4RA1000N022HBR200M 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 2,00 7378884
GOPR4RA1000N022HBR250M 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 2,50 7378885
GOPR4RA1200N015HBR050M 12,00 12,00 11,28 15,00 83,00 36,00 0,50 7378957
GOPR4RA1200N026HBR0O50M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 0,50 7378888
GOPR4RA1200N026HBR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 1,00 7378889
GOPR4RA1200N026HBR150M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 1,50 7378890
GOPR4RA1200N026HBR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 2,00 7378901
GOPR4RA1200N026HBR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 2,50 7378903
GOPR4RA1200N026HBR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 3,00 7378904
GOPR4RA1200N026HBR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 4,00 7378902
GOPR4RA1400N026HBR0O50M 14,00 14,00 13,16 26,00 89,00 40,00 0,50 7378907
GOPR4RA1400N026HBR100M 14,00 14,00 13,16 26,00 89,00 40,00 1,00 7378908
GOPR4RA1600N020HBR0O50M 16,00 16,00 15,04 20,00 92,00 44,00 0,50 7378959
GOPR4RA1600N032HBR0O50M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 0,50 7378913
GOPR4RA1600N032HBR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 1,00 7378909
GOPR4RA1600N032HBR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 2,00 7378910
GOPR4RA1600N032HBR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 2,50 7378914
GOPR4RA1600N032HBR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 3,00 7378911
GOPR4RA1600N032HBR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 4,00 7378912
GOPR4RA2000N025HBR0O50M 20,00 20,00 18,80 25,00 125,00 60,00 0,50 7378961
GOPR4RA2000N038HBR0O50M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 0,50 7378921
GOPR4RA2000N038HBR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 1,00 7378917
GOPR4RA2000N038HBR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 2,00 7378918
GOPR4RA2000N038HBR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 2,50 7378922
GOPR4RA2000N038HBR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 3,00 7378919
GOPR4RA2000N038HBR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 4,00 7378920
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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO
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GOmill PRO e Ostry roh ¢ 4 brity e Stopka Weldon O Sekundami  H [ O
| Katalogovégislo | .. o1 | D0 |  Aplmax | L | ko |
GOPR4SE1000R025HBM 10,00 10,00 25,00 72,00 7378470
GOPR4SE1200R030HBM 12,00 12,00 30,00 83,00 7378491
GOPR4SE1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 7378492
L
- Ap1 max
N P
M )
Kl e
N B
® Primarni S @)

GOmill PRO e Ostry roh e 4 biity ¢ Valcova stopka

O Sekundarni ' H

Katalogové Cislo —_—--am_——m-

GOPR4SE0150R006HAM
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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO
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GOmill PRO e Se srazenim e 4 brity ® S odsazenim ¢ Stopka Weldon O Sekundami  H 8 O
| Katalogovégislo ..o | D0 | D3 | Aptmax | L | 13 | BCH | KCU20 |
GOPR4CHO150N004HBM 1,50 6,00 1,40 4,00 57,00 8,00 0,15 7378494
GOPR4CHO150N005HBM 1,50 6,00 1,40 5,00 57,00 11,00 0,15 7378532
GOPR4CH0200NO07HBM 2,00 6,00 1,88 7,00 57,00 11,00 0,15 7378534
GOPR4CH0200NO08HBM 2,00 6,00 1,88 8,00 63,00 16,00 0,15 7378832
GOPR4CH0200N010HBM 2,00 6,00 1,88 10,00 63,00 18,00 0,15 7378630
GOPR4CHO300N0O04HBM 3,00 6,00 2,82 4,00 54,00 11,00 0,15 7378513
GOPR4CHO300NO10HBM 3,00 6,00 2,82 10,00 57,00 16,00 0,15 7378536
GOPR4CHO300NO12HBM 3,00 6,00 2,82 12,00 63,00 18,00 0,15 7378833
GOPR4CHO300NO15HBM 3,00 6,00 2,82 15,00 63,00 21,00 0,15 7378851
GOPR4CH0400NOO5HBM 4,00 6,00 3,76 5,00 57,00 15,00 0,15 7378515
GOPR4CH0400N013HBM 4,00 6,00 3,76 13,00 57,00 17,00 0,15 7378538
GOPR4CH0400NO16HBM 4,00 6,00 3,76 16,00 63,00 21,00 0,15 7378834
GOPR4CH0400N020HBM 4,00 6,00 3,76 20,00 63,00 24,00 0,15 7378852
GOPR4CH0500N0O06HBM 5,00 6,00 4,70 6,00 57,00 17,00 0,15 7378517
GOPR4CH0500N016HBM 5,00 6,00 4,70 16,00 57,00 20,00 0,15 7378540
GOPR4CH0500N020HBM 5,00 6,00 4,70 20,00 63,00 25,00 0,15 7378835
GOPR4CH0500N025HBM 5,00 6,00 4,70 25,00 76,00 35,00 0,15 7378853
GOPR4CH0600N0O07HBM 6,00 6,00 5,64 7,00 57,00 19,00 0,15 7378519
GOPR4CHO600NO19HBM 6,00 6,00 5,64 19,00 63,00 27,00 0,15 7378542
GOPR4CHO600N024HBM 6,00 6,00 5,64 24,00 76,00 30,00 0,15 7378836
GOPR4CHO600NO30HBM 6,00 6,00 5,64 30,00 76,00 38,00 0,15 7378854
GOPR4CHO800NOO9HBM 8,00 8,00 7,52 9,00 58,00 20,00 0,20 7378521
GOPR4CHO800NO25HBM 8,00 8,00 7,52 25,00 76,00 34,00 0,20 7378544
GOPR4CHO800N032HBM 8,00 8,00 7,52 32,00 76,00 40,00 0,20 7378837
GOPR4CHO800N040HBM 8,00 8,00 7,52 40,00 87,00 48,00 0,20 7378855
GOPR4CH1000NO11HBM 10,00 10,00 9,40 11,00 66,00 24,00 0,20 7378523
GOPR4CH1000NO31HBM 10,00 10,00 9,40 31,00 89,00 45,00 0,20 7378546
GOPR4CH1000NO40HBM 10,00 10,00 9,40 40,00 89,00 50,00 0,20 7378838
GOPR4CH1000NO50HBM 10,00 10,00 9,40 50,00 100,00 60,00 0,20 7378856
GOPR4CH1200N014HBM 12,00 12,00 11,28 14,00 76,00 30,00 0,20 7378525
GOPR4CH1200N036HBM 12,00 12,00 11,28 36,00 100,00 48,00 0,20 7378548
GOPR4CH1200N048HBM 12,00 12,00 11,28 48,00 100,00 55,00 0,20 7378839
GOPR4CH1200N0O60HBM 12,00 12,00 11,28 60,00 150,00 72,00 0,20 7378857
GOPR4CH1600N018HBM 16,00 16,00 15,04 18,00 82,00 34,00 0,35 7378527
GOPR4CH1600N022HBM 16,00 16,00 15,04 22,00 82,00 34,00 0,35 7378503
GOPR4CH1600N048HBM 16,00 16,00 15,04 48,00 110,00 60,00 0,35 7378550
GOPR4CH1600N064HBM 16,00 16,00 15,04 64,00 125,00 76,00 0,35 7378840
GOPR4CH1600NO80HBM 16,00 16,00 15,04 80,00 141,00 92,00 0,35 7378858
GOPR4CH2000N022HBM 20,00 20,00 18,80 22,00 92,00 40,00 0,35 7378529
GOPR4CH2000N060HBM 20,00 20,00 18,80 60,00 125,00 75,00 0,35 7378583
GOPR4CH2000N0O80HBM 20,00 20,00 18,80 80,00 150,00 100,00 0,35 7378841
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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO
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| Katalogovélislo .ot | 0D | D3 | Aptmax | L | 13 | BCH | KCU20 |
GOPR4CHO150N004HAM 1,50 6,00 1,40 4,00 57,00 8,00 0,15 7378493
GOPR4CHO150N0O05HAM 1,50 6,00 1,40 5,00 57,00 11,00 0,15 7378531
GOPR4CHO200NO04HAM 2,00 6,00 1,88 4,00 57,00 8,00 0,15 7378495
GOPR4CH0200NO07HAM 2,00 6,00 1,88 7,00 57,00 11,00 0,15 7378533
GOPR4CHO300NO04HAM 3,00 6,00 2,82 4,00 54,00 11,00 0,15 7378512
GOPR4CHO300NO08HAM 3,00 6,00 2,82 8,00 57,00 15,00 0,15 7378496
GOPR4CHO300NO10HAM 3,00 6,00 2,82 10,00 57,00 16,00 0,15 7378535
GOPR4CHO400NOO5HAM 4,00 6,00 3,76 5,00 57,00 15,00 0,15 7378514
GOPR4CHO400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 16,00 0,15 7378497
GOPR4CH0400N013HAM 4,00 6,00 3,76 13,00 57,00 17,00 0,15 7378537
GOPR4CH0500NO06HAM 5,00 6,00 4,70 6,00 57,00 17,00 0,15 7378516
GOPR4CHO500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 18,00 0,15 7378498
GOPR4CHO500N016HAM 5,00 6,00 4,70 16,00 57,00 20,00 0,15 7378539
GOPR4CHO600NO07HAM 6,00 6,00 5,64 7,00 57,00 19,00 0,15 7378518
GOPR4CHO600NO12HAM 6,00 6,00 5,64 12,00 100,00 42,00 0,15 7378483
GOPR4CHO600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 21,00 0,15 7378499
GOPR4CHO600NO19HAM 6,00 6,00 5,64 19,00 63,00 27,00 0,15 7378541
GOPR4CHO800NO09HAM 8,00 8,00 7,52 9,00 58,00 20,00 0,20 7378520
GOPR4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 100,00 62,00 0,20 7378484
GOPR4CHO800NO19HAM 8,00 8,00 7,52 19,00 63,00 27,00 0,20 7378500
GOPR4CHO800N025HAM 8,00 8,00 7,52 25,00 76,00 34,00 0,20 7378543
GOPR4CH1000NO11HAM 10,00 10,00 9,40 11,00 66,00 24,00 0,20 7378522
GOPR4CH1000NO20HAM 10,00 10,00 9,40 20,00 100,00 60,00 0,20 7378485
GOPR4CH1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 32,00 0,20 7378501
GOPR4CH1000N031HAM 10,00 10,00 9,40 31,00 89,00 45,00 0,20 7378545
GOPR4CH1200N014HAM 12,00 12,00 11,28 14,00 76,00 30,00 0,20 7378524
GOPR4CH1200N024HAM 12,00 12,00 11,25 24,00 150,00 73,00 0,20 7378486
GOPR4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 38,00 0,20 7378502
GOPR4CH1200N036HAM 12,00 12,00 11,28 36,00 100,00 48,00 0,20 7378547
GOPR4CH1600N018HAM 16,00 16,00 15,04 18,00 82,00 34,00 0,35 7378526
GOPR4CH1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 44,00 0,35 7378504

GOPR4CH1600E032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 150,00 100,00 0,35 7378487
GOPR4CH1600N048HAM 16,00 16,00 15,04 48,00 110,00 60,00 0,35 7378549
GOPR4CH1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 100,00 53,00 0,35 7378505
GOPR4CH2000N022HAM 20,00 20,00 18,80 22,00 92,00 40,00 0,35 7378528
GOPR4CH2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 53,00 0,35 7378506
GOPR4CH2000NO60HAM 20,00 20,00 18,80 60,00 125,00 75,00 0,35 7378582
GOPR4CH2500N045HAM 25,00 25,00 23,50 45,00 121,00 65,00 0,35 7378507
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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO

S

GOmill PRO
Rezné podminky e Bézné

FREZOVANi

'écuzf) Doporuceny posuv na zub (Fz = mm/zub) pro boéni frézovani (A). Pro drazkovani (B) snizte Fz 0 20 %.
ezna

Materidlova - rychlost Vc
skupina m/min D1 - Priimér

Bocni frézovani | Drazkovani

PO Apimax  0,4xD Fz 0,014 0021 0,028 0,036 0044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124
P1 Apimax  0,4xD 1xD 150 200 Fz 0,014 0,021 0,028 0,03 0,044 0060 0,072 0,083 0092 0,101 0,108 0,114 0,124
P2 Apimax  0,4xD 1xD 140 190 Fz 0,014 0,021 0028 0,03 0044 0060 0072 0,083 0092 0,101 0,108 0,114 0,124
P3 Aptmax  0,4xD 1xD 120 160 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,03 005 0061 0070 0,079 0,087 0,09 0,101 0,114
P4 Apimax  0,4xD 0,75xD 90 150 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0045 0,054 0,062 0070 0,077 0,083 0,088 0,098
B5; Apimax  0,4xD 1xD 60 100 Fz 0,009 0,014 0019 0024 0029 0040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091
P6 Apimax  0,4xD 0,75xD 50 75 Fz 0,008 0,012 0016 0,020 0,025 0034 0040 0,047 0052 0,057 0,061 0,065 0,071
M1 Apimax  0,4xD 1xD 9 115 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,05 0061 0070 0079 0,087 0,09 0,101 0,114
M M2 Apimax 0,4xD 1xD 60 80 Fz 0009 0,014 0019 0024 0029 0040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091
M3 Apimax 0,4xD 1xD 60 70 Fz 0,008 0,012 0016 0020 0,025 0,034 0040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071
K1 Apimax  0,4xD 1xD 120 150 Fz 0,014 0,021 0,028 0,03 0,044 0060 0072 0,083 0092 0,101 0,108 0,114 0,124
K2 Apimax  0,4xD 1xD 110 140 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0079 0,087 0,09 0,101 0,114
K3 Apimax  0,4xD 1xD 110 130 Fz 0,009 0,014 0019 0,024 0,029 0040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S1 Apimax  0,4xD 0,3XD 50 90 Fz 0011 0,017 0023 0,03 0,03 005 0061 0070 0079 0,087 0,09 0,101 0,114
S2 Apimax  0,4xD 0,3XD 25 50 Fz 0006 0,009 0013 0016 0019 0026 0032 0,037 0042 0046 0,050 0,054 0,061
S3 Aptimax  0,4xD 1xD 25 40 Fz 0,006 0,009 0013 0016 0,019 0026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061
S4 Apimax  0,4xD 1xD 50 60 Fz 0007 0,011 0016 0021 0026 0037 0045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084
H1 Apimax  0,4xD 0,75xD 80 140 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0070 0,077 0,083 0,088 0,098
H2 Apimax  0,4xD 0,5xD 70 120 Fz 0,008 0,012 0016 0020 0,025 0034 0040 0,047 0052 0,057 0,061 0,065 0,071

POZNAMKA:

Abyste docilili optimalnich vysledki, miZete fezné parametry mirné pozménit.

Niz$i hodnota fezné rychlosti se pouziva pro aplikace s vysokym Ubérem materialu nebo pro vyssi tvrdost (obrobitelnost) v ramci skupiny.

Vly$$i hodnota fezné rychlosti se pouziva pro dokoncovaci obrabéni nebo pro nizsi tvrdost (obrobitelnost) v rdmci skupiny.

Vy$e uvedené parametry vychazeji z idedlnich podminek. U mensich obrabécich center pfi pouZiti priméru vétsiho nez 12 mm néleZité upravte parametry.
Abyste dosahli lepsi kvality povrchu, snizte posuv na zub.

Bogni frézovani — u nastrojli s nejdelim dosahem (L3) snizte Ae 0 30 %.

Drézkovani — u nastrojli s nejdel$im dosahem (L3) snizte Ae 0 30 %.

Pro drazkovani se nedoporucuje pouzivat nastroje s ostrym rohem.

GOmill PRO
Rezné podminky e Tabulka faktort tGprav pro vypocet posuvu a rychlosti

Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40%
Faktor rychlosti Kv 2-3,3 1,45-2,73 1,45-2,27 1,45 1,27 1,25 1,18 1,09 1,00
Faktor posuvu KFz 3,51 2,51 2,25 1,80 1,64 1,51 1,23 1,07 1,00
phi [] 16,26 23,07 25,84 32,86 36,87 40,54 53,13 66,42 78,46

POZNAMKA:

Tyto vypoCty plati pro hrubovaci/stfedné-dokoncovaci fezy pfi pouZiti doporuceného zékladniho fz.

Pro jemné dokoncovaci fezy vyZzadujici lepsi kvalitu povrchu se doporucuje snizit zakladni fz pfiblizné o 50 % a poté pouZit tyto faktory.

Pro pomér Ae/D 5 % nebo méné je uveden rozsah faktoru rychlosti Kv, ktery umoZiuje uzivateli bud' byt konzervativnéj$i pfi nizsi hodnoté, nebo agresivné;jsi pfi vy$si hodnoté.
To Ize také zvéZit na zakladé obrobitelnosti materialu, od obtizného aZ po volny fez.

Pro vypoCet specifickych feznych podminek pouZijte Priklad vypoétu: Doporuiené koneéné fezné parametry:
vy$e uvedenou tabulku s koeficienty Kv pro Gpravu
fezné rychlosti a KFz pro Gpravu posuvi. Pouiti D1 = 14,0 mm Nové V = 80* 1,18= 94,40 m/min
Nova Ve = Ve x Kv g(?;irrllilova P5 Nové Fz=  0,063* 1,23= 0,078 mm/th
Nové Fz = Fz x KFz
. e = 20%D
Doporucené rezné podminky: = Vc = 80 m/min
Fz= 0,063 mm/th
Korekéni koeficient: Kv = 1,18
KFz = 1,23
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MONOLITNi CELNi STOPKOVE FREZY GOmill PRO

GOmill PRO
Rezné podminky e Sestupné frézovani

FREZOVANi

spirilova | ¥ | O Doporuceny posuv na zub (fz = mm/z) pro spiralovou interpolaci a sestupné frézovani (ramping) - Zef = 2
interpolace / KCU20

iaovs | Sestupné | ———————
Materialova frézovani | Reznd rychlost Vc D1 - Primér

0°-5°

skupina

m/min

Max. hloubka

PO 1,25x D1 150 200 Fz 0,015 0,023 0,031 0040 0,048 0,057 0,066 0,073 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
P1 1,25 x D1 150 200 Fz 0,015 0,023 0,031 0,040 0,048 0,057 0,066 0,073 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
P2 1,25x D1 140 190 Fz 0,015 0,023 0,031 0040 0,048 0,057 0,066 0,073 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
P P3 1,25 x D1 120 160 Fz 0012 0,019 0,026 0,033 0,040 0,047 0,05 0,061 0,067 0077 0,087 009% 0,104 0,111 0,125
P4 1,25x D1 90 150 Fz 0012 0,017 0,024 0030 0036 0043 0,049 0,054 0,05 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107
P5 1,25 x D1 60 100 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,032 0,038 0,044 0,049 0,053 0,062 0070 0,077 0,083 0,089 0,100

P6 1,25x D1 50 75 Fz 0,09 0,013 0,018 0022 0027 0032 0037 0,041 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
M1 1,25 x D1 90 115 Fz 0012 0,019 0,026 0,033 0,040 0,047 0,055 0,061 0,067 0077 0087 009% 0,104 0,111 0,125
M M2 1,25x D1 60 80 Fz 0010 0,016 0,021 0027 0032 0038 0,044 0,049 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100
M3 1,0x D1 60 70 Fz 0,009 0,013 0,018 0,022 0,027 0,032 0,037 0,041 0044 0,051 0,05 0063 0067 0071 0,078

K1 1,0xD1 120 150 Fz 0,015 0,023 0,031 0040 0,048 0,057 0,066 0,073 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
K K2 1,0xD1 110 140 Fz 0012 0,019 0,026 0,033 0,040 0,047 0,055 0,061 0,067 0077 0,087 009 0,104 0,111 0,125
K3 1,0xD1 110 130 Fz 0010 0,016 0,021 0027 0032 0038 0044 0,049 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

St 0,75x D1 50 90 Fz 0012 0,019 0,026 0,033 0,040 0,047 0,055 0,061 0,067 0077 0087 009% 0,104 0,111 0,125
S2 0,75 x D1 25 50 Fz 0,007 0,010 0,014 0,018 0021 0025 0029 0,032 0,035 0041 0,046 0,051 0,055 0,069 0,067
S3 0,5xD1 25 40 Fz 0,007 0,010 0,014 0,018 0,021 0,025 0,029 0,032 0,03 0041 0046 0,051 0,05 0,05 0,067
S4 1,25x D1 50 60 Fz 0,008 0,013 0,017 0023 0028 0034 0040 0,045 0,049 0,057 0,064 0,071 0,076 0,082 0,092
H1 1,0x D1 80 140 Fz 0012 0,017 0,024 0,030 0036 0,043 0,049 0,054 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107
H2 1,0xD1 70 120 Fz 0009 0,013 0,018 0022 0027 0032 0037 0,041 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078

SRy,

S—

GOmill PRO

Rezné podminky © Dlouhé

KCU20 Doporuceny posuv na zub (Fz = mm/zub) pro bocni frézovani (A). Operace drazkovani se nedoporuéuiji.
Rezna
a rychlost V¢
skupina m/min D1 - Priimér
Bo¢ni frézovani

Materialova

PO Ap1max 0,2xD 200 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,108 0,114 0,124
P1 Ap1max 0,2xD 150 200 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,108 0,114 0,124
P2 Ap1max 0,2xD 140 190 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,108 0,114 0,124
P3 Ap1max 0,2xD 120 160 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,095 0,101 0,114
P4 Ap1max 0,2xD 90 150 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,083 0,088 0,098
P5 Ap1max 0,2xD 60 100 Fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,076 0,081 0,091
P6 Apimax  0,15xD 50 75 Fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,061 0,065 0,071
M1 Ap1max 0,2xD 90 115 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,095 0,101 0,114
M M2 Ap1max 0,2xD 60 80 Fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,076 0,081 0,091
M3 Ap1max 0,2xD 60 70 Fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,061 0,065 0,071
K1 Ap1max 0,2xD 120 150 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,108 0,114 0,124
K2 Ap1max 0,2xD 110 140 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,095 0,101 0,114
K3 Ap1max 0,2xD 110 130 Fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,076 0,081 0,091
St Ap1max 0,1xD 50 90 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,095 0,101 0,114
S2 Ap1max 0,1xD 25 50 Fz 0,006 0,009 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,050 0,054 0,061
S3 Ap1max 0,1xD 25 40 Fz 0,006 0,009 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,050 0,054 0,061
S4 Apimax  0,15xD 50 60 Fz 0,007 0,011 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,069 0,074 0,084
H1 Apimax  0,15xD 80 140 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,083 0,088 0,098
H2 Apimax  0,15xD 70 120 Fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,061 0,065 0,071

POZNAMKA:

Abyste docilili optimalnich vysledkii, miiZete fezné parametry mirné pozménit.

NiZzSi hodnota fezné rychlosti se pouzivé pro aplikace s vysokym Ubérem materidlu nebo pro vy$si tvrdost (obrobitelnost) v ramci skupiny.
Vy$§i hodnota fezné rychlosti se pouZiva pro dokoncovaci obrabéni nebo pro nizsi tvrdost (obrobitelnost) v ramci skupiny.

Abyste dosahli lepsi kvality povrchu, snizte posuv na zub.

K<
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KOMPRESNI FREZY
ROCO™

Nyni v kompresnim provedeni s uhlem stoupani Sroubovice 25° a 35°

Spolecnost Kennametal pokracuje v rozSirovani své komplexni nabidky obrabéni
kompozit( pomoci dvou novych kompresnich fréz vysoce vykonné fady ROCO, ktera
je spolehlivym komplexnim zdrojem pro vSechny potfeby frézovani kompozitnich
material(l. Dvé moznosti Ghlu stoupani Sroubovice piinasi tu nejlepsi kvalitu povrchu
na horni i dolni strané obrobku napfi¢ riiznymi materialovymi matricemi.

Ap1 max \

Ap2 max

<>‘

I y =

N\ = — —
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