EUROCARBIDE



2 uvobp

EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Eurocarbide

EUROCARBIDE

Nastroje Eurocarbide vznikly ze ¢tvrtstoleti zkuSenosti.
ZkuSenosti z kazdodenniho intenzivniho setkavani se
zdkazniky, kteri neustale hledaji lepsi a efektivnéjsi
zpUsoby obrabéni. VZdy jsme jim byli partnery a naucili
se od nich neskute¢né mnoho. VSechno, co jsme se naucili
jsme vstipili do soustruZnickych nastroja Eurocarbide.
Nase vice jak pétadvacetileté zkusenosti je nutno pricist
ke zku$enostem mnoha tymU a jednotlivc, kteri se vyrobé
a designu feznych nastrojd vénuji ve vyrobnich zavodech,
z nichZ nékteré maji v Evropé takrka stoletou tradici. To je
strasné moc zkusSenosti, které se nyni dostavaji az k Vam.
VYKON

My vsichni, ktefi se podilime na soustruZnickych
destickach znacky, vénujeme své Usili pri jejich navrhu
k tomu, aby vZdy podavaly optimalni vykon v oblasti svého
urceni. Dle naseho nazoru tak desti¢ky Eurocarbide mohou
byt méritkem celého odvétvi z hlediska vykonu, ktery
ziskate za své penize.

ODOLNOST

Ve vyrobach se obrabéji stale hlre obrobitelné
materidly, které potom v podobé dilct musi prestat vysokou

teplotu, agresivni prostredi a mnoho dalSich nepfiznivych
faktord. Obrabéni vétdiny dnednich materiald tak znamena
vysoké naroky na odolnosti proti opoti‘ebeni feznych
nastrojl. Vyvijet a vyrabét desticky, které budou stale vice
odolné proti opotrebeni a budou mit stale vétsi a vétsi
Zivotnost, to je nas cil, na ktery jsou nastaveny véechny nase
vyrobni procesy a kam je uprena nase veskera snaha. Nase
rada soustruznickych desticek tuto nasi snahu preebrala do
své DNA. Nase desti¢ky jsou konzistentné odolné oproti

opotrebeni. Tuto jistotu nyni ziskavate i Vy.

VYROBA

Sdileni znalosti a zkuSenosti je v dnesSni dobé to
jeding, co Vam muzZe prinést Uspéch v obtiznych a
vysoce konkurencnich podminkach v zavodech, vétsich
vyrobach nebo i mensich dilnach nasich zakaznik(. Jak
jsme jiz psali, na navrhu nastrojl se podileji odbornici ve
spolupraci s technickymi poradci na trhu. Sdilime vyvoj
s mnoha oborem pribuznymi firmami. Veskeré nastroje
jsou vyrobeny v nasich partnerskych zavodech napfic¢
celou zapadni Evropou. PySnime se spolupraci s prednimi
metalurgickymi zavody, které maji maximalni zkuSenosti
z vyroby surovin, pripravy prasku, tvarenim, slinovanim.
Uvédomujeme si, Ze ¢lovék na nic nestaci sam. Zcela sami
bychom Vam nemohli nabidnout tak vyjimecny sortiment
soustruznickych nastrojl jakymi je Eurocarbide.

Dékujeme, Ze ddvérujete nadim nastrojam.

Ing. Jan Havelka
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NOVINKA

Aplikace

Nova prémiova jakost pro soustruzeni oceli
Vysoce otéruvzdorna jakost
Maximalni rezné prametry, produktivita, Zivotnost. za sucha

Vyhody

Lehka detekce opotfebeni diky svrchni vrtvé poviaku
Vysoka produktivita
Zvysena Zivotnost

NOVA JAKOST
P25PCH

P25PCH HC-P25 HC-K30 HC-K20

SloZeni -Co 7.6%; smés karbidu 7.0%; dal&i 0.4%]| Velikost zrna: 1-2um | Tvrdost: HV30 1470 |
Povlak: CVD TiCN-Al203 top layer

Doporucena aplikace: Prvni a prémiova volba pro univerzalni obrabéni oceli.

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Rezna rychlost
c

O <« @) > ()

Souvisly rez Nesouvisly rez Prerusovany rez

DESTICKY NAZEV 0BJ. C.
CNMG120408SSU  P25PCH 12245949
- CNMG120412SSU  P25PCH 12245954
DNMG1506085SU  P25PCH 12245956

TNMG1604085SU  P25PCH 12245955
SNMG1204085SU  P25PCH 12245950
WNMG080408SSU  P25PCH 12245952
WNMG080412SSU  P25PCH 12245953

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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NOVINKA

Aplikace

Jakost M20PCH nejlépe vyuZijete pri vysokych reznych
rychlostech za mokra. Je velice odolna proti plastickym a
teplotnim deformacim. Je vhodna i na mirné prerusované rezy.

Vyhody

Jednoduchy vybér desticky.

Lehka detekce opotrebeni diky svrchni vrtvé povlaku.
MZOPCH Zvysena Zivotnost desticky.

M20PCH HC-M20 HC-P30

SloZeni -Co 7.6%; smés karbidu 7.0%; dal&i 0.4%| Velikost zrna: 1-2um | Tvrdost: HV30 1470 |
Povlak: CVD TiCN-Al203-Top layer.

Doporucena aplikace: Vyhodna pro obrabéni za sucha pfi jesté vyssich rFeznych rychlostech,
umoznuje dlouhou Zivotnost nastroje.

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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A | |

¥
M20PCH

=

Rezna rychlost
VC

O <« @) > ()

Souvisly rez Nesouvisly rez Prerusovany rez
DESTICKY
DESTICKY NAZEV 0BJ. C.
CNMG1204045SM  M20PCH 12233866
CNMG120408SSM  M20PCH 12233867
DNMG1506045SM  M20PCH 12233869
DNMG150608SSM  M20PCH 12233868
WNMG080404SSM  M20PCH 12233872
WNMG080408SSM  M20PCH 12233870

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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NOVINKA

Aplikace

Jakost K10PCH je vhodna pro obrabéni litin za stabilnich
reznych podminek za vysokych rychlosti. Zvlada i lehce
prerusované rezy.

Vyhody

Jednoduchy vybér desticky.

Lehka detekce opotrebeni diky svrchni vrtvé povlaku.
Zvysena Zivotnost desticky.

Vysoka produktivita této noveé jakosti.

NOVA JAKOST
K10PCH

K10PCH HC-K10 HC-P05

SloZeni -Co 5.0%; smé&s karbidu 2.0%| Velikost zrna: méné& nez mikron | Tvrdost: HV30 1810 |
Povlak: CVD TiCN-AL203

Doporucena aplikace: Jakost odolna proti opotfebeni pro obrabéni litiny pri vysoké rezné rychlosti
s neprerusovanym rezem.

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Rezna rychlost
VC

O « @) > ()

Souvisly rez Nesouvisly rez Prerusovany rez
DESTICKY NAZEV 0BJ.C.
CNMG120408HSU  K10PCH 12149710
E CNMG120412HSU  K10PCH 12200956
CNMG160612HSU  K10PCH 12200958
@ SNMG120412HSU  K10PCH 12200959
@ WNMG080408HSU  K10PCH 12200960
WNMG080412HSU  K10PCH 12200954
n CNMA120408 K10PCH 12234327
v WNMA080412 K10PCH 12234328

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Pozitivni soustruznickeé desticky
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18  POZITIVNi SOUSTRUZNICKE DESTICKY

EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DXUM

Optimalizovano pomoci FEM:

¢ Pozitivni ULTRAFINISH geometrie
¢ Vynikajici kvalita povrchu

Priklad: CCMX 09T308-DXUM

0.15

17°
h4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
M20PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel0 - 0.45% C 150 -250 170 - 240 DXUM 1az3.5 0,15az 0,3
% Nizkolegovana ocel 250 -300 100 - 190
O
© Vysoce legovana ocel 200 130 - 210
Ocel odolna korozi 200 130 - 210
€ Feriticks 200 140 - 210
2 Austeniticka 180 100 - 210 PFikL. CCMX 09T308-DXUM pro CK40
M ﬁ V zavislosti na aplikaci
Z Duplex 230 - 260 - _
2 o O @) O
2 Martensiticka 330 70-100 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 130 - 210 preruSovany rez
© rez
;S Spheroidal Litina 160 120 - 240
—
Temperovana litina 130 150 - 250 ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky ULTRAFINISH

Pozitivni desticka pro extrémni dokoncovani oceli - ULTRAFINISH

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMX09T304DXUM M20PC 12078108 °
CCMX09T308DXUM M20PC 12078100 (]
DCMX070204DXUM  M20PC 12078103 (]
DCMX11T304DXUM M20PC 12078101 °
DCMX11T308DXUM M20PC 12086875 (]

Princip funkce

Tvorba kvalitniho povrchu

Za podobnych Feznych podminek desti¢ka s ULTRAFINISH (wiper)
geometrii dokaze dosahnout nasobné lepsich hodnot kvality povrchu Ra
nez konvencni desticka.

4
Ri2

Konvencni utvarec ULTRAFINISH

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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DSUC

Optimalizovano pomoci FEM:

0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: DCMT 11T304-DSUC

+ & —

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Cermet
P15 Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvare¢ [mm] [mm]
Nelegovana ocel0 - 0.45% C 150 - 250 230 - 270 DSUC 0.10az 1.65 0.05az 0.20
= Nizkolegovana ocel 250 - 300 180 - 230
O
© Vysoce legovana ocel 200 160 - 200
Ocel odolna korozi 200 230 - 270
€ Feriticks 200 170 - 240
‘© v,
£ Austeniticka 180 200 - 240 Prikl. CCMT 09T304-DSUC
M T V zavislosti na aplikaci
Z Duplex 230 - 260 - _
2 O @) O
(=] iti 4 -
2 Martensiticka 330 130 -160 Souvisly rez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 - preruSovany Fez
© fez
;S Spheroidal Litina 160 220 - 300
—
Temperované litina 130 250 - 350 ° X X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka na dokoncovani oceli CERMET

=

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
4‘ = CCMT060204DSUC P15 11619142 °
v CCMT09T304DSUC P15 11619132 °

‘ 77 DCMT070204DSUC P15 11619127 .
g DCMT11T304DSUC P15 11619131 °
\;i/‘ TCGT110202DSUC P15 11622263 °
/ TCMT110204DSUC P15 11619126 °
11619140 (]

@ WCGT020102DSUC P15

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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DSU

0 Excelentni utvareni trisky Priklad: CCMT 09T308-DSU
0.10
- 3
70
4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocelO - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 DSU 0.50az2.25 0.07az0.14
= Nizkolegovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 -200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
© v,
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CCMT 09T304-DSU pro CK60
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
2 ek O @ O
2 Martensiticka 330 - 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - preruSovany rez
© fez
£ Spheroidal Litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.



EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

POZITIVNI SOUSTRUZNICKE DESTICKY 23

Dostupné desticky

&

Pozitivni desticka na dokoncovani oceli "P15"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMT060204DSU  P10PC 12030470 °
CCMT09T304DSU  P10PC 12030511 °
CCMT09T308DSU P10PC 12030567 °
CCMT120404DSU  P10PC 12030568 °
DCMT070204DSU  P10PC 12030692 °
o DCMT11T304DSU P10PC 12167861 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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DSU

0 Excelentni utvareni trisky Priklad: CCMT 09T308-DSU
0.10
- 3
70
4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocelO - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 DSU 0.50az2.25 0.07az0.14
= Nizkolegovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 -200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
© v,
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CCMT 09T304-DSU pro CK60
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
2 ek O @ O
2 Martensiticka 330 - 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - preruSovany rez
© fez
£ Spheroidal Litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

&

Pozitivni desticka na dokoncovani oceli "P25"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost

CCMT060202DSU  M20PC 11684867 °

CCMT060204DSU  M20PC 11684913 °

CCMTO09T302DSU  M20PC 11684916 .

CCMTO09T304DSU  M20PC 11684923 °

CCMTO09T308DSU M20PC 11684931 °

DCMT070202DSU  M20PC 11684952 °

DCMT070204DSU  M20PC 11684953 (]

o DCMT11T302DSU  M20PC 11812677 .
DCMT11T304DSU  M20PC 11686178 °

DCMT11T308DSU M20PC 11686185 (]

VCMT110302DSU  M20PC 11812680 .

VCMT110304DSU  M20PC 11855132 °

0 VCMT160404DSU  M20PC 11812683 °
VCMT160408DSU  M20PC 12077363 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:

¢ Prodlouzena Zivotnost desticky

Priklad: CCMT 09T308-SSU

0.10
— i 12°
h4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocelO - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 Ssu 0.50az3.00 0.12a70.21
= Nizkolegovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 -200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
© v,
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CCMT 09T304-SSU pro CK60
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
2 ek O @ O
2 Martensiticka 330 - 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - preruSovany rez
© rez
£ Spheroidal Litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka pro stf. odokon¢ovani oceli "P15"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMT060204SSU  P10PC 11865625 °
CCMT060208SSU  P10PC 12064721 °
o CCMTO09T304SSU  P10PC 11888980 °
CCMTO09T308SSU P10PC 11888982 °
DCMT11T304SSU  P10PC 11865628 °
o DCMT11T308SSU P10PC 11865630 °
n SCMT120404SSU  P10PC 11865632 (]
A TCMT110204SSU  P10PC 12030597 °
: VBMT160404 P10PC 12057972 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:

¢ Prodlouzena Zivotnost desticky

Priklad: CCMT 09T308-SSU

0.10
— i 12°
h4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocelO - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 Ssu 0.50az3.00 0.12az70.21
= Nizkolegovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 - 200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
© v,
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CCMT 09T304-SSU pro CK60
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
2 ek O @ O
2 Martensiticka 330 - 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - preruSovany rez
© rez
£ Spheroidal Litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - O O ©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka pro stredni obrabéni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMT0602045SU  M20PC 11748108 .
CCMT060208SSU  M20PC 11748110 .
CCMTO9T304SSU  M20PC 11748112 .

o CCMTO09T308SSU  M20PC 11748114 B
CCMT1204045SU  M20PC 11748116 .
CCMT120408SSU  M20PC 11748118 .
CCMT120412SSU  M20PC 11748120 .
DCMT0702045SU  M20PC 11748124 5

o DCMT070208SSU  M20PC 11748127 .
DCMT11T304SSU  M20PC 11748129 5
DCMT11T308SSU  M20PC 11748131 .
SCMTO09T304SSU  M20PC 11748539 .
SCMTO09T308SSU  M20PC 11748556 .

n SCMT1204045SU  M20PC 11748562 .
SCMT1204085SU  M20PC 11748566 .
SCMT120412SSU  M20PC 11748579 .
TCMT0902045SU  M20PC 11748602 .
TCMT1102045SU  M20PC 11748607 .
TCMT110208SSU  M20PC 11748609 .
TCMT16T3045SU  M20PC 11748620 .
TCMT16T308SSU  M20PC 11748622 .
TCMT16T312SSU  M20PC 11748625 .
VCMT110304SSU  M20PC 11749275 .

O VCMT1103085SU  M20PC 11749283 .
VCMT160404SSU  M20PC 11687010 .
VCMT1604085SU  M20PC 11687012 .
VBMT160404 M20PC 11687006 .

<O> VBMT160408 M20PC 11687008 .
WCMTO04020455U M20PC 11749299 .
WCMTO040208SSU  M20PC 11749304 .
WCMTO06T3045SU  M20PC 11749313 .

A WCMTO06T3085SU  M20PC 11749317 .
WCMTO080404SSU  M20PC 11749333 .
WCMTO080408SSU  M20PC 11749336 .
WCMTO080412SSU  M20PC 11749340 .

® B&zné skladovano, © Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:
0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: CCMT 09T308-SSU
0.10
— i 12°
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]  [m/min]  [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel0 - 0.45% C 150 -250 220-400 170-240 170-190 SSuU 0.50az3.00 0.12az0.21
= Nizkolegovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 -200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
‘© B
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CCMT 09T304-SSU pro CKé0
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
2 ek O @) O
2 Martensiticka 330 - 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - preruSovany rez
© rez
£ Spheroidal Litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° ° ©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka pro stredni obrabéni oceli "P35"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMT060204SSU  CTCP135 11854303 °
y CCMT060208SSU  CTCP135 11854307 °
@ CCMT09T304SSU  CTCP135 11854315 °
CCMTO09T308SSU  CTCP135 11854322 °
DCMTO070204SSU  M35PC 11854804 °
DCMT070208SSU  M35PC 11854807 °
DCMT11T304SSU  M35PC 11854850 (]
DCMT11T308SSU  M35PC 11854863 o
RCMT0803MOSSU  M35PC 11882921 °
@ RCMT1003MOSSU  M35PC 11882920 °
RCMT1204M0OSSU  M35PC 11855077 .
SCMTO09T308SSU  M35PC 11855088 °
@ SCMT120408SSU  M35PC 11855090 °
SCMT120412SSU  M35PC 11855099 °
TCMT110204SSU  M35PC 11873284 (]
TCMT110208SSU  M35PC 11873281 °
TCMT16T3045SU  M35PC 11855125 °
TCMT16T308SSU  M35PC 11855126 °
VCMT110304SSU  M35PC 11873280 .
ﬂ VCMT110308SSU  M35PC 11873279 °
VCMT1604045SU  M35PC 11855136 °
VCMT160408SSU  M35PC 11855137 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DXUM

Optimalizovano pomoci FEM:
0 Pozitivni ULTRAFINISH geometrie Priklad: CCMX 09T308-DXUM
0 Vysoka kvalita povrchu
0.15
e\ i
q_ N .
h4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
M20PC M35PCM Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost v, v, a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 170 - 240 170 - 190 DXUM 1az3.50 0.15az 0.30
% Nizkolegovana ocel 250 - 300 100 - 190 90 - 150
O
© Vysoce legovana ocel 200 130 - 210 120 - 200
Ocel odolna korozi 200 130 - 210 140 - 180
€ Feriticks 200 140-210 140 - 200
‘© o
£ Austeniticka 180 100-210  110-190 Prikl. CCMX 09T308-DXUM pro 304
M T V zavislosti na aplikaci
Z Duplex 230 - 260 - 80 - 150 -
2 ek O @) O
2 Martensiticka 330 70-100 9575 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
Seda litina 180 130 - 210 - preruSovany rez
© rez
;S Spheroidal Litina 160 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 150 - 250 - ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.




EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

POZITIVNI SOUSTRUZNICKE DESTICKY 33

Dostupné desticky

Extrémni dokoncovani korozivzdornych oceli - ULTRAFINISH

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCMX09T304DXUM  M35PCM 12078102 °
o CCMX09T308DXUM M35PCM 12078097 °
DCMX11T304DXUM M35PCM 12078099 °
o DCMX11T308DXUM M35PCM 12078094 °
Princip funkce
Tvorba kvalitniho povrchu
Za podobnych feznych podminek desti¢ka s ULTRAFINISH (wiper)
geometrii dokaZe dosahnout nasobné lep§,ch hodnot kvality povrchu Ra
nez konvencni desticka.
\Q
<,
) 1
Konvenéni utvarec ULTRAFINISH

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DXMB

Priklad: CCGT 09T301DXMB

e

Rezné podminky se mohou li§it v zavislosti na aplikaci.

Rezné podminky

Material
obrobku  Typ materialu / legury

Povlakovany karbid

Feriticka
Austeniticka
Duplex

Martensiticka

k<
Korozivzdorna ocel

Seda litina

Spheroidal Litina

Litina

Temperovana litina

NeZelezné mat.

Na bazi Zeleza
Na bazi kobaltu nebo niklu
Na bazi kobaltu nebo niklu

Na bazi kobaltu nebo niklu

Exotické mat.

Titan

M20PP Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Tvrdost Ve a, f
HB [m/min] Utvare¢ [mm] [mm]
200 150 - 200 DXMB 0.05a71.35 0.02az0.10
180 120 - 200
230 - 260 90 - 160
330 60 - 80
180 120 - 160
160 120 - 160
130 140 - 220
100 100 - 400
130 100 - 400
90 100 - 600
100 100 - 400 Prikl. CCGT 09T0301DXMB pro 304

V zavislosti na aplikaci

200 20 -50 -
O @ Q)
280 20-50 Souvisly Fez Mirné Prerusovany
250 15 - 40 prerusovany rez
rez
20-35
Rm 440* 80 - 140 o X X
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka na korozivzdorné materialy "Extremni dokoncovani*

L)

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCGT060200DXMB  M20PP 11204029 °
4./ CCGT060201DXMB  M20PP 11203024 °
Q CCGT09T300DXMB  M20PP 11204030 (]
CCGT09T301DXMB  M20PP 11203027 °
DCGT070200DXMB  M20PP 11204031 °
ﬂ DCGT070201DXMB  M20PP 11203028 °
4 DCGT11T300DXMB  M20PP 11204035 (]
DCGT11T301DXMB  M20PP 11203030 .
VCGT110300DXMB  M20PP 11204036 °
./@'/ VCGT110301DXMB  M20PP 11203033 (]
VCGT160400DXMB  M20PP 11204037 .
VCGT160401DXMB  M20PP 11203034 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSUB

Optimalizovano pomoci FEM:

¢ Vysoka Zivotnost desticky

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CCGT 120408-DSUB

— }22"

Povlakovany karbid
M15PPX
Material Tvrdost Ve
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
®  Feriticka 200 150 - 210
o
5 Austeniticka 180 120 - 210
N Duplex 230 - 260 90-160
o
£ Martensiticka 330 60-90
= 100 100 - 2000
€
E 130 100 - 800
(9]
)
=z 90 100 - 600
Na bazi Zeleza 200 30 - 45
gﬁ Na bazi kobaltu nebo niklu 280 20 - 35
% Na bazi kobaltu nebo niklu 250 20-35
._% Na bazi kobaltu nebo niklu 18 - 30
Titan Rm 440* 60 - 120

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvareé [mm] [mm]

DSUB 0.05a71.35 0.02a70.10

Prikl. CCGT 120408-DSUB pro 304
V zavislosti na aplikaci

@) @) (9]

Souvisly rez Mirné Prerusovany
prerusovany rez
rez
(] [ ] (o)




EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

POZITIVNI SOUSTRUZNICKE DESTICKY 37

Dostupné desticky

Pozitivni desticka na dokonc¢ovani korzivzdornych oceli "M15"

Desticka Oznaceni Objednaci cislo Dostupnost
CCGT060201DSUB  M15PPX 11973505 °
CCGT060202DSUB  M15PPX 11969606 °
CCGT060204DSUB  M15PPX 11969605 (]
CCGT09T302DSUB  M15PPX 11969607 .
CCGT09T304DSUB  M15PPX 11969604 °
CCGT09T308DSUB  M15PPX 11969600 °
CCGT120404DSUB  M15PPX 11969598 °
CCGT120408DSUB  M15PPX 11969596 .
DCGT070201DSUB  M15PPX 11969599 °
DCGT070202DSUB  M15PPX 11969597 °

y - = DCGT070204DSUB  M15PPX 11969595 .
DCGT11T302DSUB M15PPX 11969591 °
DCGT11T304DSUB  M15PPX 11969585 °
DCGT11T308DSUB M15PPX 11969579 .
SCGT09T304DSUB  M15PPX 11969578 (]
SCGT09T308DSUB  M15PPX 12042223 °
SCGT120408DSUB  M15PPX 12049241 °
TCGT110204DSUB  M15PPX 12044368 °
VCGT110302DSUB  M15PPX 11969577 °
VCGT110304DSUB  M15PPX 11969575 °
VCGT130302DSUB  M15PPX 11969568 °
VCGT130304DSUB  M15PPX 11969566 °
VCGT160404DSUB  M15PPX 11969535 (]
VCGT160408DSUB  M15PPX 11969529 °
VCGT160412DSUB  M15PPX 11969360 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSUC

Optimalizovano pomoci FEM:

¢ Vysoka Zivotnost desticky

- &

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: DCMT 11T304-DSUC

4}70

Cermet
P15
Material Tvrdost A
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 230 - 270
= Nizko legovana ocel 250 - 300 180 - 230
O
© Vysoce legovana ocel 200 160 - 200
Ocel odolna korozi 200 230 - 270
€ Feriticks 200 170 - 240
~©
g Austenitickd 180 200 - 240
MR
Z Duplex 230 - 260 -
o
S Martensiticka 330 130 - 160
Seda litina 180 -
©
;S Kujna litina 160 220 - 300
—
Temperovana litina 130 250 - 350

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvareé [mm] [mm]

DSUC 0.10az1.65 0.05az0.2

Prikl. CCMT 09T304-DSUC
V zavislosti na aplikaci

@) @) (9]

Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
rez rez




EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

POZITIVNI SOUSTRUZNICKE DESTICKY 39

Dostupné desticky

Pozitivni desticka na dokonc¢ovani korzivzdornych oceli "CERMET"

=

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
4‘ = CCMT060204DSUC P15 11619142 °
V CCMT09T304DSUC P15 11619132 °

‘ 77 DCMT070204DSUC P15 11619127 .
g DCMT11T304DSUC P15 11619131 °
\*\a_/" TCGT110202DSUC P15 11622263 °
/ TCMT110204DSUC P15 11619126 °
11619140 (]

@ WCGT020102DSUC P15

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.



40 POZITIVNi SOUSTRUZNICKE DESTICKY EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSU

0 Excelentni utvareni trisky Priklad: CCMT 09T308-DSU

——
.. % 7°

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
M25PP M35PCM Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A a, f
obrobku  Typ materiélu / legury HB [m/min] [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 130-250 170-190 DSU 0.50az2.25 0.07az0.14
% Nizko legovana ocel 250 - 300 60 - 180 90 - 150
O
© Vysoce legovand ocel 200 80-200 120 - 200 Prikl. CCMT 09T304-DSU pro 304
V zavislosti na aplikaci
Ocel odolna korozi 200 100-200 140-180 O O -
- %)
8 Feriticka 200 120-250 140 - 200 o A S .
<} Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
“© . .
g Austeniticka 180 100-220 110-190 rez rez
M ©
% Duplex 230 - 260 60-160 80 - 150
o
S Martensiticka 330 40-100  55-75 ¢ ° e
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Dostupné desticky ’

Pozitivni desticka na dokonc¢ovani korozivzdorné oceli "M25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CCMT060202DSU  M25PP 11782035 (]
CCMT060204DSU  M25PP 11782037 °
o CCMTO09T302DSU  M25PP 11782051 .
CCMTO09T304DSU  M25PP 11782052 °
CCMTO09T308DSU  M25PP 11782054 °
DCMT070202DSU  M25PP 11782055 °
DCMTO070204DSU  M25PP 11782056 (]
0 DCMT11T302DSU  M25PP 11812678 .
DCMT11T304DSU  M25PP 11782058 L]
DCMT11T308DSU M25PP 11782059 (]
TCMT110202DSU  M25PP 11906411 .
VCMT110302DSU  M25PP 11812682 °
0 VCMT110304DSU  M25PP 11855134 (]
VCMT160404DSU  M25PP 11812684 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:
0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: CCMT 09T308-SSU
0.10
—_— ; 12°
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
M25PP M35PCM Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materiélu / legury HB [m/min] [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 130-250 170-190 SSuU 0.50az3.00 0.12az0.21
% Nizko legovana ocel 250 - 300 60 - 180 90 - 150
O
© Vysoce legovand ocel 200 80-200 120 - 200 Prikl. CCMT 09T304-SSU pro 304
V zavislosti na aplikaci
Ocel odolna korozi 200 100-200 140-180 O O -
- %)
8 Feriticka 200 120 -250 140 - 200 e - —_— .
<} Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
“© . .
£ Austeniticka 180 100-220 110-190 rez rez
M ©
% Duplex 230 - 260 60-160 80 - 150
o
S Martensitickd 330 40-100  55-75 ¢ ¢ °

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

N
\ ®/

Y/

Pozitivni desticka na korozivzdorné materialy "M25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CCMT060204SSU  M25PP 11748109 °
CCMT060208SSU  M25PP 11748111 °
CCMTO09T304SSU  M25PP 11748113 °
o CCMTO09T308SSU  M25PP 11748115 °
CCMT120404SSU  M25PP 11748117 (]
CCMT120408SSU  M25PP 11748119 °
CCMT120412SSU  M25PP 11748121 °
DCMT070204SSU  M25PP 11748126 .
o DCMT070208SSU  M25PP 11748128 (]
DCMT11T304SSU  M25PP 11748130 °
DCMT11T308SSU  M25PP 11748132 °
SCMTO09T304SSU  M25PP 11748548 o
SCMT09T308SSU  M25PP 11748559 °
n SCMT120404SSU  M25PP 11748564 o
SCMT120408SSU  M25PP 11748568 °
SCMT120412SSU  M25PP 11748592 .
TCMT090204SSU  M25PP 11748606 (]
TCMT110204SSU  M25PP 11748608 .
o TCMT110208SSU  M25PP 11748618 (]
TCMT16T304SSU  M25PP 11748621 .
TCMT16T308SSU  M25PP 11748624 °
TCMT16T312SSU  M25PP 11748626 °
VCMT110304SSU  M25PP 11749277 .
0 VCMT110308SSU  M25PP 11749294 .
VCMT160404SSU  M25PP 11749295 .
VCMT160408SSU  M25PP 11749296 .
WCMT040204SSU  M25PP 11749303 .
WCMT040208SSU  M25PP 11749307 o
WCMTO06T304SSU  M25PP 11749314 °
A WCMT06T308SSU  M25PP 11749331 °
WCMT080404SSU  M25PP 11749335 .
WCMT080408SSU  M25PP 11749337 .
WCMT080412SSU  M25PP 11747968 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:
0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: CCMT 09T308-SSU
0.10
—_— ; 12°
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
M25PP M35PCM Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materiélu / legury HB [m/min] [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 130-250 170-190 SSuU 0.50az3.00 0.12az0.21
% Nizko legovana ocel 250 - 300 60 - 180 90 - 150
O
© Vysoce legovand ocel 200 80-200 120 - 200 Prikl. CCMT 09T304-SSU pro 304
V zavislosti na aplikaci
Ocel odolna korozi 200 100-200 140-180 O O -
- %)
8 Feriticka 200 120 -250 140 - 200 e - —_— .
<} Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
“© . .
£ Austeniticka 180 100-220 110-190 rez rez
M ©
% Duplex 230 - 260 60-160 80 - 150
o
S Martensitickd 330 40-100  55-75 ° ¢ ¢

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka na korozivzdorné materialy "M35"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost

CCMTO09T304SSU  M35PCM 11854319 °

o CCMTO09T308SSU  M35PCM 11854326 °
DCMT11T304SSU  M35PCM 11854853 °

o DCMT11T308SSU  M35PCM 11854898 °
TCMT110204SSU  M35PCM 11855120 (]

A TCMT110208SSU  M35PCM 11855122 o
VCMT110304SSU  M35PCM 11855131 °

0 VCMT110308SSU  M35PCM 11855135 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSuU

Optimalizovano pomoci FEM:
0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: CCMT 09T308-SSU
0.10
4 12°
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
K20PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve 3 a
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 200 - 340 SSuU 1.00az3.00 0.22 az 0.41
3 Nizko legovana ocel 250 - 300 150 - 290 PikL. CCMT 09T308-SSU pro GG25
© Vysoce legovana ocel 200 150 - 290 V zavislosti na aplikaci
Ocel odoln4 korozi 200 160 - 290 O @) )
Eeds litina 180 150 - 400 Souvisly rez Nes?uvisly PFerljéovanV
© rez ez
£ Kujnd litina 160 200 - 450
-
Temperovana litina 130 200 - 550 ° o X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka na litinu "K20"

&

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CCMT0602045SU  K20PC 11865626 °
CCMT09T304SSU  K20PC 11821845 °
o CCMTO09T308SSU  K20PC 11821847 °
CCMT120408SSU  K20PC 11865627 °
DCMT070204SSU  K20PC 11905454 °
o DCMT11T304SSU  K20PC 11821849 °
DCMT11T308SSU  K20PC 11821857 (]
SCMT09T304SSU  K20PC 12001751 °
n SCMT09T308SSU  K20PC 11855086 °
SCMT120408SSU  K20PC 11855089 °
TCMT090204SSU  K20PC 11905457 .
TCMT110204SSU  K20PC 11905458 °
A TCMT110208SSU  K20PC 11905456 °
TCMT16T304SSU  K20PC 11821858 °
TCMT16T308SSU  K20PC 11780842 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSUB

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CCGT 120408-DSUB

— ;22"

UnPovlakovany karbid
N15 Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]

Seda litina 180 120 - 160 DSUB 1,5az6,5 0,20 az 0,50
©
;E Kujna litina 160 130-170
—

Temperovana litina 130 140 - 200
~  Aluminium wrought alloys 100 100 - 2000
o
2 -
o Atuminium 130 100 - 800
g castalloys
% Copper and copper alloys 90 100 - 600
[}
£ Non-metall materials 100 100 - 300 Prikl. CCGT 120408-DSUB pro AlMg 1

V zavislosti na aplikaci

. NabaziZeleza 200 30 - 45 -
z O @) O
5 Na bazi kobaltu nebo niklu 280 20-35 Souvisly F i P .
e ouvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
E Na bazi kobaltu nebo niklu 250 20-35 rez rez
=z
'§ Na bazi kobaltu nebo niklu = 18 - 30
x
Ll

Titan Rm 440* 60-120 ° ° ©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Pozitivni desticka na nezelezné materialy "K15"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost

CCGT060201DSUB  N15 11818995 °

CCGT060202DSUB  N15 11812686 °

CCGT060204DSUB  N15 11796649 °

@77 CCGT09T302DSUB N15 11812687 °
\i%’fd CCGT09T304DSUB  N15 11559390 °
CCGT09T308DSUB N15 11587908 °

CCGT120404DSUB  N15 11568607 (]

CCGT120408DSUB  N15 11796647 °

DCGT070201DSUB  N15 11816442 °

DCGT070202DSUB  N15 11780860 °

DCGT070204DSUB  N15 11780861 (]

£ W DCGT070208DSUB  N15 11782068 °
DCGT11T302DSUB N15 11818615 (]

DCGT11T304DSUB N15 11568602 °

DCGT11T308DSUB N15 11780859 °

SCGT09T304DSUB  N15 11879045 °

‘6 ) SCGT09T308DSUB N15 12042222 °
TCGT110204DSUB  N15 12044373 °

W TCGT16T304DSUB N15 12037327 °
TCGT16T308DSUB N15 12037326 °

VCGT110302DSUB N15 11815996 °

VCGT110304DSUB  N15 11818617 (]

VCGT130302DSUB  N15 11816588 °

VCGT130304DSUB  N15 11818611 .

VCGT160404DSUB  N15 11556414 °

VCGT160408DSUB  N15 11556416 °

VCGT160412DSUB N15 11556417 °

VCGT220530DSUB  N15 12044457 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Negativni soustruznicke desticky
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DXPM

Optimalizovano pomoci FEM:

0 Superdokonéovaci geometrie Priklad: CNMX 120408-DXPM

¢ Vynikajici kvalita povrchu

0.12

t—

— i16°

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid

P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve Ve % f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 220-400 170-240 170-190 DXPM 0.50az3.00 0.15az0.35
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
S Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 - 200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Pfikl. CNMX 120408-DXPM

V zavislosti na aplikaci

<
Korozivzdorna ocel

Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 O O —
()
Martensiticka 330 - 70-100 35-75 Souvisly Fez  Nesouvisly  Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - Fez fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 =
-
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° ° ©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky ULTRAFINISH

Negativni desticky pro dokonc¢ovani “P15" - ULTRAFINISH

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMX120404DXPM  P10PC 12078117 .
@ CNMX120408DXPM  P10PC 12078114 °
DNMX150604DXPM  P10PC 12078116 °
DNMX150608DXPM  P10PC 12078110 °
WNMX080404DXPM  P10PC 12078112 (]
WNMX080408DXPM P10PC 12078109 o

Princip funkce

Tvorba kvalitniho povrchu

Za podobnych Feznych podminek desti¢ka s ULTRAFINISH (wiper)
geometrii dokdZe dosahnout nasobné lepsich hodnot kvality povrchu Ra
nez konvenc¢ni desticka.

/
Ri2

Konvencni utvarec

ULTRAFINISH

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSUC

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG 120408EN-DSUC

4 10°

Cermet
P15
Material Tvrdost v,
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 230 - 270
= Nizko legovana ocel 250 - 300 180 - 230
O
e Vysoce legovana ocel 200 160 - 200
Ocel odolna korozi 200 230 - 270
g Feriticka 200 170 - 240
~©
g Austeniticka 180 200 - 240
MR
E Duplex 230 - 260 -
o
S Martensiticka 330 130 - 160
Seda litina 180 -
©
£ Kujna litina 160 220 - 300
—
Temperovana litina 130 250 - 350

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvare¢ [mm] [mm]

DSUC 0.10az2.00 0.05az0.20

Prikl. CNMG 120404EN-DSUC
V zavislosti na aplikaci

@) @) (9]

Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
rez rez




EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY NEGATIVNI SOUSTRUZNICKE DESTICKY 55

Dostupné desticky

Neg. desti¢ka pro dokonc¢ovani oceli CERMET

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
_ CNMG120404DSUC P15 11882894 °
@ I CNMG120408DSUC P15 11882895 °
DNMG110404DSUC P15 11882708 °

DNMG150604DSUC P15 11882698 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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DSP

Optimalizovano pomoci FEM:
0 ProdlouZena Zivotnost desticky Priklad: CNMG 120408EN-DSP
¢ Zabrariuje vysokym teplotam, nizsi rezné sily
0.10 -
24°
<|_ \ 8°
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 220 -400 170 - 240 DSP 0.50az2.00 0.10az0.20
% Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210
€ Feriticks 200  220-320 140-210
2 Austeniticka 180 i 100 - 210 PFikL. CNMX 120408-DSP pro CK60
M ﬁ V zavislosti na aplikaci
Z Duplex 230 - 260 - - -
2 O @) O
5 e _ ~
2 Martensiticka 330 70-100 Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
Seda litina 180 - - rez rez
o
£ Kujna litina 160 = =
—
Temperovana litina 130 - - ° © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro dokonc¢ovani oceli "P15"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
] ) CNMG090304DSP  P10PC 12044441 .
o
Aﬂ CNMG120404DSP  P10PC 12044444 .

CNMG120408DSP  P10PC 12044454 .
DNMG110404DSP P10PC 12041499 °
g DNMG150604DSP  P10PC 12041505 °
DNMG150608DSP P10PC 12067233 °
VNMG160404DSP  P10PC 12046214 (]
=
WNMG060404DSP  P10PC 12046215 (]
@ WNMG080404DSP  P10PC 12046216 .

Neg. desti¢ky pro dokoncovani oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
] ) CNMG120404DSP  M20PC 12044450 °
kﬂ_ CNMG120408DSP  M20PC 12044455 °
DNMG110404DSP  M20PC 12041502 °

B

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMG 120408-SSU
0.20
19°
3 10°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 SSuU 1.00 a2z 4.00 0.22 az0.44
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
? Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
“© o
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMG 120408-SSU pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticka pro stfedni obrabéni oceli "P15"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG1204045SU  P10PC 11854331 °
o CNMG120408SSU  P10PC 11854338 °
CNMG120412SSU  P10PC 11861944 .
DNMG110404SSU  P10PC 12067234 °
DNMG110408SSU  P10PC 12032128 °
o DNMG150604SSU  P10PC 11855030 °
DNMG150608SSU  P10PC 11855070 (]
DNMG150612SSU  P10PC 11861919 .
SNMG120408SSU  P10PC 11861932 °
n SNMG120412SSU  P10PC 11861936 (]
TNMG160404SSU  P10PC 11861915 °
A TNMG160408SSU  P10PC 11861899 °
TNMG160412SSU  P10PC 11861913 °
VNMG160404SSU  P10PC 11861933 (]
0 VNMG160408SSU  P10PC 11861935 °
WNMG060404SSU  P10PC 11861939 °
WNMG060408SSU  P10PC 11861942 °
A WNMG080404SSU  P10PC 11855139 °
WNMG080408SSU  P10PC 11855141 °
WNMG080412SSU  P10PC 11861917 o

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMG 120408-SSU
0.20
19°
3 10°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 SSuU 1.00 a2z 4.00 0.22 az0.44
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
j%)
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
? Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
“© o
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMG 120408-SSU pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ka pro stfedni obrabéni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG1204045SU  M20PC 11562085 .
o CNMG1204085SU  M20PC 11557291 .
11577562 .
DNMG1104045SU  M20PC 11562091 .
DNMG1104085SU  M20PC 11562093 .
DNMG150404SSU  M20PC 11752699 .
o DNMG1504085SU  M20PC 11752701 .
DNMG150604SSU  M20PC 11562094 .
DNMG1506085SU  M20PC 11562097 .
DNMG150612SSU  M20PC 11581880 .
SNMG1204085SU  M20PC 11560890 .
n SNMG120412SSU  M20PC 11579855 .
TNMG16040455U M20PC 11562100 .
TNMG1604085SU  M20PC 11557290 .
A TNMG160412SSU  M20PC 11581881 .
TNMG2204045SU M20PC 11562102 .
TNMG2204085SU  M20PC 11562105 .
VNMG1604045SU  M20PC 11562107 .
<> VNMG1604085SU  M20PC 11560889 .
WNMG0604045SU  M20PC 11562108 .
WNMG060408SSU  M20PC 11562111 .
A WNMG080404SSU  M20PC 11562112 .
WNMG080408SSU  M20PC 11560888 .
WNMG080412SSU  M20PC 11577559 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSU NOVINKA
Priklad: CNMG 120408-SSU
0.20
19°
10°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
P25PCH Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 170 - 240 SSuU 1.00 a2z 4.00 0.22 az0.44
= Nizko legovana ocel 250 - 300 100 - 190
O
e Vysoce legovana ocel 200 130 - 210
Ocel odolna korozi 200 130 - 210
g Feriticka 200 140 - 210
‘E Austeniticka 180 100 - 210 Prikl. CNMG 120408-SSU pro CKé0
M 3 V zévislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - -
g O @) O
5 N ~
2 Martensiticka 330 70-100 Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
3eda litina 180 130- 210 Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 120 - 240
—
Temperovana litina 130 150 - 250 ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ka pro stfedni obrabéni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408SSU  P25PCH 12245949 °
CNMG120412SSU  P25PCH 12245954 .
DNMG150608SSU P25PCH 12245956 .
TNMG160408SSU  P25PCH 12245955 .
SNMG120408SSU  P25PCH 12245950 °
WNMG080408SSU  P25PCH 12245952 °
WNMG080412SSU  P25PCH 12245953 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMG 120408-SSU
0.20
19°
3 10°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 SSuU 1.00 a2z 4.00 0.22 az0.44
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
? Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
“© o
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMG 120408-SSU pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130-210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° ®

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Neg. desti¢ka pro hrubovani a stfedni obrabéni oceli "M35"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408SSU  M35PC 11854341 °
CNMG120412SSU  M35PC 11854345 o
DNMG110408SSU M35PC 12032130 °
DNMG150608SSU  M35PC 11855074 °
DNMG150612SSU  M35PC 11855076 °
SNMG120408SSU  M35PC 11855100 °
SNMG120412SSU  M35PC 11855103 o
TNMG160408SSU  M35PC 11855128 °
WNMG080408SSU  M35PC 11855143 °
WNMG080412SSU  M35PC 11855145 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

HSP

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG 120408EN-HSP

0.30

gy

Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HSP 1.50az5.00 0.30az0.50
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
j%)
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
© v,
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMG 120408-HSP pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Dostupné desticky
Negativni desticky pro hrubovani a stredni obrabéni oceli "P15"
Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408HSP  P10PC 11983084 .
!l\!!
aTe
DNMG150608HSP  P10PC 12037321 .
12048929 .

ﬁ DNMG150612HSP  P10PC

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz
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HSP

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG 120408EN-HSP

0.30

gy

Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HSP 1.50az5.00 0.30az0.50
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
j%)
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
© v,
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMG 120408-HSP pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Negativni desticky pro hrubovani a stfedni obrabéni oceli "P25"
Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408HSP  M20PC 11882916 .
?l\!!
aTe CNMG120412HSP  M20PC 11882915 .
DNMG150608HSP  M20PC 12037320 .
DNMG150612HSP  M20PC 12049239 .
SNMG120408HSP  M20PC 11882913 .
11882911 .
[ )

TNMG160408HSP  M20PC
TNMG160412HSP  M20PC
11882906
11882904

WNMGO080408HSP  M20PC
WNMGO080412HSP  M20PC

@ SNMG120412HSP  M20PC
11882HSU
w 11882907 °

Negativni desticky pro hrubovani oceli "P35"
Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
DNMG150608HSP  M35PC 12037319 .
12049240 .

ﬁ DNMG150612HSP  M35PC

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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DSMB

Priklad: CNG120408DSMB

= —

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
M20PP Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Tymaterialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
g Feriticka 200 150 - 200 DSMB 0.5az25 0.1 az 0.25
~0
g Austeniticka 180 120 - 200
Vil
= Duplex 230 - 260 90 - 160
o
S Martensiticka 330 60 - 80
Seda litina 180 120 - 160
©
:E Kujna litina 160 120 - 160 Prikl. CNG120408DSMB pro 304
- V zavislosti na aplikaci
Temperovana litina 130 140 - 220 O O -
()
= Jug Lt 2o Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
o ~ ~
; 130 100 - 400 rez rez
N
< 90 100 - 600
dJ
=
100 100 - 400 ° ° B
.. NabaziZeleza 200 20-50
=
'S Na bazi kobaltu nebo niklu 280 20 - 50
®
5 Na bazi kobaltu nebo niklu 250 15 - 40
v
'% Na bazi kobaltu nebo niklu 20-35
x
wl
Titan Rm 440* 80 - 140

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro dokonéovani korozivzdoné oceli "M25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNG120402DSMB  M20PP 11223927 °
B CNG120404DSMB  M20PP 11219251 °
‘ CNG120408DSMB  M20PP 11219254 °
CNG120412DSMB  M20PP 12068756 °
DNG150404DSMB  M20PP 11219260 °
ﬂ DNG150602DSMB  M20PP 11241911 °
— DNG150604DSMB  M20PP 11241912 °
DNG150608DSMB  M20PP 11226180 o
VNG160402DSMB  M20PP 11215526 °
é@j VNG160404DSMB  M20PP 11226182 o
_ WNG080404DSMB  M20PP 11225022 °
@ WNG080408DSMB  M20PP 11220363 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSM

Material

Optimalizovano pomoci FEM:
o Brani tvorbé otfep( Priklad: CNMG120408 SSM
¢ Dobra kvalita povrchu
0 Nizkeé rezné sily
0.30 .
25°
- 7°
Stredni obrabéni
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
M25PP Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Tvrdost Ve a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 130 - 250 SSM 1.00 az 4.20 0.22 az 0.40
= Nizko legovana ocel 250 - 300 60 - 180
O
© Vysoce legovana ocel 200 80 - 200
Ocel odolna korozi 200 100 - 200
Feriticka 200 120 - 250
Austeniticka 180 100 - 220 Prikl. CNMG120408SSMpro 304
V zavislosti na aplikaci
Duplex 230 - 260 60 - 160 O O -
%)
Martensiticka 330 40 - 100

<
Korozivzdorna ocel

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
Fez rez
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ky pro stfedni obrabéni korozivzdoné oceli "M25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG090304SSM  M25PP 11812968 °
CNMG090308SSM  M25PP 11812211 °
@ CNMG120404SSM  M25PP 11748122 °
CNMG120408SSM  M25PP 11748123 °
DNMG110404SSM  M25PP 11808002 °
DNMG110408SSM  M25PP 11807993 °
DNMG150404SSM  M25PP 11753922 °
DNMG150408SSM  M25PP 11753921 °
DNMG1506045SM  M25PP 11748133 °
DNMG150608SSM  M25PP 11748134 °
SNMG120408SSM  M25PP 11804482 °
TNMG1604045SM  M25PP 11748628 °
TNMG160408SSM ~ M25PP 11748632 °
VNMG160408SSM  M25PP 11754890 °
WNMG0604045SM  M25PP 11808488 °
WNMG060408SSM  M25PP 11808489 °
WNMG080404SSM  M25PP 11749341 °
WNMG080408SSM  M25PP 11749343 °
WNMGO080412SSM  M25PP 11808490 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

SSM

¢ Brani tvorbé otrepl

¢ Dobra kvalita povrchu

0 Nizkeé rezné sily

¢ Ostré pozitivni Fezné hrany

Material

Priklad: CNMG120408 SSM

0.30
25°
_ 7°
Stredni obrabéni
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
M20PCH Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Tvrdost Ve a, f
obrobku  Typ materiélu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 130 - 250 SSM 1.00 az 4.20 0.22 az 0.40
= Nizko legovana ocel 250 - 300 60 -180
O
© Vysoce legovana ocel 200 80 - 200
Ocel odolna korozi 200 100 - 200
Feriticka 200 120 - 250
Austeniticka 180 120 - 220 Prikl. CNMG120408SSMpro 304
V zavislosti na aplikaci
Duplex 230 - 260 - O O —
%)
Martensiticka 330 -

<
Korozivzdorna ocel

Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

fez rez
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ky pro stfedni obrabéni korozivzdoné oceli "M20"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG1204045SM  M20PCH 12233866 °
CNMG120408SSM  M20PCH 12233867 °
DNMG1506045SM  M20PCH 12233869 °
DNMG150608SSM  M20PCH 12233868 °
WNMG080404SSM  M20PCH 12233872 °
WNMG080408SSM  M20PCH 12233870 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

HSM

o Bréni tvorbé otfepd Priklad: CNMG120408 HSM
¢ Dobra kvalita povrchu
0 Nizkeé rezné sily
¢ Ostré pozitivni fezné hrany 0.30
~ \
18°
6°
Stredni obrabéni and light roughing
— 1 4 4
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
M25PP Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost v, a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 130 - 250 HSM 1.50 az 6.00 0.25 az 0.50

= Nizko legovana ocel 250 - 300 60 -180

O

© Vysoce legovana ocel 200 80 - 200

Ocel odolna korozi 200 100 - 200
8 Feritickd 200 120 - 250
2 Austeniticka 180 100 - 220 Piikl. CNMG120408HSM pro 304
M ﬁ V zavislosti na aplikaci

2 Duplex 230 - 260 60-160 -

5 @) @ QO

S Martensiticka 330 40 - 100

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Souvisly fez  Nesouvisly  Prerusovany
Fez rez
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro hrubovani a stfedni obrabéni korozivzodné oceli "M25"

Desticka Oznaceni

Obj. ¢. Dostupnost

CNMG120408HSM  M25PP 11752697 °

CNMG120412HSM  M25PP 11752698 °

DNMG150608HSM  M25PP 11752693 °

DNMG150612HSM  M25PP 11752691 °

/ TNMG160408HSM  M25PP 11752690 °
V TNMG160412HSM ~ M25PP 11752688

WNMG080408HSM  M25PP 11752687 °

/ WNMG080412HSM  M25PP 11752685 o

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMG120408SSU
0.20
19°
A 10°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
K20PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 200 - 340 SSuU 1.00 az 4.00 0.22 a7 0.44
§ Nizko legovana ocel 250 - 300 150 - 290 Pikl. CCM. 120408SSU pro GC25
e Vysoce legovana ocel 200 150 - 290 V zavislosti na aplikaci
Ocel odoln4 korozi 200 160 - 290 O @) )
N Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
Seda litina 180 150 - 400 - .
© rez rez
£ Kujna litina 160 200 - 450
-
Temperovana litina 130 200 - 550 ° o X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro soustruzeni litiny "K20"

Desticka Oznaceni Utvarec Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408SSU  K20PC 11780521 °
o CNMG120412SSU  K20PC 11865623 °
DNMG150608SSU  K20PC 11780519 °
o DNMG150612SSU  K20PC 11780518 o
SNMG120408SSU  K20PC 11911053 °
n ...SSU
TNMG160408SSU  K20PC 11780838 °
A TNMG160412SSU  K20PC 11865634 °
TNMG220408SSU  K20PC 11780836 °
WNMG080408SSU  K20PC 11780839 o
A WNMG080412SSU  K20PC 11780841 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HSU

Priklad: CNMG120408HSU

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
K20PC Aplikace HloubkAFezu / posuv
Material Tvrdost Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 200 - 340 HSU 2.00 az 4.80 0.3 az 0.48
§ Nizko legovana ocel 250 - 300 150 - 290 PikL. CNM. 120408HSU pro GC25
© Vysoce legovana ocel 200 150 - 290 V zavislosti na aplikaci
Ocel odoln4 korozi 200 160 - 290 O @) O )
N Souvisly rez  Nesouvisly Prerusovany Prerusovany
Seda litina 180 150 - 400 - . .
© rez rez rez
;E Kujna litinA 160 200 - 450
-
Temperovana litina 130 200 - 550 ° ° X Plati pr?o NMA

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ky pro soustruzeni litiny "K20"

Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost

CNMG120408HSU  K20PC 11821829 °

CNMG120412HSU  K20PC 11821831 °
CNMG160612HSU  K20PC 11781440 °
DNMG150608HSU  K20PC 11821833 °

SNMG120408HSU  K20PC 11821834 °

TNMG160408HSU  K20PC 11875228 °

WNMG080408HSU  K20PC 11875227 °

A WNMG080412HSU  K20PC 11875229 °
CNMA120408 K20PC 11821837 °

n CNMA120412 K20PC 11931076 °
11946726 °

SNMA120408 K20PC 11821838 °

v TNMA160408 K20PC 11821839 °
WNMA080408 K20PC 11821840 °

® B&zné skladovéano, O Dostupnost nAdotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HSU

Priklad: CNMG120408HSU

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
K10PCH Aplikace HloubkAFezu / posuv
Material Tvrdost Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 220 - 400 HSU 2.0az 4.8 0.3 az 0.48
§ Nizko legovana ocel 250 - 300 170 - 340 PikL. CNM. 120408HSU pro GC25
© Vysoce legovana ocel 200 170 - 340 V zavislosti na aplikaci
Ocel odolné korozi 200 200 - 300 O @) Q) Q)
N Souvisly rez  Nesouvisly Prerusovany Prerusovany
Seda litina 180 170 - 450 - . .
© rez rez rez
;E Kujna litinA 160 220 - 430
-
Temperovana litina 130 220 - 400 ° ° X Plati pr?o NMA

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro soustruzeni litiny "K10"

Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120408HSU  K10PCH 12149710 .
E CNMG120412HSU  K10PCH 12200956 °
CNMG160612HSU  K10PCH 12200958 .
@ SNMG120412HSU  K10PCH 12200959 °
@ WNMG080408HSU  K10PCH 12200960 °
WNMG080412HSU  K10PCH 12200954 °
. CNMA120408 K10PCH 12234327 °
v WNMA080412 K10PCH 12234328 °

® B&zné skladovéano, O Dostupnost nAdotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

DSN

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG120408DSN

— i15°

Povlakovany
karbid
M10PP
Material Tvrdost Ve
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
g Feriticka 200 150 - 230
~©
g Austeniticka 180 140 - 190
Vil
E Duplex 230 - 260 60 - 100
o
é Martensiticka 330 =
- Na bazi Zeleza 200 80-120
=
'S Na bazi kobaltu nebo niklu 280 60 - 100
©
E Na bazi kobaltu nebo niklu 250 35-90
v
£ Na bazi kobaltu nebo niklu 30 - 50
x
w
Titan Rm 440* 70 -120

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvare¢ [mm] [mm]
DSN 0.80az3.00 0.10az0.30

PFikl. CNMG120408DSN pro Super Alliage
V zavislosti na aplikaci

@) @) (9]

Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
rez rez
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ky pro soustruzeni titanu "S10"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120404DSN  M10PP 11750288 °
@ CNMG120408DSN  M10PP 11749057 °
DNMG150608DSN  M10PP 11749060 °

SNMG120408DSN  M10PP 11748599 °

°
TNMG160408DSN  M10PP 11748631 °
VNMG160408DSN  M10PP 11749297 °
WNMGO080408DSN  M10PP 11749342 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Rezné podminky

Rezné podminky se mohou lisit v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG120408DSN

— i15°

Povlakovany
karbid
M15PP
Material Tvrdost v,
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
g Feriticka 200 130 - 220
~©
g Austeniticka 180 120 - 180
Vil
E Duplex 230 - 260 50 - 90
o
é Martensiticka 330 =
- Na bazi Zeleza 200 80-120
=
'S Na bazi kobaltu nebo niklu 280 60 -120
©
E Na bazi kobaltu nebo niklu 250 35-90
v
£ Na bazi kobaltu nebo niklu 30 - 50
x
w
Titan Rm 440* 70 -120

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvare¢ [mm] [mm]
DSN 0.80az3.00 0.10az0.30

PFikl. CNMG120408DSN pro Super Alliage
V zavislosti na aplikaci

O

Souvisly rez

-
@ O
Nesouvisly  Prerusovany
rez rez
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——s
et ]
4

a7

Negativni desti¢ky pro soustruzeni titanu "S15"

Dostupné desticky

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG120404DSN  M15PP 11750290 °
g

fﬂ CNMG120408DSN  M15PP 11568115 °
DNMG150608DSN  M15PP 11568117 °
SNMG120408DSN  M15PP 11568120 °

B
<\":’ .
TNMG160408DSN  M15PP 11568121 °
VNMG160408DSN  M15PP 11568122 °

/@

==
WNMG080408DSN  M15PP 11568123 o

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Tezke soustruzeni

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

HTPT

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: SNMM190616HTPT

0.25

P —

Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HTPT 2.50 a7 10.00 0.30az 0.60
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
j%)
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
? Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
~O
g Austiticka 180 - 100-210 110-190
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @) O
S Martsiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P25"

Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
9 SNMM190616HTPT M20PC 11849212 °
SNMM250924HTPT  M20PC 11849211 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HTP1

0 Jednostranna hrubovaci geometrie Priklad: CNMM120408HTP1
0 Dobré utvareni trisek
0 Pro oceli s vysokou pevnosti (800 N/MM?)
0 Ostré Pozitivni fezné hrany 0.30 _
20°
h4 1 4 ' d
Rezne podminky
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost Ve Ve Ve 3 f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 -250 220-400 170-240 170-190 HTP1 1.50 az 12.00 0.50 az 0.90
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
© Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120 -200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 - 200
‘© o
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMM120408HTP1 pro CKé0
M T V zavislosti na aplikaci
2 Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
5 @) @ QO
= e ~ ~ ~
2 Martensiticka 330 70-100 95-75 Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - rez rez
o
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180 - 520 150 - 250 - ° ° ©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P15"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120408HTP1 P10PC 12041787 .
DNMM150608HTP1  P10PC 12055337 .

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120408HTP1  M20PC 12041513 .
CNMM120412HTP1  M20PC 12077416 .
DNMM150608HTP1  M20PC 12055332 .

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P35"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120408HTP1  M35PC 12041518 .
DNMM150608HTP1  M35PC 12055326 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMM190616HTP2
0.30 -
20°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HTP2 2.00aZz 12.00 0.30az0.80
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
(]
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
“© o
g Austiticka 180 - 100-210 110 -190 Prikl. CNMM190616HTP2 pro CK60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @) O
S  Martsiticka 330 - 70 - 100 55 -75 e A S .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P15"

Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120412HTP2 P10PC 12046218 o
CNMM160612HTP2  P10PC 12044415
CNMM190612HTP2  P10PC 12030570
DNMM150612HTP2 P10PC 12044385 .

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P25"

Desticka Oznaci Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120412HTP2  M20PC 12046217 .
CNMM120416HTP2  M20PC 12044382 .
CNMM160612HTP2  M20PC 12044410 .
CNMM190612HTP2  M20PC 11840692 .
CNMM190616HTP2  M20PC 11836430 .
CNMM250724HTP2  M20PC 11848028 .
CNMM250924HTP2  M20PC 11840037 .
DNMM150612HTP2  M20PC 12044390 .
SNMM190612HTP2  M20PC 11840041 .
SNMM190616HTP2  M20PC 11840042 .
SNMM250724HTP2  M20PC 11840045 .
SNMM250924HTP2  M20PC 11840046 .

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

Priklad: CNMM190616HTP2
0.30 -
20°
Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.
Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HTP2 2.00aZz 12.00 0.30az0.80
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
(]
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
? Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
“© o
€ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMM190616HTP2 pro CK60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 -
g O @ Q)
S Martensiticka 330 - 70 - 100 55 -75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 140-370 130 -210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 - ¢ ° °©

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro tézké soustruzeni oceli "P35"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMM120412HTP2 M35PC 12046219 °
. CNMM120416HTP2 M35PC 12044397 °
CNMM160612HTP2 M35PC 12044423 °
DNMM150612HTP2 M35PC 12044431 °

L7

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HTP3

Priklad: CNMM190616HTP3

0.45

0.20

14 r ¥
24° \/Z 15°

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
P10PC M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] Utvarec [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-190 HTP3 2.50az12.00 0,35az1,20
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-150
O
e Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140 -200
© v,
£ Austeniticka 180 - 100-210 110-190  Prikl. CNMM190616HTP3 pro CKé0
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - - 80 - 150 —
5 @) O QD
o iti A - - -
< Martensiticka 330 70-100 % -75 Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
Seds litina 180 140-370 130 - 210 - Fez Fez
©
£ Kujnd litina 160 190 - 430 120 - 240 =
—
Temperovana litina 130 180-520 150 - 250 = ° ° °

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negatvini destic¢ky pro tézké soustruzeni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMM190616HTP3  M20PC 11840034 °
CNMM190624HTP3  M20PC 11840035 °
ﬂ CNMM250924HTP3  M20PC 11840038 °
CNMM250932HTP3  M20PC 11840039 °
MM190616HTP3 M20PC 11840043 °
MM190624HTP3  M20PC 11840044 °
9 MM250924HTP3  M20PC 11840047 °
MM250932HTP3  M20PC 11840048 o

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HSU

Priklad: CNMG160612HSU

0.40

|

— i18°

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]  [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 170-240 170-190 HSU 3.20 aZ 7.60 06az13
= Nizko legovana ocel 250-300 100-190 90- 150
O
e Vysoce legovana ocel 200 130-210 120 - 200
Ocel odolna korozi 200 130-210 140-180
g Feriticka 200 140 - 210 140 - 200
© o
€ Austeniticka 180 100-210 110-190 Prikl. CNMG190616HSU pro CK60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - 80 - 150 -
g O @) O
S Martensiticka 330 70 - 100 55-75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 130 - 210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 150 - 250 - ¢ © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ky pro stfedni obrabéni a hrubovani oceli

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG160612HSU  M20PC 11854347 °
o CNMG190612HSU  M20PC 11854749 °
CNMG190616HSU  M20PC 11625891 °
SNMG150612HSU  M20PC 11855109 °
o SNMG190612HSU  M20PC 11855114 °
TNMG220412HSU  M20PC 11860512 °
A :
RCMT1606MOHTP  M20PC 11855078 °
o RCMT2006MOHTP  M20PC 11855080 °

® B&zné skladovéano, O DostupnosTna dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HSU

Priklad: CNMG160612HSU

0.40

|

— i18°

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid
M20PC M35PC Aplikace Hloubka Fezu / posuv
Material Tvrdost A A a, f
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]  [m/min] Utvareé [mm] [mm]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 170-240 170-190 HSU 3.20 aZ 7.60 0,6az1
= Nizko legovana ocel 250-300 100-190 90- 150
O
e Vysoce legovana ocel 200 130-210 120 - 200
Ocel odolna korozi 200 130-210 140-180
g Feriticka 200 140 - 210 140 - 200
© o
€ Austeniticka 180 100-210 110-190 Prikl. CNMM 190616HSU pro CKé60
M 3 V zavislosti na aplikaci
E Duplex 230 - 260 - 80 - 150 -
g O @) O
S Martensiticka 330 70 - 100 55-75 R - — .
< Souvisly fez  Nesouvisly  PreruSovany
Seda litina 180 130 - 210 - Fez Fez
©
£ Kujna litina 160 120 - 240 -
—
Temperovana litina 130 150 - 250 - ¢ © X

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.



EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY

TEZKE SOUSTRUZENI 103

Dostupné desticky

Hrubovani a stredni obrabéni oceli "P35"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG160608HSU  M35PC 11854346 °
g;‘g ‘ CNMG160612HSU  M35PC 11854348 °
PRI
CNMG190612HSU  M35PC 11854758 °
CNMG190616HSU  M35PC 11861937 °
MG150612HSU  M35PC 11855112 °
MG190612HSU  M35PC 11855116 °
RCMT1606MOHTP M35PC 11855079 °
RCMT2006MOHTP  M35PC 11855082 °

® B&zné skladovéano, O DostupnosTna dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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HSU

Rezné podminky se mohou li$it v zavislosti na aplikaci.

Priklad: CNMG160612HSU

0.40

|

— i18°

Povlakovany karbid
K20PC
Material Tvrdost Ve
obrobku  Typ materialu / legury HB [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150 - 250 200 - 340
= Nizko legovana ocel 250 - 300 150 - 290
S Vysoce legovana ocel 200 150 - 290
Ocel odolna korozi 200 160 - 290
Seda litina 180 150 - 400
% Kujna litina 160 200 - 450
Temperovana litina 130 200 - 550

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.

Aplikace Hloubka Fezu / posuv
a, f
Utvare¢ [mm] [mm]
HSU 3.20az5.60 0.38 az0.60

Prikl. CNMG160612HSU pro GC25
V zavislosti na aplikaci

O @ Q)
Souvisly fez  Nesouvisly Prerusovany
rez rez
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Dostupné desticky

Negativni desticky pro soustruzeni litiny "K20"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
CNMG160608HSU  K20PC 11781442 °
E CNMG160612HSU  K20PC 11781440 °
CNMG190612HSU  K20PC 11821832 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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KNUX

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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KNUX :
Priklad: KNUX 160405-K

4‘12"

Rezné podminky se mohou liit v zavislosti na aplikaci.

Povlakovany karbid @) @) gy
P10PC M20PC P202 P204 Smjvisly Nes?uvisly PFertj§ovany’
Material Tvrdost A A v, A . e .
obrobku  Typ materiélu / legury HB [m/min] [m/min] [m/min] [m/min]
Nelegovana ocel 0 - 0.45% C 150-250 220-400 170-240 170-200 170-190 A 5 X
= Nizko legovana ocel 250-300 200-320 100-190 90-160 90 - 150
S Vysoce legovana ocel 200 180-320 130-210 130-170 120-200
Ocel odolna korozi 200 200-320 130-210 130-180 140-180
g Feriticka 200 220-320 140-210 140-180 140 -200
E Austeniticka 180 - 100-210 100-170 110-190
. E Duplex 230 - 260 - - - 80 - 150
§ Martensiticka 330 - 70 - 100 - 55-75
Seda litina 180 140 -370 130 -210 = =
% Kujna litina 160 190 - 430 120 - 240 = =
Temperovana litina 130 180 -520 150 - 250 = =

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Dostupné desticky

Negativni desti¢ka pro stf. obrabéni oceli "P25"

Desticka Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
KNUX 160405KL  M20PC 11750418 °
KNUX 160405KP  M20PC 11750419 °
KNUX 160410KL  M20PC 12030582 °
KNUX 160410KL  M20PC 12030589 °

’ KNUX 160405KP  P202 11246906 °

KNUX 160405KL  P202 11246899 °
KNUX 160405KP  P204 11247268 °
KNUX 160405KL  P204 11247265 °

® B&Zné skladovéano, O Dostupnost na dotaz

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Rezna rychlost (v,)

_ d1 T n .
Ve T1000 [m/min]

Otacky za minutu (n)

V.- 1000

=4 [rev./min]

Posuv (v,)

v;=f-n [mm/min]

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Typ problému
Typ opotrebeni Problém obrobku Trisky
>
& 5
=5 [} > c
3 j % fé E < [
] S £ i © 2 3
e E 5 ) s 2 a
= =3 < S8 §g| ¢
~ o = * - = o
2 2| 3|2 | 2| 2| | S| 5|25 %
N = £ 2 =3 @ g 2 < T < Y
§ E 2 B % 3 5 & 3 § 2 % o
S| 2/ 2 = 2 5 | & =z | 8 x Opatreni
¢ ’]\ 'P \], 1‘ Posuv Reznd rychlost 2
3
= 4/ 1\ ¢ ‘l’ ¢ ¢ ¢ Posuv <
‘o
N
d’ 'I\ J/ 4‘ Posuv - stied obrobku N
-R
’]\ = \l/ = 4/ 1\ 4/ ’]\ Drazka utvarece -M
F
>
VS ]
g
’I‘ ’]‘ 1‘ T \lz ™ e Rohovy radius 3
[
Mensi E.
Otéruvzdornost
¢ ’]\ \l/ ¢ \l/ Rezny material i T
houZevnatost
~4 = ~ ~ =~ Upnuti nastroje
i
—
I~ =< P~ = I~ Upnuti obrobku e
=
=~ 'I\ VyloZeni nastroje e
E
= = = = = Vyska Spicky )§
>
(o) = (o) o (o) o (o) Chladici kapalina
ZVYSTE \1, SNIZTE .
¢ Velky vliv Velky vliv = Zkontolujte
SNIZTE ZVYSTE
‘l’ Maly vliv 1\ Maly vliv o PouZijte

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Plasticka deformace

Divod

o Prilis vysoka teplota a nasledné zméknuti substratu
¢ Poskozeni povlaku

¢ Prilis Uzka drazka utvarece

Reseni

0 SniZte reznou rychlost

0 Vyberte sortu s vys$si odolnosti proti opotrebeni
0 Zajistéte chlazeni

Vysoké teploty pri obrabéni a sou¢asné mechanické
namahani materialu mohou zpUsobit plastickou
deformaci.

Tvorba narastku

Davod
Nizka rezna rychlost
Prilis maly uhel Cela
Nevhodny rezny material
Nedostatek chlazeni / mazani

Zvysit rfeznou rychlost

Zvétsit uhel cela

Pouzit TiN povlak

Pouzit chladici emulzi s vy$si koncentraci

Narlstky se objevuji, kdyz nejsou kvili nedostate¢né

0

o

0

0

o

Reseni

0

o

0
teploté trisky spravné odvadény z rezu. o

Vystipnuti desticky

Divod

¢ Nadmérné namahani desticky

¢ Nestabilni Fezny proces

¢ Prilis ostry uhel rohu desticky

o0 Prerusovany rez

Regeni

Pouzit tvrdsi substrat

0 Pouzit desti¢ku se srazenim na rezné hrané
0 PouZit desti¢ku s honovanou hranou
¢ Pouzit stabilnéjsi geometrii desticky

<>

Poskozeni desticky zplsobené nadmérnym namahanim

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Opotrebeni hrbetu desticky

Priciny

o Prilis vysoka rezna rychlost

¢ Karbid s nedostate¢nou odolnosti vici opotiebeni
¢ Nespravny posuv

Reseni

¢ Snizte rfeznou rychlost

¢ Zvolte tvrdsi karbid s vy$si odolnosti proti opotiebeni

¢ Velikost posuvu pfizplsobte Fezné rychlosti a hloubce iezu (zvyste
Otér hrbetu desticky je béZné opotrebeni, které se posuv)

projevi po urcité dobg, kdy je desticka v rezu.

Vylamovani fezné hrany

Priciny

¢ Prilis tvrdy a krehky karbid

¢ Vibrace

¢ Prilis vysoky posuv nebo nadmérna hloubka rezu

¢ Prerusovany rez

o Spatné utvareni trisky

Regeni

¢ Pouzijte houzevnatéjsi jakost karbidu
V disledku nadmérného mechanického namahani ¢ Pouzijte negativni geometrii britu s utvare¢em trisky
béhem obrabéni mize dojit k ldmani a vystipavani ¢ Zvyste stabilitu fezného procesu (obrobek, Fezné podminky, ndstroj)
rezné hrany.

Kratery

Priciny

¢ PFili§ vysoky posuv a / nebo feznd rychlost

0 Maly Uhel cela
¢ Karbid s nizkou odolnosti proti opotrebeni
¢ Nedostatecny prisun chladici kapaliny

Reseni

¢ Snizte feznou rychlost a / nebo posuv

¢ Optimalizujte chlazeni - zvy$te mnoZstvi nebo tlak chladici kapaliny
Vysoka teplota odvadénych trisek mdze zplsobovat ¢ PouZijte karbid s vy$si odolnosti proti opotrebeni

vymilani na Cele desticky

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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Jakosti

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.
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H
Normal- _ @
. . 3 ‘o £
izované - 8 c 3
. ] o e ‘@ 5>| 35
oznaceni 2 Rozsah pouziti £ S 8% | ¢ =~
g T w2 St | 8=
Nazev jakosti ISO ANSI 2 01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 ol €| 5| =z82|S€eE|rE
P15 HC-M10 - T °
HCkio | C3 | T [ o
/)\\
HC-P15 c7 o °
P10PC HC-K25 C2 C °
HC-M10 - C - o
HCP2s | Cb | C - o
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P15

HT-P15 HT-M10 HT-K10

Popis:
SloZeni - Cermet Co/Ni 12.2%; Karbid Wolframu 15.0%; TaNbC 10.0% | Tvrdost: HV30 1620 |

Doporucené pouziti:
Nepovlakovany cermet jakost pro dokoncovani tvrzenych oceli.

P10PC

HC-P15 HC-K25 HC-M10

Popis:
SloZeni -Co 5.8%; smés karbidu 6.4%]| Velikost zrna: 1 - 2 um | Tvrdost: HV30 1550 | Povlak: CVD TiCN-Al203

Doporucené pouziti:
Vysoce vykonna jakost odolna proti opotiebeni pro obrabéni oceli.

M20PC

HC-P25 HC-K30 HC-M20

Popis:
SloZeni -Co 7.0%; smés karbidu 8.0%| Velikost zrna: 1 - 2 um | Tvrdost: HV30 1450 | Povlak: CVD TiCN-A(203

Doporucené pouZziti:
Prvni volba pro univerzalni obrabéni oceli.

M35PC

HC-P35 HC-M25 HC-S25

Popis:
SloZeni -Co 9.6%; smés karbidu 6.7%| Velikost zrna: 1 - 2 um | Tvrdost: HV30 1460 | Povlak: CVD TiCN-Al203
multi-layer.

Doporucené pouziti:
HouZevnata jakost pro téZce prerusované rezy.

JAN HAVELKA, SPOL. S R.0.



EUROCARBIDE SOUSTRUZNICKE DESTICKY PREHLED JAKOSTI 121

M20PP

HC-M20 HC-K20

Popis:
SloZeni -Co 10.5%; smé&s karbidu 2.0%| Velikost zrna: 1-2mm | Tvrdost: HV30 1400 | Povlak: PVD TiAlTaN

Doporucené pouziti:
Jakost obzvlast vhodna pro obrabéni oceli s chlazenim

M25PP

HC-M25 HC-P35 HC-S25

Popis:
SloZeni -Co 9.6%; smés karbidu 7.8%; dalsi 0.4%| Velikost zrna: 1 - 2 um | Tvrdost: HV30 1460 | Povlak: PVD
TiAlTaN

Doporucené pouziti:
Prvni volba pro obrabéni austenitickych nerezi.

M35PCM

HC-M35 HC-P35

Popis:
SloZeni -Co 8.0%; WC balance; smés karbidu 4.2% | Velikost zrna: 1.5 - 3.0 um | Tvrdost: HV30 1330

Doporucené pouziti:
Univerzalni jakost pro soustruZeni nerezi, zvlast vhodna pri sloZitych rfeznych podminkach.

M15PPX

HC-M15 HC-S15

Popis:
SloZeni - - Karbid Wolframu s Co 6.0%| Velikost zrna: 0.8 - 1,3 um | Tvrdost: HV30 1630 | Povlak: specification:
PVD TiAIN

Doporucené pouziti:
Prvni volba pro obrabéni nerezi a exotickych materialG.
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K20PC HC-K20 HC-P10
Popis:
o ~«;~w““:7r“*‘rr‘mﬁ - Karbid Wolframu sCo 6.0%; TaC 2.0%| Velikost zrna: 1 um | Tvrdost: HV30 1630 | Povlak: specification: CVD
i o 9 e TiCN-A1203

Doporucené pouziti:
Jakost pro obrdbeéni litiny s vysokou houZevnatosti pro obtizné podminky a prerusovany rez.

N15 HW-N15 HW-K15

Popis:
Karbid Wolframu s Co 6.0%| Velikost zrna: 1 pm | Tvrdost: HV30 1630

Doporucené pouziti:
Nepovlakovana karbidova jakost pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kova.

M10PP HC-S15 HC-M15

Popis:
Karbid Wolframu s Co 6.0%| Velikost zrna: 0.8 um | Tvrdost: HV30 1820 | Povlak: PVD TiAIN

Doporucené pouZziti:
Alternativa pro obrabéni Zaruvzdornych materiald.

HC-S15 HC-M15

Popis:
Karbid Wolframu s Co 6.0%| Velikost zrna: 0.8 um | Tvrdost: HV30 1820 | Povlak: PVD TiAIN-TiN

Doporucené pouziti:
Prvni volba pro obrabéni zaruvzdornych materiall
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P25PCH

HC-P25 HC-K30 HC-K20

Popis:
SloZeni -Co 7.6%; smés karbidu 7.0%; dali 0.4%]| Velikost zrna: 1-2um | Tvrdost: HV30 1470 | NOVINKA
Povlak: CVD TiCN-Al203 top layer

Doporucené pouziti:
Prvni a prémiova volba pro univerzalni obrabéni oceli.

M20PCH

HC-M20 HC-P30

Popis:
Slozeni -Co 7.6%; smés karbidu 7.0%; dali 0.4%| Velikost zrna: 1-2um | Tvrdost: HV30 1470 | NOVINKA
Povlak: CVD TiCN-Al203-Top layer.

Doporucené pouziti:
Vyhodna pro obrabéni za sucha pri jesté vyssich reznych rychlostech, umoZznuje dlouhou
Zivotnost nastroje.

K10PCH

HC-K10 HC-P05

Popis:
Slozeni -Co 5.0%; smés karbidu 2.0%| Velikost zrna: méné& micronu | Tvrdost: HV30 1810 | Povlak:  INZREE]
CVD TiCN-AL203

Doporucené pouziti:
Jakost odolna proti opotrebeni pro obrabéni litiny pri vysoké rezné rychlosti s neprerusovanym
fezem.
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JAN HAVELKA, spol. sr. o.
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Ricany
Plzen
Pisek
Celakovice
Chrudim

736 612 002
603 547 943
732 827 838
603 460 936

Brno

Frydek Mistek
Frydek Mistek
Novy Jicin




