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FIRST CHOICE/PRVNIi VOLBA VAM ZAJISTi PLYNULY PROVOZ

Snadny vybér, snadné objednani, snadné pouziti, vyjimecny vykon — to
F je program First Choice/Prvni volba ! NejvSestranné;jsi vysoce vykonné
“ produkty firmy Kennametal, pokryvajici 80% aplikaci obrabéni, které
provadite kazdy den. Miizete se spolehnout na to, ze Vam zajistime
plynuly provoz !

Snadné Prémiové pieprava Spickovy vykon
Snadny vybér, snadné Dostupnost produktil programu Délejte vice za méné.
objednani, snadné poutziti. First Choice/Prvni volba

. , ) Program First choice/Prvni
zarucuje odeslani dodavky v i

. .. . volba prinasi univerzalni,
ve stejny den, pri obdrzeni

objednavky do 18:00 hod. (CET).

At uz vyhledavate v katalogu

nebo online, s programem vysoce vykonné produkty,

First Choice/Prvni volba bude které umoziuji optimalni
vSe snadné. vyuziti stroj.

Udaje pro objednani a aplikaci
na dosah ruky.
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Vyjimeéna podpora Digitalni
First Choice/Prvni volba nejsou Snadna identifikace produkt
jen nastroje, jsou to zkusenosti. First Choice/Prvni volba pomoci

Potfebujete poradit s vybérem digitalnich nastroj.

nastroje a vyladénim vykonu ? Kennametal Konnect —
Z&dny problém, volejte nase Objednavky 24/7
centrum zakaznické podpory NOVO™ — Snadna

(CAS) jeté dnes. Cislo na vase volba a vybér

regionalni oddéleni (CAS)

Apps — Mobilni pfistu
najdete na strané ii. pp pristup
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CAS — Aplikacni podpora zakaznikim

Ziskate rychlé a spolehlivé odpoveédi na vase nejvétsi problémy

Tym Aplikacni podpory zakaznik(im (CAS) je v oboru obrabécich nastrojli vyjimecnou informacni
linkou pro reseni problémd a aplikaci nastroj.

Snadna cesta k ovéfenym zkusenostem s obrabénim!
Aplikacni inZenyri Kennametal pomahaji technologim na celém svété s vybérem nejvhodngjsich

nastrojli a feznych podminek pro cely sortiment nastrojti Kennametal.

Region Zemé Jazyk Hotline CAS Email
Afrika Jizni Afrika Anglitina 0800 981643 hafechsupporf@kennamefal.coml
Evropa Rakousko Némcina 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgie Angliétina/Francouzstina 0800 80850 eu.techsuppori@kennametal.com
Dansko Anglictina 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finsko Anglictina 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.com
Francie Francouzstina 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
NSmecko Némcina 0800 0006651 bu.techsupport@kennametal.com
Izrael Anglictina 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italie [talStina 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Nizozemi Anglictina 0800 0201 130 ku.techsupport@kennametal.com
Norsko Anglictina 800 10080 ha.techsupport@kennametal.com
Polsko Polstina 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusko (pevna linka) Rustina 8800 5556394 bu.techsupport@kennametal.com
Rusko (mobilni telefon) | Rustina +7 800 5556394 bu.techsupport@kennametal.com
Svédsko Anglictina 0207 99246 ha.techsupport@kennametal.com
UK Anglictina 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.com
Ukrajina Rustina 800 502664 Bu.fechsupport@kennametal.com

Zobrazena Cisla slouZi pouze pro konkrétni zemi ze seznamu.

Servisni & obchodni centra ve svété

Region Zemé Hotline pro obchod Email

Afrika Egypt +44 1384 408060 ha.fechsupporf@kennametal.cor
Jizni Afrika +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Evropa Rakousko +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belgie +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Ceska republika +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.con
Francie +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Némecko +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Velka Britanie +44 1384 408060 Kingswintord.service@kennametal.com
Madarsko +36 96 618 150 oyoer.sales@kennametal.com
Irsko +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lucembursko +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Nizozemi +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.com
Polsko +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portugalsko +351 22 4119 400 borto.service@kennametal.com
Rusko +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovensko +421 0800 044 053 K-eu-zilina.sales@kennametal.com
Spanélsko +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennamefal.con
Turecko +90 216 574 4780 Ir.information@kennametal.com

Navstivte kennametal.com a vyhledejte svého nejblizSiho autorizovaného distributora Kennametal.

e @, -' .
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IS0 soustruzeni g

IS0 SOUStruZnicke DIitOVE UESHIEKY ....voeverererrsererersssesesersssssesssssssssssssssssessssssssssssssassessssssssesssnsassssssssasssssnsasassens A2-A29 §

ORI . A4-A8 ‘ bt

NETBZOVE OCEl ... ceveerereeeteeris ittt s et b bbb et e et s et enens A9-A13 EE

1] TSSO A14-A18 “
NEZEIBZNE MALEIIAIY ......vveeeeieeceeet ettt ettt ettt b et se et e e et e e et e s ebe st ess et essete s eneseenestennares A19-A22
ZAPUVZAOINE SIHINY ... e s ee e ee e ee e seees s ee s e s ee s ees e eeseeeseeee s A23-A27
TUFE SOUSTIUZENI.....cecvoeece bbb A28-A29
g Drzaky NAstrojil .......ccoeecrunenrssersss s ————— A30-A35, A39-A47
Drzaky nastroji pro negativni bfitové destiCky (KENCIAMD) .......c.cueveevevcueiceeieieeeeteeeete ettt A30-A35
Drzaky nastrojl pro pozitivni bfitové destiGky (SrouDEm UPINANE) .........ccveveeeeereieeeeee e A39-A45
8 VYVHAVACH TYEGE ....vvvereeerererseressennsserss s e sss e sns e sns e s e s sn s e e s sas e sas e sae e s sn s e sns e sas e sasnsaesnssennns A35-A38, A45-A47
Vyvrtavaci ty¢e pro negativni bfitové desticky (KENCIAMP) ... A35-A38
Vyvrtavaci tyCe pro pozitivni bfitové destiCky (Sroubem Upinang) ...........cceeeveveveeeeeeeeeeeeee e, A45-A47
B0 4 T T 4T A48-A49

Zapichovani, upichovani a zavitovani

g BeYoNd EVOIULON ... s A50-A72
BIIOVE QESTICKY. .. .veveeiieeeiitcect ettt sttt ettt st st ae et e et e et saeae st ene st ese et e s ate st ene st enesteneares A52-A57
INtegralni drZAKY NASIIOJ ..........cveveeeeicecicee ettt s st s et ae s A58-A62
Integraini vyvrtavaci tyce pro Celni ZapiChOVANI ..........ccoveviveeeeeeeeeececee ettt aeas A63
UPICROVACH PIANZELY ...ttt ettt ettt et et e et et et et ebe st ene st essete s eneseeneaes AB4-A65
TECHNICKA GALA. .......eeeecee bbbttt s A66-A71
SOMY @ POPIS SOM .....eieietiieietceete ettt ettt e et et ebe st ebe et ese et e e e b e s ebe b ese et ene et eseete st ebetenetenestennesn A72
O — A74-A93
BITOVE AESTICKY.....veieeeeeee ettt en A76-A81
INtEGraINi ArZAKY NASIIOJU ......veveeeecceeeeee e es s s s s an s s A82-A85
INTEGIAINT VYVITAVACT TYCE.... vttt ettt bbb e st e b e st enenis A86
RS0 A T 00 01 S RS S A87
TECAMICKA ALA. ...t A88-A93
DT L L L —— A94-A104
BITOVE AESTICKY ... vt A96-A101
INtEGrAINT ArZAKY NASIIOJU ......vveieeiceccce et s s s s s s s s s s e s A102
Doporucené poCALEENT FEZNE NYCHIOSTI ........cuvevieieeiiceccecce ettt ettt ettt e s nenens A103
Doporucéené kroutici momenty pro drzaky nastrojil @ VYVrtavaci tyCe ........ceuuerrrermrressssensssensssessssessssessssessssessssessssesns A104
Prevodni tabulka materialli ODrODKI .........c.cceuesmmusmmsessessmssssssssss s s E10

ennametal.co Al


http://kennametal.com

KZKENNAMETAIZ
__________________________________________________________________________________________

ISO soustruznicke britove
desticky, drzaky nastroju
a vyvrtavaci tyce

Moderni CNC obrabécf stroje a flexibilni vyrobni zafizeni vyzaduji nastroje s univerzalnim pouzitim. Vysoce vykonné britové
desticky, drzaky nastrojli a vyvrtavaci ty¢e od Kennametalu jsou konstruovany pro pouZiti u vech typ( soustruznickych aplikaci.
Nezdlezi zda obrabite ocel nebo titan, jestli provadite lehké dokongovani nebo t€zké hrubovani, vzdy pro Vas mame nastrojové
feSeni, které spini Vase oCekavani.

®%nd [XE%nd pRIVE

Vlastnosti a vyhody

Britové desticky Beyond™ Drive™ e Detaily o technologii

Brouseni po povlakovani — horni a spodni strana Uprava po povlakovani
e 7ajisti presné dosedaci plochy. ¢ ZlepSuje pevnost hrany.
‘ /_ ¢ Dlouhd predpovéditelna Zivotnost
N nastroje.

Jemnozrnna Alumina vrstva : gﬁgﬁéenzggﬁg\:;’i %ﬂﬂtzrﬁ.b enl.

e Prinasi celistvost povlaku pii vysSich
feznych rychlostech.

o VysSi produktivita a spolehlivost pri

vysokych feznych teplotach.

Mikro lesténé hrany

¢ ZlepSuje pevnost hrany.
¢ Hladka vnéjsi plocha snizuje sily, snizuje
otér a ulpivani materialu obrobku.

TiN/MT-TiCN/TiCN/Alo04/TiOCN

Sorty Beyond™ s PVD poviakem

Sorta KCU10™ Sorta KCU25™

e \lynikajici odolnost proti opotiebeni pfi vysokych e \lybornd pevnost fezné hrany.
teplotach za vysokych feznych rychlosti. ¢ \lynikajici odolnost proti opotfebeni.

e \\hodné pro nerezové oceli a Zaruvzdorné slitiny. e Stfedni obrabéni aZ hrubovani.

* \/y§Si odolnost proti vrubovému opotiebeni.
¢ Dokoncovaci operace nebo stfedni obrabéni.

A2 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Rychly a snadny vybér biitové desticky A
e V/eSkeré informace na jedné strané @ |
o Bfitova desticka je jiz predvolena podle materidlu L

o (bsahuje i potfebné technické lidaje

=
[T}
VSechny biitové desticky jsou Nadpis vam pomiize urcit Rezné podminky vam napovi E
predvoleny podle materialové spravnou geometrii. Jednotlivé jaka sorta je Prvni volbou. g
skupiny sekvence pro kazdou b
materidlovou skupinu od @ Lehky fez-predobrobeny povrch. =
[ p hrubovani po dokoncovani. Promeénliva hloubka fezu, zhutnény EE
M Nerezové oceli nebo odlévany povrch. “
Litina
NeZelezné materialy o Lehce preruSovany fez.
Zéruvzdorné slitiny
Turzené materialy s TéZce pferuéovany rez.

Nejste si fisti do jake skupiny vas materidl patfi ?
Vice detaild na strané E8.

— —

Turning Inserts ¢ Carbide

| Steel H Medium Machining KZKENNAMETAE
cuttiny,conditions ‘ 0 9
PO/P 140 395 450{135{275 360] 130 210 240
z:u;tin_g)speed p 180 265 350{135]195 320]130 150 230
m/min,
range 170 190 250{135)155 230100 120 170
90 145 200 70W105 180| 50 95 140
carbide grade KCP10B KCP25B KCP40B
starting starting
value value
ISO ap depth of ap flrev feedrate f/rev
catalogue number KCP10B KCP25B KCP40B | L10 | Re min__ cut(mm) max min _ (mm/rev)  max
CNMG090304MN - 5694080 - 967 04 | 030 0,80 250 | 0,12 0,20 0,25
CNMG090308MN 5697917 | 5694081 - 967 08 | 050 1,30 350 | 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MN 5697921 | 5694082 | 5591773 |12,90| 0,4 | 0,30 0,80 350 | 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MN 5388036 | 5387662 | 5596457 |12,90| 0,8 | 0,50 1,30 450 | 0,115 0,35 0,50
J» CNMG120412MN | 5388061 | 5387667 | 5591716 |12,90| 1,2 || 0,70 2,00 5,00 |(| 0,17 0,40 0,55 |
CNMG120416MN 5697929 |A 5694085 - 12,90| 1,6 | 090 2,50 500 | 030 0,50 0,60
CNMG160608MN 5697931 || 5694086 - 16,12| 0,8 | 0,50 1,30 550 | 0,115 0,35 0,50
CNMG160612MN 5413178 || 5413179 - 16,12 1,2 | 0,70 2,00 6,00 | 017 0,40 0,60
Vybér provedeni, Objednaci cislo. Rezna rychlost podle Urceni hloubky fezu
velikosti a rohového materialu. a posuvu.
radiusu.

Tabulka vam poskytne vSechny potfebné udaje pro vami
zvolenou britovou desticku podle dané aplikace.

‘ZKENNAMETAE A3
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

Oceli ® Hrubovani KZKENNAMETAE
._/‘ﬁa
e . RP
1 ' Rezna rychlost . o ‘ 5
— 140 395 450|135 275 360 ( 130 210 240
E 180 265 350 | 135 195 320 | 130 150 230
= rozsah Fezné 170 190 250|135 155 230100 120 170
= rychlosti v
3 (m/min) 90 145 200( 70 105 180| 50 95 140
« L 150 215 300 (120 195 270 | 110 135 150
'(7)3 110 180 270|105 150 220 | 80 105 140
n_‘:é sorta karbidu KCP10B KCP25B KCP40B
o
N
pocatecni pocatecni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap f/rev posuvu v flrev
katalogové €islo KCP10B KCP25B KCP40B L10  Re min fezuv(mm)  max min (mm/ot,) max
CNMG120404RP - 5694083 - 1290 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 5388039 5387665 - 1290 08 1,00 3,00 4550 0,20 0,45 0,60
| | CNMG120412RP 5413174 5413175 5886541 1290 1.2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP 5413176 5413177 - 1290 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160608RP - 5694088 - 16,12 08 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60
CNMG160612RP 5413180 5413181 5886542 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP 5413182 5413183 - 16,12 16 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP 5697939 5694092 5591971 1934 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP - 5694093 - 1934 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
ST57, DNMG110408RP - 5694108 - 11,63 08 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50
A= DNMG110412RP - 5694109 - 1163 12 1,20 3,00 4,00 0,22 0,40 0,55
| DNMG150408RP 5697968 5694121 - 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150412RP 5413195 5413196 - 1550 1.2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150608RP 5413197 5413198 - 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150612RP 5413202 5387543 = 1550 1.2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150616RP 5387851 5387545 - 1550 16 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
SNMG120408RP - 5631151 - 1270 08 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP 5387874 5387563 - 1270 12 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
SNMG150612RP 5387882 5387567 - 1588 1.2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75
SNMG150616RP 5697163 - - 1588 16 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP - 5698113 5886544 1905 1.2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
TNMG160408RP 5697030 5698189 - 1650 08 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
TNMG160412RP 5387896 5387575 - 1650 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
TNMG220408RP 5697178 5698131 5886545 2200 08 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP - 5698135 - 2200 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG220416RP - 5387577 - 2200 16 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75
TNMG220432RP 5387901 5698136 - 2200 32 2,40 7,00 7,50 0,30 0,65 0,90
TNMG330924RP - - 5591974 3300 24 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90
WNMGO60408RP 5697203 - - 6,52 08 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50
WNMGO080408RP 5387915 5413206 5591972 869 08 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60
WNMGO080412RP 5387919 5413207 - 869 12 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
WNMGO080416RP - 5413208 - 869 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

e
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Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid

KZKENNAMETAI: Oceli ® Stredni obrabéni
Ay ARy sy
>
W - g
Rezna rychlost a.
o9 |
140 395 450 (135 275 360 | 130 210 240 =
rozsah igzné 180 265 350 | 135 195 320 | 130 150 230 E
rychlosti v >
(m/min) 170 190 250 | 135 155 230|100 120 170 =
90 145 200 70 105 180| 50 95 140 g
sorta Karbidu KCP10B KCP25B KCP40B @
7
o
catecni pocatecni =
pl?::nota hodnota “
IS0 ap hloubky ap f/rev posuvu v flrev
katalogové ¢islo KCP10B KCP25B KCP40B L10  Re min fezuv(mm)  max min (mm/ot,) max
CNMGO090304MN - 5694080 - 9,67 0,4 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
CNMG090308MN 5697917 5694081 - 967 08 0,50 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MN 5697921 5694082 5591773 1290 04 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MN 5388036 5387662 5596457 1290 08 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120412MN 5388061 5387667 5591716 1290 12 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
CNMG120416MN 5697929 5694085 - 1290 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
CNMG160608MN 5697931 5694086 - 16,12 08 0,50 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50
CNMG160612MN 5413178 5413179 - 16,12 12 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
CNMG160616MN 5697935 - - 1612 16 0,90 2,50 6,00 0,30 0,50 0,60
CNMG190608MN = 5694090 = 1934 08 0,50 1,30 7,50 0,15 0,35 0,50
CNMG190612MN - 5387688 - 1934 12 0,70 2,00 8,00 0,17 0,40 0,60
CNMG190616MN 5430968 5425547 - 1934 16 0,90 2,50 8,00 0,30 0,50 0,60
CNMG190624MN - 5696938 - 1934 24 1,20 3,00 9,00 0,60 0,70 0,65
DNMG110404MN 5697962 5694106 - 1163 04 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25
DNMG110408MN 5697965 5694107 - 1163 08 0,50 1,20 3,50 0,15 0,30 0,40
DNMG110412MN - 5413193 - 11,63 1,2 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,50
DNMG150404MN 5430969 5694120 - 1550 04 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150408MN 5388111 5387732 - 1550 08 0,50 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150412MN 5431070 5425548 5591721 1550 1,2 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55
DNMG150604MN 5697970 5694122 - 1550 04 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150608MN 5388117 5387737 - 1550 08 0,50 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50
DNMG150612MN 5413200 5387541 5591727 1550 12 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55
S— SNMGO090308MN 5425582 5425598 - 953 08 0,50 1,50 3,50 0,15 0,35 0,50
SNMG120404MN 6055505 5698085 - 1270 04 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25
N ‘ SNMG120408MN 5697161 5698086 5591714 1270 08 0,50 1,50 450 0,15 0,35 0,50
| b0 \ SNMG120412MN 5425583 5425599 - 1270 12 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
SNMG120416MN - 5698088 - 1270 16 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
SNMG150612MN 5425586 5425602 = 1588 12 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60
SNMG150616MN - 5698089 - 1588 16 0,90 2,50 6,00 0,30 0,50 0,65
SNMG190612MN - 5698111 - 1905 12 0,70 2,00 8,00 0,17 0,50 0,70
TNMG160404MN 5697170 5698125 - 1650 04 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25
TNMG160408MN 5413250 5413277 = 1650 08 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50
TNMG160412MN 5425588 5425604 - 1650 1.2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
TNMG220404MN - 5698128 - 2200 04 0,30 0,90 450 0,12 0,25 0,30
TNMG220408MN 5697176 5698129 = 2200 08 0,50 1,50 6,00 0,15 0,40 0,55
TNMG220412MN 5514452 5698133 5591720 2200 12 0,70 2,00 7,00 0,17 0,40 0,60
VNMG160404MN 5697186 5696930 - 1661 04 0,30 0,70 2,50 0,12 0,20 0,25
R’JLA.\ VNMG160408MN 5425591 5425607 - 1661 08 0,50 1,10 3,50 0,15 0,30 0,40
VNMG160412MN - 5546298 - 1661 12 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,45
WNMG060408MN 5697202 5696935 - 652 08 0,50 1,50 3,50 0,15 0,30 0,40
WNMG080408MN 5413260 5387611 - 869 08 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50
WNMG080412MN 5425593 5387614 5591718 8,69 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55
WNMG080416MN - 5489410 - 869 16 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
R < kennamerac A5
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SOUSTRUZENi

OICE

UEST

Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid
Oceli ® DokonCovani

Rezna rychlost

KZKENNAMETAE

FN

140 395 450 | 135 275 360
rozsah igzné 180 265 350 | 135 195 320
rychlosti v
(m/min) 170 190 250 | 135 155 230
90 145 200 70 105 180
sorta karbidu KCP10B KCP25B
pocatecni pocateéni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové Gislo KCP10B KCP25B L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
| CNMGO90308FN 5523306 - 9,67 038 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
oo CNMG120404FN 5531836 5531838 1290 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
J o CNMG120408FN 5531839 5531890 1290 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
CNMG120412FN 5531894 5531893 1290 1.2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG110404FN 5531896 5698171 1163 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
. DNMG110408FN 5697020 5531897 1163 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
v DNMG110412FN 5544755 - 163 1.2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,20 0,30
DNMG150404FN 5697021 5531899 1550 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FN 5531900 5698172 1550 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FN 5697023 - 1550 1.2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG150604FN 5531901 5531903 1550 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FN 5388116 5531906 1550 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FN 5531908 - 1550 1.2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
SNMG120404FN 5531910 - 1270 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
( SNMG120408FN 5697027 - 1270 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
Re ‘ Do
TNMG160404FN 5697029 5698187 1650 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FN 5413249 5698188 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FN 5413251 - 1650 1.2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30
TNMG220408FN 5507610 - 2200 08 0,40 1,00 3,50 0,10 0,20 0,30
VNMG160404FN 5697035 5698197 1661 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
B UNMG160408FN 5615609 5615650 1661 08 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMGO80404FN 5697036 5698198 8,69 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO080408FN 5697037 5698199 8,69 038 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
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Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid

KZKENNAMETAIZ Oceli @ Stiedni obrabéni e Pozitivni britové desticky
o
W Y
Rezn rychlost . ’ 0° '
140 395 450 | 135 275 360 =
180 265 350 | 135 195 320 =
rozsah igzné 170 190 250 | 135 155 230 'D=_=
rychlosti v 17
(m/min) 9 145 200 | 70 105 180 3
150 215 300 [ 120 195 270 )
110 180 270 | 105 150 220 l;);
sorta karbidu KCP10B KCP25B = S
o
pocateéni pocatecni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v flrev
katalogové ¢islo KCP10B KCP25B L10  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
/ CCMT060204MF 5697910 5694055 6,45 04 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25
\’ CCMT09T304MF 5697912 5694058 967 04 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30
- [T CCMTO09T308MF 5388033 5387629 9,67 08 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
CCMT09T312MF - 5413170 9,67 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
CCMT120408MF 5388035 5387661 1290 08 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
CCMT120412MF - 5694059 1290 12 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
7@ DCMT11T304MF 5697956 5694103 1163 04 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20
DCMT11T308MF 5413190 5413191 1163 08 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25
A | ) ) ) ) ) Y \
o DCMT11T312MF 5388097 5387729 1163 12 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30
— SCMTO09T308MF 5387858 5387553 9,53 08 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
SCMT09T312MF - 5387555 9,52 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
= Al SCMT120408MF - 5387557 1270 08 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
| o SCMT120412MF - 5387559 1270 1.2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
TCMT110208MF - 5698119 11,00 08 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T308MF - 5698122 1650 08 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30
TCMT16T312MF - 5698123 1650 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35
A39 Ad5 A48
ennametal.co ‘ZKENNAMETAK A7
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

Oceli ® DokonCovani e Pozitivni bfitové desticky KZKENNAMETAE
> FP
g/
ny Rezna rychlost
: o e "
= 140 395 450 | 135 275 360
= 180 265 350 | 135 195 320
lE’_: rozsah fezné 170 190 250 | 135 155 230
17 rychlosti v
3 (m/min) 90 145 200 | 70 105 180
T 150 215 300 | 120 195 270
l(l_): 110 180 270 | 105 150 220
D_'-E sorta karbidu KCP10B KCP25B
o
pocatecni pocateéni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové ¢islo KCP10B KCP25B L10  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CCMT060204FP 5537375 5537376 6,45 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO060208FP - 5537378 645 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T302FP - 5537379 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMTO09T304FP 5537420 5537421 9,67 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO09T308FP 5537422 5537423 967 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMT120404FP 5537425 5537426 1290 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
CCMT120408FP - 5537427 1290 08 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30
DCMT070202FP = 5537436 7,75 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT070208FP - 5537437 7,75 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
DCMT11T302FP 5537439 5537438 11,63 02 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT11T304FP 5537442 5537443 1163 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMT11T308FP 5538858 - 1163 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMTO09T308FP - 5387551 9,53 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMT120408FP - 5387556 1270 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMTO090204FP - 5538891 963 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15
TCMT110304FP 5538894 = 1100 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
VBMT160404FP 5387907 5387584 1661 04 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20
e VBMT160408FP 5538903 5538904 1661 08 0,40 0,80 2,50 0,10 0,20 0,30
VBMT160412FP 5387910 5387588 1661 12 0,60 1,20 2,50 0,10 0,20 0,30
A39 Ad5 A48
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Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid

KZKENNAMETAK Nerezové oceli ® Hrubovani
8 J_."?‘
RP g
Rezna rychlost '
. g 50
rozsah fezné M1 100 180 250 90 150 180 =
rychlosti v M2 100 165 260 90 140 180 =
(m/min) M3 100 150 250 | 90 120 180 =
sorta karbidu KCM15B KCM25B g
17}
=
e
potateéni poéateéni E =
hodnota hodnota =
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev “
katalogové ¢islo KCM15B KCM25B 110  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNMG120404RP - 5591950 1290 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 5640482 5596468 1290 08 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60
CNMG120412RP 5640483 5596469 1290 12 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP - 5591957 1290 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160612RP 5640986 5591919 16,12 12 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP - 5591960 16,12 16 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP - 5591931 1934 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP - 5591955 1934 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
/ DNMG150408RP - 5591976 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
- A DNMG150608RP = 5591932 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP = 5591982 1270 12 120 3,50 6,00 022 0,50 0,65
SNMG150616RP 5641107 5591953 1588 16 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP - 5591935 1905 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
SNMG190616RP - 5591936 1905 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90
TNMG220408RP - 5591962 2200 08 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP - 5591964 2200 12 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG270612RP = 5591967 2750 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
WNMGOB0408RP 5641122 5501959 869 08 100 3,00 5,00 020 0,45 0,60
WNMG080412RP - 5591938 8,69 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
A30 A35 A48
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Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid
Nerezové oceli e Stfedni obrabéni KZKENNAMETAIZ

SOUSTRUZENi

OICE

UEST

O -
Rezné rychlost ‘ ‘ .
rozsah fezné M1 130 215 240 (100 180 250 | 90 150 180
rychlosti v M2 130 200 240|100 165 260 | 90 140 180
(m/min) M3 | 130 185 240[100 150 250| 90 120 180
sorta karbidu KCU10 KCM15B KCM25B
pocatecni pocateéni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v
katalogové ¢islo KCu10 KCM15B KCM25B L10  Re min  fezuv(mm)  max min (mm/ot)  f/rev max
CNMG090308MP - 5640969 - 9,67 08 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120404MP 4050679 5640971 5591779 1290 04 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
CNMG120408MP 4050686 5640480 5596460 1290 08 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50
CNMG120412MP 4050692 5640979 5591901 1290 1.2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
CNMG120416MP - 5640981 - 1290 16 1,20 3,00 5,00 0,20 0,40 0,60
CNMG160608MP 4050700 5640982 - 16,12 08 0,80 2,00 5,50 0,15 0,35 0,55
CNMG160612MP 4050702 5640985 5591780 16,12 1.2 1,00 2,50 6,00 0,17 0,40 0,60
CNMG160616MP - - 5591775 16,12 16 1,20 3,00 6,00 0,20 0,40 0,60
CNMG190608MP - 5640988 5591787 1934 08 0,80 2,00 7,50 0,15 0,35 0,55
CNMG190612MP - - 5591799 1934 12 1,00 2,50 8,00 0,17 0,40 0,60
DNMG110408MP - - 5591791 1163 08 0,60 1,50 2,50 0,12 0,20 0,25
. DNMG110412MP - - 5591930 1163 12 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50
o ] DNMG150404MP 4053379 5641098 5591902 1550 04 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150408MP 4053384 5641099 5591782 1550 08 0,80 2,00 450 0,15 0,35 0,50
DNMG150412MP 4053390 - - 1550 1.2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
DNMG150604MP 4053396 5641101 5591788 1550 04 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25
DNMG150608MP 4053400 5641102 5591900 1550 08 0,80 2,00 450 0,15 0,35 0,50
DNMG150612MP - - 5591795 1550 1.2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55
SNMG120408MP 5062106 5641105 5591907 12,70 08 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
SNMG120412MP - - 5591933 1270 1.2 0,80 2,50 450 0,15 0,35 0,50
SNMG120416MP - - 5591952 1270 16 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55
SNMG150608MP - - 5591939 1588 08 0,60 2,00 5,00 0,12 0,20 0,30
SNMG190612MP - - 5591934 1905 1.2 0,80 2,50 7,00 0,15 0,35 0,55
SNMG190616MP - - 5591951 1905 16 1,00 3,00 7,50 0,17 0,45 0,70
TNMG160404MP 5062131 5641110 5591785 1650 04 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
TNMG160408MP 5062135 5640490 5596461 1650 08 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
& l_l TNMG160412MP - 5641111 5591956 1650 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55
‘ < ! TNMG220408MP 5062140 5641113 5591910 2200 08 0,80 2,50 450 0,15 0,35 0,50
TNMG220412MP - - 5591796 2200 12 1,00 3,00 6,00 0,17 0,35 0,55
VNMG160404MP 4045150 5641115 5591789 1661 04 0,60 1,50 3,00 0,12 0,20 0,25
VNMG160408MP 4045164 5641116 5591781 1661 08 0,80 2,00 3,50 0,15 0,30 0,40
VNMG160412MP - 5641117 - 16,61 1,2 1,00 2,00 4,00 0,17 0,30 0,40
WNMG060404MP - - 5591937 6,52 04 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25
WNMG060408MP 4045177 - 5591912 6,52 08 0,80 2,50 3,50 0,15 0,30 0,45
WNMG080408MP 4045182 5641120 5591774 8,69 08 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50
WNMG080412MP - - 5591790 8,69 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55

e

A30 A35 A48

A10 KZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:

Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid
Nerezové oceli ® Dokoncovani

o " g
Rezna rychlost ’/ﬁ fy
I 15° M N

rozsah fezné M1 130 215 240 | 100 180 260 E

rychlosti v M2 130 200 240 | 100 165 260 ’g

(m/min) M3 130 185 240 | 100 150 260 e

sorta Karbidu KCu10 KCM15B §

=

wne

pocatecni poéatecni E =

hodnota hodnota =

IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v flrev “
katalogové ¢islo KCu10 KCM15B L10  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNMG120404FP 4171824 - 1290 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
CNMG120408FP 4050061 5640449 1290 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
CNMG120412FP 4050062 - 1290 1.2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,25 0,35
DNMG110404FP 4171826 5640486 1163 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG110408FP 4050743 - 1163 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150404FP 4171827 - 1550 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FP 4171828 - 1550 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FP 4171829 - 1550 1.2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
DNMG150604FP 4171830 - 1550 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FP 4171831 - 1550 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FP - 5640487 1550 1.2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
SNMG120404FP 4171835 - 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
SNMG120408FP 4171836 - 12,70 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
TNMG160404FP 4171838 - 1650 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FP 4171839 - 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FP 4171840 - 1650 1.2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35
TNMG220404FP 4171841 - 2200 04 0,20 0,50 3,00 0,08 0,15 0,25
TNMG220408FP 4171842 = 2200 08 0,40 1,00 5,00 0,10 0,20 0,30
VNMG160404FP 4171843 - 1661 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
VNMG160408FP 4171844 - 16,61 08 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMGO060404FP 4050746 - 6,52 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO080404FP 4171849 - 8,69 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMG080408FP 4171851 5640494 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

A30 A35 A48
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Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid

A12

‘ZKENNAMETAIZ

Nerezové oceli e Stfedni obrabéni e Pozitivni bfitové desticky KZKENNAMETAE
K.a.’-d
o MP
g
ny Rezna rychlost
\ 127
\

= vozsah Feznd M1 100 180 250 | 90 150 180

o rychlosti v M2 100 165 260 | 90 140 180

= (m/min) M3 |00 150 250 | 90 120 180

g sorta karhidu KCM158 KCM25B

(77}

[—

ne

xo poéatecni potateéni

= hodnota hodnota

“ IS0 ap hloubky ap f/rev posuvu v flrev
katalogové ¢islo KCM15B KCM25B L10  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CCMTO60204MP 5640906 5591914 645 04 | 040 1,00 2,00 012 0,15 020
CCMT09T304MP 5640960 5591792 967 04 | 040 1,00 230 012 020 025
CCMT09T308MP 5640964 5591783 967 08 | 060 150 300 015 0,25 030
CCMT120408MP - 5591777 129 08 | 060 150 4,00 015 0,25 035
CCMT120412MP = 5591793 129 12 | 080 2,00 4,00 017 0,30 040
DCMT11T308MP - | ssot7es [1163 08 | o060 150 20 | o1 020 025
SCMT09T308MP = 5591776 953 08 | 060 2,00 300 015 0,25 030
SCMT120408MP = 5591794 1270 08 | 080 2,00 350 015 0,25 035
TCMT16T304MP = 5591904 165 04 | 040 1,00 3,00 012 020 025
TCMT16T308MP = 5591906 165 08 | 060 150 350 015 0,25 035
VBMT160404MP = 5591786 1660 04 | 020 050 150 0,10 0,15 020

¥ VBMT160408MP = 5591778 1660 08 | 040 0,9 150 015 0,20 025

A39
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid
KZKENNAMETAI: Nerezové oceli ® Dokoncovani  Pozitivni britové desticky

~ it
X PP g
Rezné rychlost 7
‘ 15° £ \ -
-

rozsah fezné i 130 215 _

rychlosti v M2 130 200 E

(m/min) M3 130 185 e

sorta Karbidu Kcu10 §

3

—w

pocatecni pocatecni 22

hodnota hodnota o=
1S0 ap hloubky ap flrev posuvu v flrev

katalogové éislo KCU10 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max “
CCMT060202FP 3769290 6,45 02 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMT060204FP 3769291 6,45 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMT060208FP 3769292 6,45 038 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T302FP 3769343 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
CCMTO09T304FP 3769344 9,67 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
CCMTO9T308FP 3482532 9,67 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
CCMT120404FP 3769345 1290 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
CCMT120408FP 3769346 1290 08 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30
DCMT070202FP 3769355 7,75 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT070204FP 3769356 7,75 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMT070208FP 3769357 7,75 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
DCMT11T302FP 3769358 1163 02 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
DCMT11T304FP 3769359 1163 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
DCMT11T308FP 3769360 11,63 08 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMTO09T304FP 3769370 9,53 04 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20
SCMT09T308FP 3769371 9,53 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25
SCMT120404FP 3769372 1270 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
SCMT120408FP 3769373 1270 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMT090204FP 3769377 9,63 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15
TCMT090208FP 3769378 9,63 038 0,40 1,00 2,00 0,10 0,15 0,20
TCMT110204FP 3769380 11,00 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
TCMT110208FP 3769381 11,00 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT110304FP 3769382 11,00 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20
TCMT110308FP 3769383 11,00 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT110312FP 3769384 11,00 12 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,25
TCMT16T304FP 3769386 1650 04 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25
TCMT16T308FP 3769387 16,50 08 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T312FP 3769388 16,50 1.2 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,30
VBMT110302FP 3769401 11,07 02 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12
T VBMT110304FP 3769402 11,07 04 0,20 0,40 1,60 0,06 0,15 0,20
VBMT110308FP 3769403 11,07 08 0,40 0,30 2,00 0,10 0,20 0,25
VBMT160402FP 3769404 16,61 0,2 0,16 0,40 1,50 0,06 0,10 0,12
VBMT160404FP 3769405 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20
VBMT160408FP 3769406 1661 08 0,40 0,30 2,50 0,10 0,20 0,30

A39 Ad5 A48

‘ZKENNAMETAIZ A13


http://kennametal.com

Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

‘ZKENNAMETAIZ

Litiny ® Hrubovani KZKENNAMETAE
P
Q | RP
A gy 50
Rezna rychlost o
'Y}
N
=2
[
%
2 rozsah fezné 280 450 600 | 240 360 550
@ rychlosti v 230 360 550 | 150 270 450
b (m/min) 150 240 500 [ 140 215 410
-3 sorta Karhidu KCK05 KCK15
o
pocatecni pocateéni
hodnota hodnota
1S0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové Gislo KCKO05 KCK15 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNMG120408RP 3751862 3752176 129 08 | 1,00 3,00 450 020 0,45 0,60
CNMG120412RP 3752114 3752050 1290 12 | 120 3,50 5,00 022 0550 065
CNMG160612RP - 3752052 612 12 | 120 3,50 7,00 022 050 065
CNMG190612RP - 3752053 193 12 | 120 3,50 9,00 022 050 070
DNMG150612RP - | am20s7  [1s50 12 [ 120 3,00 500 | 02 0,50 065
SNMG120412RP - | ams2081 1270 12 [ 120 3,50 600 | 02 0,50 065
TNMG160408RP 3752122 = 1650 08 | 1,00 3,00 6,00 020 0,45 0,60
TNMG220412RP - 3752065 200 12 | 120 3,50 7,50 022 0,50 0,70
VNMG160408RP - [ 67 [1661 08 | 100 2,00 350 | 020 040 050
WNMGOB0408RP 3752124 - 869 08 | 100 3,00 5,00 020 045 060
/@ WNMGO80412RP 3752125 3752070 869 12 | 120 3,50 5,00 022 0,50 065

A30
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KZKENNAMETAIZ

Soustruznické britové desti¢ky ¢ Karbid
Litiny e Hrubovani az stfedni obrabéni

. o .MA..
Rezna rychlost .
T 240 360 550
rozsah fezné
rychlosti v 150 270 450
(m/min) 140 215 410
sorta karbidu KCK15
pocatecni pocatecni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové cislo KCK15 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
@ CNMA120408 3752128 1290 08 1,00 3,00 6,00 0,30 0,45 0,60
. CNMA120412 3752129 1290 12 1,50 4,50 6,00 0,35 0,50 0,65
o | CNMA120416 3752130 1290 16 1,40 4,00 6,00 0,35 0,55 0,70
CNMA160608 3752131 16,12 08 1,00 3,00 7,00 0,30 0,45 0,60
CNMA160612 3752132 1612 12 1,20 3,50 7,00 0,32 0,50 0,65
CNMA160616 3752143 1612 16 1,40 4,00 8,00 0,35 0,55 0,70
CNMA190612 3752144 1934 12 1,20 3,50 9,00 0,32 0,50 0,70
@ DNMA150408 3752145 1550 08 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60
R, Iil/ DNMA150412 3752146 1550 1.2 1,20 3,50 6,00 0,35 0,50 0,65
Lo DNMA150608 3752147 1550 08 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60
SNMA120412 3752152 1270 1.2 1,20 3,50 6,00 0,32 0,50 0,65
o
TNMA160408 3752157 1650 08 1,00 2,50 6,00 0,30 0,45 0,60
A TNMA160412 3752158 16,50 1.2 1,20 3,00 6,00 0,32 0,50 0,65
O TNMA160416 3752159 1650 16 1,80 4,550 6,00 032 0,50 0,65
[T
o VNMA160408 3752164 1661 08 0,60 1,50 4,00 0,25 0,40 0,50
5 ‘
WNMA060408 3752165 6,52 08 1,00 2,50 4,00 0,30 0,40 0,50
@ WNMAO080408 3752167 8,69 08 1,00 2,50 5,00 0,30 0,45 0,60
AT WNMA080412 3752168 869 12 | 120 3,00 5,00 032 050 065
o
A30 A35 A48
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Soustruznickeé britové desti¢ky ¢ Karbid

A16

‘ZKENNAMETAIZ

Litiny ® Dokoncovani KZKENNAMETAE
K.a.’-d
e FN
= ol
Rezna rychlost . - ‘—\/—
Q.
'Y}
N
=2
=
%
= rozsah fezné 280 450 600
(2] rychlosti v 230 240 550
= (m/min) 150 240 500
o
o = sorta karbidu KCK05
>
pocatecni pocatecni
hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové cislo KCKO05 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
| CNMGO090308FN 3751944 967 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
- CNMG120404FN 3751945 1290 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
L‘/‘ 10 CNMG120408FN 3751946 1290 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG110404FN 3751950 1163 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
. DNMG110408FN 3751952 1163 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
| DNMG150404FN 3751955 1550 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150408FN 3751956 1550 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150412FN 3751958 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
DNMG150604FN 3751959 1550 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
DNMG150608FN 3751960 1550 038 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30
DNMG150612FN 3751961 1550 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30
SNMGO090308FN 3751963 9,53 08 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30
SNMG120404FN 3751964 12,70 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
TNMG160404FN 3751970 16,50 04 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25
TNMG160408FN 3751971 1650 038 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30
TNMG160412FN 3751972 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30
VNMG160404FN 3751974 1661 04 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25
VNMG160408FN 3751975 1661 08 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
WNMGO60404FN 3751976 6,52 04 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25
WNMGO080404FN 3751978 8,69 04 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25
WNMGO80408FN 3751979 869 08 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

A30
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

KZKENNAMETAIZ Litiny e Stfedni obrabéni e Pozitivni britové desticky
-
MF Q
L4

Rezna rychlost 0 1 '

rozsah fezné 20 300 950 E

rychlosti v 150 240 420 N

(m/min) 150 210 350 e

sorta Karbidu KCK20 =

72}

—w

u’u

o

pocateéni pocateéni s

hodnota hodnota

1S0 ap hloubky ap f/rev posuvu v firev “
katalogové Gislo KCK20 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CCMT060204MF 3755531 645 04 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25
CCMTO09T304MF 3755532 9,67 04 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30
al— CCMTO09T308MF 3758173 967 08 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
CCMTO09T312MF 3755533 967 12 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40
CCMT120408MF 3758174 1290 08 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
CCMT120412MF 3755534 1290 1.2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
DCMT11T304MF 3755538 1163 04 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20
DCMT11T308MF 3755539 11,63 08 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25
DCMT11T312MF 3755540 163 12 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30
SCMT09T308MF 3755542 953 08 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35
SCMT120408MF 3755543 1270 038 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35
SCMT120412MF 3755544 1270 12 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40
TCMT110208MF 3755547 11,00 08 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30
TCMT16T308MF 3755548 1650 038 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30
TCMT16T312MF 3755549 16,50 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35

A39 Ad5 A48
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Soustruznickeé britové desti¢ky ¢ Karbid

A18

‘ZKENNAMETAIZ

Litiny ® Dokoncovani ® Pozitivni britové desticky KZKENNAMETAE
._/‘“'f
Q | LF
- Rezné rychlost
\N} . ’ )
= rozsah fezné 230 300 550
o rychlosti v 150 240 420
= (m/min) 150 210 350
8 sorta karbidu KCK20
=)
7]
[—
wne - P
s pocatecni pocatecni
s hodnota hodnota
“ 1S0 ap hloubky ap f/rev posuvu v firev
katalogové €islo KCK20 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
@' CCMT060204LF 3758167 645 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,20
I CCMTO09T304LF 3758168 9,67 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,20 0,30
2
o | CCMTO09T308LF 3758169 9,67 08 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30
CCMT120404LF 3758170 1290 04 0,40 0,80 2,50 0,08 0,20 0,30
CCMT120408LF 3755481 1290 08 0,80 1,50 3,00 0,10 0,25 0,40
@7 DCMTO070204LF 3755486 7,75 04 0,40 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20
DCMT11T304LF 3758172 1163 04 | 040 0,90 2,00 0,08 0,20 0,30
e ] DCMT11T308LF 3755487 1163 08 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30
SCMTO09T304LF 3755504 9,53 04 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
@ SCMTO09T308LF 3755505 9,53 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30
A // SCMT120408LF 3755507 12,70 08 0,80 2,00 3,00 0,10 0,25 0,40
w | SCMT120412LF 3755508 1270 1.2 1,00 2,50 3,00 0,10 0,25 0,40
TCMT110204LF 3755511 11,00 04 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
TCMT16T308LF 3755514 1650 08 0,80 2,00 2,30 0,10 0,25 0,35
TCMT16T312LF 3755515 1650 1.2 1,20 3,00 2,30 0,10 0,25 0,40
VBMT160408LF 3755526 1661 08 0,60 1,20 2,00 0,08 0,15 0,25
Be [ VBMT160412LF 3755527 1661 12 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30

A39
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

KZKENNAMETAIZ NeZelezné materialy ® Hrubovani
» o e ¢
Rezna rychlost ’ - ! w
. ’ / 100 \--.
125 550 1000 -
125 275 750 &
rozsah fezné =
rychlosti v 125 170 1200 =
{(m/min) 100 20 500 7
100 215 500 ]
sorta karbidu KC5410 =
wu
oes
S
pocatecni pocateéni “
hodnota hodnota
1S0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové Cislo KC5410 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNGP120401 1785715 1290 01 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 012
. CNGP120402 1785716 129 02 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
CNGP120404 1785717 1290 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 045
CNGP120408 1785718 1290 08 0,50 1,20 320 0,30 0,40 0,50
CNGP120412 1785719 1290 12 0,80 2,00 3,50 0,30 0,45 0,55
DNGP150402 1560717 1550 02 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
N DNGP150404 1785733 1550 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 045
DNGP150408 1785734 1550 08 0,50 1,20 320 0,30 0,40 0,50
DNGP150604 1785735 1550 04 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 045
TNGP160404 1785740 1650 04 0,30 0,80 2,80 028 0,35 045
TNGP160408 1785741 1650 08 0,50 1,20 320 0,30 0,40 0,50
VNGP160401 1785746 1661 01 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,10
VNGP160402 1785747 1661 02 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20
A30 A35 Ad8
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Soustruznickeé britové desti¢ky ¢ Karbid
NeZelezné materidly ® Stiedni obrabéni az dokonGovani KZKENNAMETAI:

;s & o s
A4 Rezna rychlost
'” o e e
_ 125 550 1000
i 125 275 750
N rozsah fezné
E rychlosti v 125 170 1200
2 (m/min) 100 200 500
73 100 215 500
':7:3 sorta karbidu KC5410
s
—
o
“ pocatecni pocatecni
hodnota hodnota
1S0 ap hloubky ap f/rev posuvu v flrev
katalogové ¢islo KC5410 L10  Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNMS120408 1560797 129 08 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40
-/ CNMS160608 1560799 1612 08 0,60 1,50 3,00 0,15 0,30 0,40
\l-lm \ CNMS190608 1560801 1934 08 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45
DNMS150408 | 1560803 [1550 08 | og0 1,50 230 | 015 030 040
SNMS190612 | 1560808 [1905 12 [ 100 2,50 50 | 015 030 045
TNMS220408 1560829 200 08 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45
v /V UNMS160404 1560833 1661 04 0,20 0,50 2,00 013 0,25 0,35
UNMS160408 1560834 1661 08 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 040
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid
KZKENNAMETAIZ NeZelezné materidly ® Stredni/Dokoncovani e Pozitivni britové desticky

HP =
L4
Rezna rychlost )
PR = “rym |

125 550 1000 —

S

rozsah fezné 125 215 750 N

rychlosti v 125 170 1200 E

(m/min) 100 200 500 g

100 215 500 )

sorta karbidu KC5410 —w

u’u

€5

s

pocateéni pocatecni “

hodnota hodnota
IS0 ap hloubky ap flrev posuvu v f/rev
katalogové ¢islo KC5410 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CCGT060202HP 1560600 645 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
CCGT060204HP 1560389 645 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 030
CCGT060208HP 1623193 645 08 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
CCGTO9T302HP 1560390 967 02 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
CCGTO09T304HP 1560651 967 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 030
CCGTO9T308HP 1623194 967 08 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
CCGT120404HP 1560653 1290 04 0,40 0,80 3,50 0,08 0,15 0,30
CCGT120408HP 1560655 1290 08 0,60 1,10 4,00 0,10 0,25 0,40
@ DCGT070202HP 1623200 775 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
y@? DCGT070204HP 1623271 775 04 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 030
— DCGT070208HP 1785753 775 08 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40
DCGT11T302HP 1560699 1163 02 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15
DCGT11T304HP 1560714 1163 04 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 030
DCGT11T308HP 1560715 1163 08 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40
TCGT110202HP 1623272 11,00 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
TCGT110204HP 1623273 11,00 04 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 030
TCGT16T304HP 1623274 1650 04 0,40 0,70 350 0,08 0,15 030
TCGT16T308HP 1623275 1650 08 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
P v VBGT110302HP 1910043 11,07 02 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15
e ' VBGT110304HP 1910044 1,07 04 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30
VBGT160404HP 1623278 1661 04 0,40 0,70 350 0,08 0,15 030
VBGT160408HP 1623279 1661 08 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40
A39 A5 A48
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Soustruznickeé britové desti¢ky ¢ Karbid
Nezelezné materidly e Pfesné dokoncovani e Pozitivni bfitové desticky KZKENNAMETAI:

g ¢ ™ Q- o
) . Rezna rychlost
\ -‘ . ’ SO%V/—
— 125 550 1000
=
>§ rozsah fezné 125 25 750
= rychlosti v 125 170 1200
2 (m/min) 100 200 500
«» 100 215 500
Iu—,: sorta karbidu KC5410
o
—r
o
“ pocatecni pocatecni
hodnota hodnota
1S0 ap hloubky ap f/rev posuvu v firev
katalogové Gislo KC5410 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
@ CCGT09T304LF 1807220 967 04 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30
e |
VBGT110301LF 1866757 11,07 01 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08
@ VBGT160402LF 1866761 1661 02 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12
VBGT160404LF 1866762 16,61 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

A39 Ad5 A48
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Soustruznickeé britové desticky ¢ Karbid

KZKENNAMETAIZ Zaruvzdorné slitiny e Hrubovani
y 4 Ay
A
o © w ¢
L4
Rezna rychlost tay
0 & 5“ |
15 55 140 10 40 60 o
rozsah F.ezné 15 60 140 | 10 30 75 E
rychlosti v >
(m/min) 15 70 140 | 15 40 75 &=
15 70 170 15 55 105 g
sorta karbidu KCu10 KCU25 )
7
£
catecni pocatecni ]
pt?::nota hodnota “
1S0 ap hloubky ap f/rev posuvu v flrev
katalogové Gislo KCU10 KCU25 L10 Re min fezu v (mm) max min (mm/ot,) max
CNMG120404RP 4050682 4050453 1290 04 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40
CNMG120408RP 4050689 4050057 1290 08 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60
CNMG120412RP 4050695 4050456 1290 12 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
CNMG120416RP 4050699 4050459 1290 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
CNMG160608RP 4050701 4050461 16,12 08 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60
CNMG160612RP 4050704 4050463 16,12 12 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65
CNMG160616RP - 4050465 1612 16 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70
CNMG190612RP 4050712 4050468 1934 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
CNMG190616RP 4050714 4050470 1934 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80
DNMG110408RP 4053374 4050478 1163 08 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50
DNMG150408RP 4053387 4050482 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150412RP 4053391 4050485 1550 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150416RP 4053393 - 1550 16 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
DNMG150608RP 4053403 4050488 1550 08 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60
DNMG150612RP 4053407 4050490 1550 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65
DNMG150616RP - 4050491 1550 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70
SNMG120408RP 5062108 4121684 1270 038 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
SNMG120412RP 5062111 4050518 1270 12 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
SNMG120416RP 5090763 - 1270 16 1,40 4,00 6,00 0,25 0,50 0,70
SNMG150612RP 5062113 4050519 1588 12 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75
SNMG150616RP - 4121688 1588 16 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80
SNMG190612RP 5062117 4050520 1905 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85
SNMG190616RP 5062120 4121690 1905 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90
TNMG160408RP 5062137 4121698 1650 08 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60
TNMG160412RP - 4121699 1650 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65
TNMG220408RP 5062142 4121702 2200 08 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65
TNMG220412RP 5062145 4121704 2200 1.2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70
TNMG220416RP - 4121705 2200 16 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75
TNMG270612RP 5062147 - 2750 12 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70
TNMG270616RP 6353749 - 2750 16 1,40 4,00 9,00 0,25 0,55 0,75
TNMG330924RP 5062148 - 3300 24 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90
VNMG160408RP 4045167 4121716 16,61 08 1,00 2,00 3,50 0,20 0,40 0,50
VNMG160412RP 5090857 1217117 1661 12 1,20 2,50 3,50 0,22 0,40 0,50
WNMGO60408RP 4045178 4121721 6,52 08 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50
WNMGO80408RP 4045185 4121725 869 08 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60
WNMG080412RP 4045188 4121726 8,69 12 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65
WNMG080416RP - a21727 869 16 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70
A30 A35 A48
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